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RECUPERACION DE ENERGIA DE AGUA DRENADA -
TECNOLOGIA PARA AHORRAR AGUA Y ENERGIA

El vapor de los ciclos de lavado y La energia térmica del vapor precalienta el La condensacion de vapor en la lavaloza

enjuague se condensa fuera del aire en agua de entrada fria hacia el booster, reduce la latencia y sensibilidad en el

la cdmara de lavado. reduciendo la energia para calentarla equipo, por tanto, elimina la necesidad de
durante el enjuague con sanitizante (180 °F). una costosa campana de ventilacion.

Ahorre mas de $3,500 en costos de instalacion *

La recuperacion de energia sin ventilacion captura la Reduzca sus requisitos de HVAC debido a la disminucion
energia térmica mientras condensa el vapor del ciclo de de la ganancia de calor latente y sensible en el sitio y
lavado y enjuague para precalentar el agua fria entrante ahorre mas de $3,500 al eliminar la necesidad de una
durante el ciclo de enjuague final. campana de ventilacion.

o, LLAME PARA UNA
LATENTE Y SENSIBLE CAMPANA DE VENTILACION G RAT I S

* Ahorros comparando el equipo AM16 Base Ventless con un equipo sin ventilacion.

Para obtener mas informacion sobre las tecnologias de las lavalozas comerciales de
Hobart, visitenos en www.itwfeg.com.mx o llamenos al (55) 5062 8200 Disponibles en LXe, AM16 & PW

El reconocimiento Best in Class de Hobart ofrece nuestro tradicional
Hobart Clean, el cual elimina la suciedad de alimentos mas resistente ENERGY
para mejorar la satisfaccion del cliente y proteger su renombre; STAR

PARTNER

ademas nuestras tecnologias inspiradas en el cliente ayudan a
reducir el tiempo de trabajo y ahorrar agua, energia y productos
quimicos para obtener el menor costo de propiedad y el mayor valor
de vida atil. F40648 (02/21)




