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DRAIN WATER ENERGY RECOVERY – 
TECHNOLOGY FOR SAVING WATER & ENERGY

Hot drain water transfers heat to cold  
water coming into the dishwasher.

The booster fills with the warmed water,  
using less energy to heat it for the 180°F 
sanitizing rinse.

Drain water exits below 140°F, eliminating  
the need for added water for tempering
to meet code requirements.

Drain Water Energy Recovery (DWER) transfers heat from 
drain water to the incoming cold water, saving up to 20% 
on energy to heat rinse water, and reducing water for 
drain water tempering up to 90%.

Save up to $1,350 per year on water and energy and 
save up to 118,000 gallons of water.

Cut Water Consumption up to 90%

EXPERIENCE REAL WATER AND ENERGY SAVINGS FOR YOUR OPERATIONS*

118,000
GALLONS OF  

WATER SAVED

15,800 KwH

ENERGY  
SAVINGS

$1,350
COST  

SAVINGS

CALL FOR A 

FREE
TCO AUDIT

To learn more about Hobart Commercial Dishwashing technologies, 
visit us at hobartcorp.com/Technology or call us at 888 4HOBART.
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Available on AM16 & CLeN

* Projected annual savings from DWER on CLeN44 Advansys vs. Base running 550 racks/day with gas facility heat. Energy savings are for electric facility heat.   
Projected annual DWER savings from AM16 Advansys vs. Base running 250 racks/day are up to $500 (61,000 gallons water).
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Hobart’s best-in-class wash performance delivers our 
legendary Hobart Clean, removing more tough food soil to 
improve customer satisfaction & protect your reputation; 
and, our customer-inspired technologies help to cut labor 
time and save water, energy and chemicals for the lowest 
cost of ownership and greatest lifetime value.

RECUPERACIÓN DE ENERGÍA DE AGUA DRENADA - 
TECNOLOGÍA PARA AHORRAR AGUA Y ENERGÍA

El agua de drenaje caliente transfiere el 
calor al agua fría que ingresa a la lavaloza.

El sobrecalentador o booster se llena con 
agua tibia, usando menos energía para 
calentarla para el enjuague desinfectante 
de 180° F (82.22 °C).

La canasta de residuos externa permite una 
fácil eliminación de desechos entre lavados.

Reducción de consumo de agua hasta en un 90%
La recuperación de energía de agua drenada (DWER) 
transfiere el calor al agua fría entrante, lo que ahorra 
hasta un 20% de energía para calentar el agua de 
enjuague y reduce la atemperación hasta en un 90%.

Ahorre hasta $1,350 por año en agua y energía y hasta 
118,000 galones de agua.

EXPERIMENTE AHORROS REALES DE AGUA Y ENERGÍA PARA SUS OPERACIONES *

GALONES DE 
AHORRO EN AGUA

DE AHORRO EN 
ENERGÍA

AHORRO EN 
COSTOS

LLAME PARA UNA 
PRUEBA DE TDC

GRATIS
* Ahorros anuales proyectados de DWER en CLeN44 Advansys en comparación con el funcionamiento básico de 550 canastillas por día con calefacción de 
instalaciones de gas. Los ahorros de energía son para calefacción de instalaciones eléctricas. Los ahorros DWER anuales proyectados de la lavaloza AM16 
Advansys frente al modelo base con 250 canastillas por día son de hasta $500 (61,000 galones de agua).

Para obtener más información sobre las tecnologías de las lavalozas comerciales de 
Hobart, visítenos en www.itwfeg.com.mx o llámenos al (55) 5062 8200

El reconocimiento Best in Class de Hobart ofrece nuestro tradicional 
Hobart Clean, que elimina la suciedad de alimentos más resistente 
para mejorar la satisfacción del cliente y proteger su renombre; 
además nuestras tecnologías inspiradas en el cliente ayudan a 
reducir el tiempo de trabajo y ahorrar agua, energía y productos 
químicos para obtener el menor costo de propiedad y el mayor valor 
de vida útil.


