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GENERAL

INTRODUCCION

La lavaloza AMTL esta disefiada para que pueda operar como un sistema de paso directo. Cuenta con un
sobrecalentador de 12250W a 240V y 9201W a 208V instalado en fabrica.

La unidad especificada es una lavalozas eléctrica de dos niveles de alta temperatura AMTL. La unidad que se
especifica a continuacion es una maquina lavalozas eléctrica de dos niveles de alta temperatura AMTL de
Hobart. Las caracteristicas incluyen dos camaras de lavado con sistemas de enjuague con bomba separados,
campana aislada de 5 lados sin columnas, controles de pantalla tactil con conectividad Wifi, clasificacion NSF
para ollas y sartenes para ciclos de 2, 4 y 6 minutos (camara superior), ciclos de lavado extendidos / utensilios
(camara inferior), apertura de puerta de 17 “ (43.18 cm) (camara superior), apertura de puerta de 8 7/8” (camara
inferior), drenado con bomba, arranque automatico de puerta con llenado automético y limpieza automética,
brazos de lavado y enjuague de acero inoxidable intercambiables (camara superior), brazo de enjuague a
presion (camara inferior), notificacion y ciclo de desincrustacion, diagnéstico avanzado y conexién de servicio,
hasta 80 canastillas por hora, .62 galones estadounidenses (2.34 litros) por canastilla (camara superior e
inferior).

ESPECIFICACIONES

Ficha técnica de la lavalozas AMTL
. Lavalozas AMTL - F48598 (01-21)

Capacidad
# de canastillas por hora (méx.) 80
Platos por hora (25 promedio por canastilla) 2000
Vasos por hora (45 promedio por canastilla) 3600
Tanque de lavado (galones) 7.9

Caballos de fuerza del motor

Bomba de enjuague (2) 0.18

Bomba de lavado 2

Bomba de drenado 0.21
Enjuague

Galones por canastilla (cAmara superior) (2.34 litros) 0.62

Galones por canastilla (camara inferior) (2.34 litros) 0.62

# de galones por hora (consumo max.) 49.6

Velocidad max. de flujo de drenado

Galones por minuto (velocidad inicial con tanque lleno) | 11

Calentamiento

Booster eléctrico (kW) | 12.2 - 240V
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Calentamiento

Unidad de calentamiento del tanque eléctrico (kW) | 9 - 208V

Extraccion

Requerimientos de extraccion | 450 CFM

CARACTERISTICAS

Camaras de lavado independientes con sistemas de enjuague por bombeo separados.

Céamara superior: .62 galones estadounidenses (2.34 litros) de enjuague final bombeado por canastilla.

Céamara inferior: .62 galones estadounidenses (2.34 litros) de enjuague final bombeado por canastilla.

80 canastillas por hora - sanitizacién con agua caliente.

Operaciones de ciclo multiple, incluido un ciclo de utensilios en la camara inferior.

Apertura de la puerta de la camara superior de 17” (43.18 cm).

La apertura de la puerta de la camara inferior de 8 7/8 "acepta placas de 7” (17.78 cm).

Controles de pantalla tactil inteligente faciles de usar.

Conectividad Wifi y aplicacion Hobart Smart Connect.

Filtracion de dos etapas.

Apertura sin columnas

Capota aislada de 5 lados.

Puerta aislada inferior.

Estandar de conexion eléctrica de un solo punto, convertible a conexién de doble punto en campo.

Estandar trifasico, convertible a monofésico en campo.

Bloqueos de temperatura.

Drenado por bomba

Ciclos de lavado temporizados de 1, 2, 4 o 6 minutos (camara inferior - ciclo de utensilios de 3 y 6 minutos).

Camara superior: Clasificacion NSF de ollas y sartenes para ciclos de 2, 4 y 6 minutos.

Resistencia eléctrica del sobrecalentador Sense-A-Temp™ de 60 °F (15.55°C) autodrenante de alta eficiencia
con impulsor de acero inoxidable.

Tanque estirado, plataforma del tanque, camara, paneles de moldura, estructura y patas de acero inoxidable.

Camara contrapesada por resorte con rodillos termoplasticos reforzados.

Camara superior: Brazos de lavado superiores e inferiores giratorios, intercambiables y anti-taponamiento.

Camara superior: Brazos de enjuague superiores e inferiores giratorios e intercambiables.

Camara inferior: Brazo inferior giratorio de enjuague y lavado a presion.

NOTA: Brazo de lavado y enjuague superior fijo.

Sistema inclinado y de auto posicionamiento con canastilla de desperdicios y rejilla de una sola pieza.

Se requiere agua entrante de 120 °F (48.88 °C).

Llenado automaético

Inicio accionado por puerta.

AutoClean
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Control de ventilacion.

Arranque de fabrica

Conexion USB para diagnéstico de servicio.

Solo para instalacién directa.

Ciclo de desincrustacion con notificaciones (activado en campo).

DATOS TECNICOS

Caracteristicas

Descripcién

Caracteristicas

Control Visiotronic / interfaz USB / programa de autolimpieza de la bomba
de agua de lavado en caso de drenado del tanque.

Tamario de la canastilla

19.75" x 19.75"

Suministro de agua fresca

Se recomienda una presion de agua corriente de la lavalozas a 65 PSI o
mas.

NOTA: Las presiones inferiores a 15 PSI pueden afectar los tiempos de
llenado / arranque del equipo.

NOTA: Se recomienda la valvula reguladora de presién si esta es superior
a 65 PSI (suministrada por otros proveedores).

Dureza del agua

Se recomienda una dureza de agua de 3 granos 0 menos para obtener
mejores resultados.

Volumen de agua para el enjuague

Esta es un equipo de enjuague con bomba.

Contenido del sobrecalentador

Volumen util max. 1,6 galones

Calentamiento del booster

9.2kwW

HERRAMIENTAS

. Juego estandar de herramientas de mano.

. VOM con minimo de NFPA-70E CATIII 600V, listado UL / CSA / TUV. Sensibilidad de al menos 20,000
ohmios por voltio y capacidad para medir microamperios de CC. Los cables del medidor también deben
tener una clasificacion CAT Il 600V.

*  Abrazadera en amperimetro tipo con un minimo de NFPA-70E CAT IIl 600V, listado UL / CSA/ TUV.

. Kit antiestatica.

. Probador de temperatura.

Herramientas especiales

. Sellador de roscas de tuberias de agua N.° de pieza 546292 Sellador de roscas de tuberias, Loctite® 565.

. Cinta de espuma N.° de pieza 526454.

. Cable USB tipo A-A

. Herramienta de extraccion de HMI, nimero de pieza 04-006322-00001.

GRAFICO DE PARED

Gréfico de la lavalozas AMTL

F45854 (0521)
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Controles

PANEL DE PANTALLA HMI

26171
Fig. 1
Numero Nombre Descripcién
Pulse este boton para encender el equipo (en caso de una nueva
instalacion, se lleva a cabo primero la puesta en servicio). Al
presionarlo nuevamente, se puede iniciar un programa previamente
seleccionado. El botdn indica el estado operativo actual a través de
diferentes colores.
VERDE (sectores en - . .
La maquina se esté llenando y se esta
aumento)
calentando.
VERDE El equipo esta en modo de espera.
(permanente)
1 Teclas ON/OFF |AZUL (sectores) Programa de lavado en marcha.
(ENCENDIDO/  |Medio ROJO / Medio El equipo esta en modo de inicio de
APAGADO) AZUL sesion mediante la tecla Esc.
ROJO (permanente) Fallo critico (véase el capitulo 12.3).
VERDE / ROJO Fallo no critico (véase 12.3).
(alternativo)
AMARILLO Modo de desincrustacion durante 1y 5.
Pulse y mantenga (5 seg.) para activar el programa de drenado
automatico y autolimpieza (cuando la maquina esta encendida), luego
se apagara el equipo. Sin embargo, tras la desconexién, el equipo no
estara libre de tension.
Con este botoén, el equipo puede pasar al modo de desconexién en
cualquier momento. Los programas activos son interrumpidos. Tras la
desconexion, el equipo no estalibre de tension.
2 Tecla STOP En el modo de equipo apagado, es posible saltar hacia atras en los
(PARADA) menus, respectivamente. Si se mantiene pulsado el botén durante

5 segundos, se accede al nivel de inicio de sesion.

1111 Clientes
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Nimero Nombre Descripcién
9999 Productos quimicos externos
8934 Servicio
Si S50 (modo de demostracién) esta ajustado a "1", entonces
son posibles otros tres inicios de sesion.
1001 Modo de demostracién con arranque.
Visualizacién de posibles cédigos
2001 S .
de error con descripcién a nivel de
cliente.
Visualizacién de posibles codigos de error
2002 L . g
con descripcion de nivel de servicio.
3 PANTALLA Pantalla
Botones de navegacion  |Especificos del contexto, integrados en la pantalla tactil e
4 identificados por iconos. Dependiendo de la opcion de mend,
de la pantalla Botones | son posibles hasta seis botones de ajuste de la pantalla.
de ajuste de la pantalla
. Pul | On par ivar r ivar el nivel inferior. Al
Bot6n ON/OFF para el ulse e botdn para desact_ va y/o e_act ar el nivel inferio
5 Lo . abrir la puerta frontal también se activa el nivel inferior. El
nivel inferior . : S
estado actual de funcionamiento del nivel inferior se muestra
mediante colores
FUNCIONES DEL INTERRUPTOR
INTERRUPTOR DESCRIPCION FUNCION
0 = funcién apagada
S1 Arranque de la campana 1 = funcién encendida
0 = funcién apagada
S3 Funcion Thermostop del sobrecalentador. |1 = funcion encendida
0 = Tanque de lavado Thermostop apagado.
S4 Tanque de lavado Thermostop. 1 = Prolongacién del tiempo de lavado hasta
alcanzar el punto de ajuste.
0 = no mostrar ningln mensaje.
1 = Evaluar/mostrar la falla 008 y 009.
S7 Mensaje del sobrecalentador/tanque 2 = Evaluar/mostrar la falla 003, 004 y 013.
Thermostop 3 = Evaluar/mostrar la falla 003, 004, 008, 009
y 013.
0 = funcién apagada 1
= funcién encendida
S8* Bloqueo de la bomba de lavado del
calentador del tanque. NOTA: Compruebe siempre después de una
actualizacion de software y reajuste cuando sea
necesario.
0 = funcién apagada 1
= funcién encendida
So* Calentador del tanque de enclavamiento /
sobrecalentador NOTA: Compruebe siempre después de una
actualizacion de software y reajuste cuando sea
necesario.
0 = funcién apagada
S11 Suavizador 1 = funcién encendida

F45854 (0521)
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INTERRUPTOR DESCRIPCION FUNCION

0 = funcién apagada

. o 1 = detergente + abrillantador
S19 Desmineralizacion externa. ) ]
activado 2 = s6lo detergente

3 = s6lo abrillantador

. o 0 = negado (por defecto con tecnologia de sensores).
S21 Sefial en caso de productos quimicos

insuficientes. 1 = no negado

0 = Sin funcién de la etiqueta Thermolabel
S22 Funcion etiqueta Thermolabel desactivada. 1 = No esta activada la funcién
Thermolabel

2 = funcién encendida Thermolabel

. ) 0 = funcion apagada
S25 Programa corto (ciclo de 1 minuto). ) _
1 = funcion encendida

) 0 = funcién apagada
S26 Programa estandar (ciclo de 2 ~ )
minutos). 1 = funcién encendida

. . . 0 = funcion apagada
S27 Programa intensivo (ciclo de 4 . _
minutos). 1 = funcién encendida

) ) 0 = funcion apagada
S34 Programa continuo (ciclo de 6 ~ _
minutos). 1 = funcién encendida

0 = se activa el Ultimo programa seleccionado.
1 = cortocircuito (s6lo cuando S25 ="1").

2 = estandar (s6lo cuando S26 ="1"). 3 =
intensivo (s6lo cuando S27 ="1"). 4 =
automaticamente estandar.

5 = autométicamente estandar. 6 =
automaticamente estandar. 7 =
automaticamente estandar. 8 =
automaticamente estandar. 9 =

S48 Seleccién del programa base. automaticamente estandar.

10 = continuo (s6lo cuando S34 ="1"). 11 =
automaticamente estandar.

12 = higiene (s6lo cuando S36 = "1").

13 = limpieza bésica (s6lo cuando S37 ="1"). 14
= automaticamente estandar.

15 = automaticamente estandar. 16 =
automaticamente estandar. 17 =
automaticamente estandar.

18 = automaticamente estandar.

Cuando S50 =1, son posibles otros 3 inicios de

S50 Programa de demostracion i
sesion.
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INTERRUPTOR

DESCRIPCION

FUNCION

1001 Modo de puesta en marcha y demostracion.

2001 Aqui puede seleccionar todos los textos de mensajes de error que se muestran al exterior.

2002 Aqui puede seleccionar todos los textos de mensajes de error que se muestran en la memoria de fallas.

Nivel de servicio para todos los valores

0 = funcién apagada

S51 L
analogicos de la pantalla. 1 = funcién encendida
0 = funcién apagada
S52 Pantalla de temperatura permanente y )
1 = funcién encendida
0 = funcién apagada
S63 Sensor de sefial y )
1 = funcién encendida
. ] _ 0 = funcién apagada
S64 Apagado automatico después de un tiempo ] ]
determinado. 1= fUnC|én encend|da
o 0 = funcion apagada
S66 Intervalo de servicio (valor por defecto de ] ]
C45). 1 = funcién encendida
] ] 0 = funcion apagada
S68 Monitoreo del filtro . ]
1 = funcién encendida
1 =aleman
S72 Idioma 2 =inglés
3 =francés
_ ) 0 = no se solicita la puesta en marcha
S73 Puesta en marcha inmediata. inicial.
1 = inmediato
. 1=°C
S76 Unidad de temperatura
2=°F
1 = texto sin formato.
S77 Activar la visualizacién de iconos.
2 = simbolos
0 = la direccion del contacto de servicio se
S79 Linea directa de servicio de menus. muestra en caso de mensajes de falla y
en el nivel de informacion.
1 = no aparece el nimero de servicio
) o 0 = funcion apagada
S89 Entrada en el informe de higiene. ] ]
1 = funcién encendida
) ) 0 = funcion apagada
S122 Animacién en el programa de llenado y ) )
drenado 1 = funcién encendida
o o N 0 = funcion apagada
S134 Activacion/desactivacion del Wifi.

1 = funcién encendida

F45854 (0521)
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Manual de Servicio AMTL- CONTROLES

INTERRUPTOR DESCRIPCION FUNCION
0 = desactivado
1 = cada 4 horas.
| | | | <i6n d 2 = cada 2 horas.
ntervalo temporal para la transmision de
S135 datos a la nube. 3 = cada hora.
4 = cada 30 minutos.
5 = cada 15 minutos (para las pruebas,
ajustar a 5 y volver al valor original después
de la prueba).
0 = cada 28 minutos.
1 = cada 13 minutos.
S136 Senfial viva de intervalo temporal. 2 = cada 8 minutos.
3 = cada 3 minutos.
4 = cada 30 segundos (para las pruebas,
ajustar a 3 y volver al valor original después
de la prueba).
0 = El dltimo programa seleccionado en la
pantalla se selecciona como programa
bésico.
S171 Nivel inferior del programa basico AMTL. 1 = El programa basico es idéntico al
programa del nivel superior.
2 = El programa bésico es el programa
"Utensilios".
Programa de utensilios de asignacion de
S172 . R
simbolos (nivel inferior).
N 0 = programa no disponible.
S173 Programa de utensilios TLW.

1 = programa disponible.
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Manual de servicio AMTL - LAVALOZAS Y CABINA DE SERVICIO

LAVALOZAS Y CABINA DE SERVICIO

PROGRAMAClON DE SERVICIO 2. Desplacese hasta el "Men( de servicio" y

seleccione la flecha de entrada.

3. Ingrese 8-9-3-4 y seleccione la flecha Enter.

1. Haga clic en el icono de hamburguesa en
la parte superior derecha de la pantalla de
la HMI.

PROGRAMACION DEL TIPO DE MAQUINA

NOTA: La programacion del tipo de maquina debera ingresarse durante la instalacion inicial, cuando se reemplaza
una HMI o cuando se actualiza el firmware.

Edra Optons Language Into

. o
HOBART Servie@
T T T T s T .
Model AM2L Software 0030001001 Date 51472021
Serial Number 876330013 Program No 102 Time 0745
Instabiation 12019 Tolal Rinse Cycles 0 [ SetTine
I
Reasout Machine Data | Load Machine Program mmpnm”
Faverte Type Name Min Max Step. Unat ‘Actual Value New Value Onginal Data Upd: Value
* T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC £0 )
* T145 WLAN WP'S timeout Current Program 102 0
be T 148 WLAN connection timeout to network
r T147  WLAN connection timeout to server New Program 'Y
7 T148 WLAN delay data transfer ON > OFF ] 0
r A189  Stan tme siot WiFi 24h data transfer - 30
% A190  End bme slol WiFi 24h data ranster - 55
% S50 Tradeshow program 0
E3 5128 query wifi lerms and condibons. 200
o S$133  WIFi Master Switch j;,
% $13¢  actvate/ deactvate WiFi oK ot T
% §135  timeinterval for data transfer to cloud 06
% $136  time interval for alive signal o 4 j;f 0
)
s
P
e
s
a8
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Manual de servicio AMTL - LAVALOZAS Y CABINA DE SERVICIO

Seleccione “Fecha de la maquina”

Seleccione “Cargar programa de la maquina”

Seleccione la lista desplegable para Nuevo programa y seleccione el tipo de maquina segun la lista que se

presenta a continuacion.
Seleccione “Ok” para ingresar al programa.
NOTA: El programa empezara a cargarse.

NOTA: Se mostrara en la pantalla un cuadro color verde con lo siguiente: “Los datos se guardaron
exitosamente”

(§ SemiceCocipit - a
Eiba Optons Language Ino
= ®
HoBART
o v T T :
Model AMZL Software 003.0001.001 Date 5142021
Serial Number 876330013 Program No. a0 Time 07:46
Installation 1112020 Total Rinse Cycles 0 ‘ SetTme
I I
Immmu Load Machine Program mcmhm}
Favorite Type Name Min Max Step Uni ‘Actual Value New Value Original Data Update Actual Value
r T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 80
£+ T 145 'WLAN WPS timeout 15 300 1 SEC 120
s T146  WLAN connection timeout to network 15 300 1 SEC ]
o T 147 WLAN coNnection timeut 1o server 15 300 1 SEC. 60
* T148  WLAN delay data ransfer ON --> OFF 0 3600 1 SEC 120
3 A189  Stan time siot WiFi 24h data transfer 00 2358 1 HHMM  20:30
£+3 A190 End time slol WiFi 24h data ransfer 00 2350 1 HHMM 2355
b3 S50 Tradeshow program 0 1 1 0
R+3 $128 query wifi terms and conditions. 1 0
s $133  WiFi Master Switch 0 1 1 1
* $134  actvate  deactivate WiFi 0 1 1 0
* $135  time interval for data ransfer to cloud 0 5 1 0
*r S13% time interval for alive signal o 4 1 0
Iz

o The data s successuly o
24968 sevedl

Fig. 3
Numero de Tipo de maquina Numero de Tipo de maquina
programa programa
000 Blanco - predeterminado 306 AM16VLT-BAS-2
AM16-BAS-2
102 308 AM16VLT-BAS-4
AM16T-BAS-2
AM16-BAS-4
104 401 AMTL
AM16T-BAS-4
AM16-BAS-8 AM16-ASR
108 502
M16T-BAS-8 AM16T-ASR
AM16-BAS-10
110 602 AM16-SVLT
AM16T-BAS-10
200 AM16VL-ADV 604 AM16-SCB-12
202 AM16VLT-ADV 606 AM16-SCB-14
302 AM16VL-BAS-2 608 AM16-SCB-16
304 AM16VL-BAS-4 610 AM16VL-SCB
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Manual de servicio AMTL - LAVALOZAS Y CABINA DE SERVICIO

PANTALLA BASICA

) serviceCockpit - [=] X
Extra Options Language Info
®
m 4M16 connected
=n o - Dsi o et :
Model
Serial Number 1519
Installation 3/2020 E‘;‘g‘gmse p Set Time
|
‘Reauoul Machine Data| Load Machine Program Transfer Changed Parameters
Favorite Type Name Min Max Step Unit Actual Value New Value Original Data Update Actual Value
Y T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 60
Y T145 WLAN WPS timeout [y 15 300 1 SEC 120
Y T 146 WLAN connection timeout to network sC 15 300 1 SEC 30
Pe T 147 WLAN connection timeout to server 15 300 1 SEC 60
1‘{ T 148 WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 3600 1 SEC 120
f: A 189 Start time slot WiFi 24h data transfer 0:0 2359 1 HH:MM 23:30
Y A 190 End time slot WiFi 24h data transfer 0.0 2359 1 HH:MM 23:55
Y S50 Tradeshow program 0 1 1 0
Pe S$128 query wifi terms and conditions 0 1 1 0
Y S$133  WiFi Master Switch 0 1 1 1
Y S 134 activate / deactivate WiFi 0 1 1 0
Y S 135 time interval for data transfer to cloud 0 5 1 0
f{ S 136 time interval for alive signal 0 4 1 0 25437|
Fig. 4
Art.# Nombre Descripcién
1 Datos de la maquina El control carga la lista de parametros.
. Lista de tiempos, contadores, valores analdgicos y
2 Parametro . iy
funciones de conmutacion.
3 Entradas/Salidas Prueba de todas las entradas y salidas analdgicas y
digitales.
Memoria de error
5 Diagnéstico Ver para solucionar problemas y monitorear sensores.
. Registro ciclico de sefiales de entrada / salida y valores
6 Registro de datos gist y
analdgicos.
7 Actualizacién de firmware |Actualiza el firmware en la tarjeta de control.
Actualmente, se guardan tres archivos .dat en la
8 Datos en Hobart L
carpeta de datos de la maquina.
Muestra el modelo de la maquina. Puede
9 Modelo . .
programarse mediante el parametro A117 (IE.
AM16).
. . La pantalla muestra el nUmero de serie de la
10 Numero de serie: A . .
magquina. Puede programarse mediante el parametro
A118.
. Fecha de arranque inicial. Puede programarse
11 INSTALACION . 9 prog
mediante el parametro A116.
12 Software Version de firmware en la tarjeta de control de la
maquina.
13 NUmero de programa Se puede cargar a través de la posicién 20.
14 Total de ciclos de enjuague|Lectura del contador de ciclos de enjuague.
15 Fecha Fecha del control
16 Tiempo Tiempo en el control
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Art.# Nombre Descripcién
. . Configuracion de la hora de la PC (la configuracion de
17 Ajustar tiempo . .
la hora de la computadora se realiza al pulsar el botén).
18 Lectura de pantalla Muestra la accion solicitada

DATOS DE LA MAQUINA

(8] serviceCockpit
Extra Options Language Info

HOBART

[ AM16 connected

)

ST [ T ([

Model AM16T-Adv-Plus- Software 003.0000.418 Date 10/5/2020
Serial Number 990026 Program No 200 Time 15:19
0/23/2020 Total Rinse 5

Installation Cycles | Set Time:

Favorites o Version Details I I ‘ ‘ I I [ I \ I \ |
Favorite Type Name Min Max Step  Unit Actual Value New Value Original Data Update Actual Value

Y T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 60

Y T145 WLAN WPS timeout Y 15 300 1 SEC 120

e T 146 WLAN connection timeout to network sC 15 300 1 SEC 30

Yr T 147 WLAN connection timeout to server 15 300 1 SEC 60

Y T 148 WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 3600 1 SEC 120 ]

Yo A 189 Start time slot WiFi 24h data transfer 0:0 2359 1 HH-MM 23:30 ]

1.‘( A 190 End time slot WiFi 24h data transfer 0:0 2359 1 HH.MM 23:55

{.( S50 Tradeshow program 0 1 1 0

1.5( S128 query wifi terms and conditions 0 1 1 0 ]

Y $133  WiFi Master Switch 0 1 1 1 O

g S134 activate / deactivate WiFi 0 1 1 0 |

Yo S$135 time interval for data transfer to cloud 0 5 1 0 O

f( S136 time interval for alive signal 1] 4 1 0 O 25435|

Fig. 5
Art.# Nombre Descripcion
1 Datos de la maquina El control carga la lista de pardmetros.
2 Favoritos Solo muestra los favoritos seleccionados definidos en los
parametros.
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(& serviceCockpit - 8 X
Extra Options Language Info

®
HOBART I AM16 connected I 3Em:€
O e e e e EE T . -

Model AM16T-Adv-Plus- Software 003.0000.418 Date 10/5/2020
Serial Number 990026 Program No 200 Time 15119
Installation 9/23/2020 I:‘;‘;'e?"“ 5 Set Time
| | I )| I |
“mmmu > l
STE Hardware Version 1
STE Serial Number YYYYYYYYYYYYYYY
STE Software Version 05241
STE BL FW Name 003.0000.418
Parameter 3.04
Texts 321
Masks 1.00
Fonts 15.00
Symbols 1.03
Bootloader STE 01192
T L 2NNENANNNNT 264398
Fig. 6
Art.# Nombre Descripcién
1 Datos de la maquina El control carga la lista de pardmetros.
2 Detalles de la versiéon
Detalles de la versién de lectura Lectura (ejemplo)
Version del hardware STE 1
Numero de serie STE: WA AN
Version del software STE 0.5. 241
Nombre STE BL FW 003.0000. 418
Parametro 3.04
Textos 32.11
Mascaras (de entrada) 1.00
Fuentes 15.00
Simbolos 1.03
Cargador de arranque STE 0.1.192
NUmero de serie BAE: 200501000019
Version del software BAE 00.107
Controlador tactil, version de firmware 1.0. 11
Version del hardware BAE 3
Domicilio MAC 38:3A: 21:15:80:13
Protocolo USB 1
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PANTALLA DE DATOS DE PARAMETRO

Co - 8 x
: ®
HOBART [ TLW connected ]
1
e vy ot =
Model AM2L ey 0030001001  pate 2/24/2021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 08:32
59

118/2021 Tolal Rinsg
Install o Cycles o Set Time
Analogue Values il Swiich Functions
Readout Machine Data  Load Machine Program  Goto T Go to Name Transfer Changed Parameters
{ 7 Y
Favor 6 Type  Name Min Max Step  Unit Actual Valys New Value Original Data Update Actual Value

* T1 Wash time AMTL PROGRAM 1 35 99 1 SEC 35
¥  T49  Pre-heating booster (end of programme) o 8 1 SEC 2 ‘
* T50  Pre-heating booster (dnipping time) 0 60 1 SEC 8
f{ T53 Standby temperature on @ 0 240 1 SEC 60
-3 T54  Thermostop booster filling programme 0 100 1 MIN 8
ﬁ T 55 Thermostop booster washing programme ] 100 1 MIN 8
+ T57  Thermostop tank filling programme 0 100 1 MIN 8
- g T58 Thermostop tank washing programme o 100 1 MIN 8
+r T71 2. step draining programme (1] 240 1 SEC 45
¥ T87  Tube filing detergent 0 120 1 SEC 0
* T88  Tube filing rinse aid 0 120 1 SEC 0
b T84  Dripping time before draining 0 20 1 SEC 4
+*r T 112 Disnlayv switrh nff aftar cinck timar y 170 1 RAIA an 24793
Fig. 7
Art. Nombre Descripcién
#
1 Parametro Lista de tiempos, contadores, valores analdgicos y funciones de

conmutacion.

Muestra una lista de valores de tiempo. Se pueden cambiar los
pardmetros en un campo resaltado en color blanco (10).
2 Tiempos (T) Introduzca el valor deseado, por ejemplo, en el campo blanco.
El valor modificado se guarda con el boton "Enter" y se envia al
control, luego se guarda automéaticamente en el campo gris.

3 Valores analogos (A) Muestra una lista de valores analogos.

Muestra una lista de funciones de conmutacion. Se pueden
cambiar los parametros en un campo resaltado en color blanco
4 Funciones de conmutacion (S) [(10). Introduzca el valor deseado, por ejemplo, en el campo
blanco. El valor modificado se guarda con el botén "Enter" y se
envia al control, luego se guarda automaticamente en el
campo gris.

Muestra una lista de contadores Se pueden cambiar los
pardmetros en un campo resaltado en color blanco (10).

5 Contador (C) Introduzca el valor deseado, por ejemplo, en el campo blanco.
El valor modificado se guarda con el boton "Enter" y se envia al
control, luego se guarda automaticamente en el campo gris.

6 Lectura de datos de la maquina| Permite al usuario actualizar la informacién de la lavalozas en la
computadora.
7 Cargar programa de la Permite a la usuario cargar actualizaciones a la lavaloza.
maquina.
8 Transfiere el programa Permite al usuario transferir actualizaciones a la lavaloza.
cambiado.
9 Pantalla La lectura muestra los pardmetros solicitados: Tiempos, valores
analogos, funciones de conmutacion, contador.
10 Valor nuevo Permite al usuario actualizar un campo deseado.
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Pardmetros cambiantes de Tech Connect

Fig. 8
(& ServiceCockpit - 8 X
Extra Options Language Info
O ———
T T T I e e e el -
Model AM2L Software 003 0001.001 Date 2/2412021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:34
11182021 gg;’:lﬂsﬁ 59 ‘ Set Time
i /| | | | || |
Unlock Manual Control
Digital Inputs ‘ ) Digital Outputs & ) [+]
'ﬁ' @ D1 Di1 Lower and Upper Door Switch b g @ DO1 DO1 Wash Pump
'ﬁ @ Di2 DI2 - e e e - r @ D02 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
'ﬁ' @ D3 DI3 Strainer Sensor v @ D03 DO3-----
% @D4 D4 ————~ ¥r @® D04 DO4 Rinse Aid Pump
ﬁ @ DI5 DIS Upper Door Switch (TLW) w @® DOS5 DO5 Fill Valve
- d @® DI6 DI6 - - w @® DO6 DOS Drain Pump
- d ®D7 DI7 - w @ DoT7 DOT TLW Upper Level Rinse Pump
¥ @Ds DI8 - b ¢ @ Do DO8 Booster Heater
¥ @D DIg————— ¥ ® Do9 DO Tank Heater
¥ @D10 D0~~~ —— ¥ @® DO 10 DO10 - — - — —
b @ D11 DIi11 Booster Contactor Monitor ¥r @ DoO1 DO - e - -
Y @ D12 DI42 Tank Contactor Monitor ¥ @ DO 12 D012 - ————
* ania e +r & DO 13 IO 24572
Fig. 9
Art.# Nombre Descripcién
1 Entradas/Salidas Lista de entradas y salidas por cada lectura de la lavalozas
. Muestra una lista de valores de entrada y salida por
2 Entradas/Salidas ) . y P
configuracién actual de la lavaloza.
Muestra lecturas actuales por entradas de la lavaloza.
Entradas: es posible activar los estados / valores de
conmutacion de las entradas mediante la funcién de pulsador
o (con puerta cerrada / maquina apagada).
3 Entradas digitales (DI) i ) ) y
Circulo rojo = sensor desactivado. No hay conexién entre la
lavaloza y el tech connect. La entrada tiene sefial "alta" / la
entrada esta activada.
Circulo verde = sensor desactivado Se ha establecido la
conexion de la lavalozas al tech connect.

F45854 (0521)
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Art.#

Nombre

Descripcién

Salidas digitales (DO)

Muestra lecturas actuales por salidas de la lavaloza.

Salidas: es posible activar los estados / valores de conmutacion
de las entradas mediante la funcién de pulsador (con puerta
cerrada / maquina apagada).

NOTA: jSiempre se activara una salida cuando se presiona el
botdén "F" en la computadora portatil!

Circulo rojo = sensor desactivado. No hay conexién entre la
lavaloza y el tech connect. La salida tiene sefial "alta" / la salida
esté activada.

Circulo verde = sensor desactivado Se ha establecido la
conexién de la lavalozas al tech connect.

Desbloqueo del control manual

Para accionar las salidas, la maquina debe estar apagada y la
puerta debe estar cerrada. Si el botén "Desbloqueo del control
manual" se acciona con el botdon izquierdo del mouse, se
mostrara el mensaje "Maquina apagada y PUERTA cerrada”, el
LED a la derecha del botén "Desbloqueo del control manual”
permanecera apagado.

iSe activara una salida mientras se presione el botén F! Los
DO se activan con los botones F o con los botones Shift + F. El
ejemplo DO 6 muestra el accionamiento de la bomba de
drenado MTR3.

Analogue Inputs m

Analog Outputs rz\ .

Yo X Yo ¥ Be Xe X X N X

Al
Al2
Al3
Al4
AlS
AT
Al8
Al9
Al 10
AT

Al%\ﬁ'gier Temperature

Al2 Tank Temperature

Al3 Booster Pressure Sensor
Al4 Tank Pressure Sensor
AlS - — — — —

AlT - = e -

AlS -
Alg— ==

Al10 Rinse Temperature

Hall sensor frequency from DE 15

1.02
1.62

AO 1 AQY=r__ _

AD2  AOZ=eee-
ADAN AR
AO4 AO4 Rinse Aid Pump
AOS AO4 — - — — -
ADB AOB — - - — -

X xb b

peie < e T oo

n
(9

24579
Fig. 10

Art.#

Nombre

Descripcién

Entradas analogas (Al)

Muestra lecturas actuales mediante entradas analogas de la
lavaloza.

Salidas analogas (AO)

Muestra lecturas actuales mediante salidas de la lavaloza.
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NOTA: Las entradas y salidas digitales y analogas se pueden agregar o eliminar segin sea necesario.
Agregar o quitar entradas y salidas digitales o analogas.
1. Seleccione Entradas/Salidas.

2. Seleccione la estrella para agregar las entradas y salidas digitales o analogas a la pantalla de diagndstico.
Inicio amarillo = agregado, inicio vacio = eliminado.

(@ senviceCosipn - 8 x
EXa Optons  Language I 2
Model AM2L Softwara 0030002 000 Dats 51402021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time. 09:02

Installation 51412021 Total Rinse Cycles 0 [ SetTime

_morome ] ] ) [ [ I ‘ | \

| |
Digital Inputs Digital Outputs L=}
Eg @ D1 DI1 Lower and Upper Door Switch ﬁ ® D01 DO1 Wash Pump
* @ Di2 pRp=—— 3L ® Do2 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
% @ D3 DI3 Strainer Sensor ! ® 003 D03 -----
* @ D4 i ® D04 DO4 Rinse Aid Pump.
4 @ D5 k<3 ® 005 DO5 Fill Vaive.
F-3 @ Dis * ® Dos DOS Drain Pump
E-3 ® D7 +r ® D07 DOT TLW Upper Level Rinse Pump.
% @ D8 o ® D08 D08 Booster Heater
% @ D9 ¥ ® 009 DO Tank Healer
f @D ¥ @® Do10
¥ @D DI11 Booster Contactor Monitor b d @® o1
% @ D2 DI12 Tank Contactor Monitor # ® Do12
% @D * ® Do13
% @ D4 - # @® DOi4
% @D DB~ -~ =~ e ® Do1s
-4 ® D16 DI18 Spare. r @ Do16
B4 ® D17 DI7 Spare. r ® 0017
Kt e 0B D118 Spare k-4 ® 0018
* e o DI19 Spare k- ¢ ® D019
% e D2 DI20 Lower Door Swiich (TLW) r ® D020
% @ Dz D21 ----- * @® Dpo21
4 @Dz DIz2----- #r ® o2
g ® 0023
* ® Do
* ® DO
+# @ 002 D026 Extemal vent fan
b4 ® 0027 DOTL - 24970

Fig. 11

3. Una vez seleccionadas todas las E / S, seleccione Diagnoéstico para volver a la pantallaconlas E/ S
agregadas o eliminadas.
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MEMORIA DE ERROR DE DATOS DE

PARAMETRO

& senviceCockpt
Extra Options Language Info

HOBART @

= =] X

®

TLW connected

)

I T o e A T e e L

Model AM2L Software 003.0001.001
Serial Number 876330013 Program No 401

i 1/18/2021 Total Rinse 50
Installation Cycles

Date 22412021
Time 0934

[ s |

| | |

| | |

e | e (R
3

("1 Show all Failure(s)

Active Error Number Error Count Error Message Occurred/Confirme Timestamp
5 3 Booster heater disabled
2 4 Program interrupted by lowerfupper door
switch
32 2 Fill monitoring by booster water level mea-
surement
39 7 hood/door open while filling
24617
Fig. 12
Art.# Nombre Descripcién
1 Memoria de error Muestra el Gltimo parametro de errores.
2 Memoria de error Muestra los ultimos 10 codigos de error.
3 Tendencia de la memoria de | Muestra codigos de error dentro de un rango de fechas.
error
. Muestra el rango de fechas entre los errores de Fecha de inicio
4 Muestra la tendencia del error S .
X y Fecha de finalizacion seleccionados.
(Fig. 13)

& ServiceCockpit - 8 x
Extra Oplions Language Info
®
HOBART @ TIW connected ]

[ Mactnodsa | Paramter ] iputs0upuss | corwernor Data Logong |l Femvarsupcte | Data oo rocart | EIGY

Model AM2L Software 003.0001.001 Date 2/2412021

Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:35

1/18/2021 Total Rinse 59 |
Installation Cycles Sel Time
Error Memory
EEEE® )| | | | | |
12/1/2020 2/25/2021 1
a1l 6] ‘wmm«ﬂ
rt Date End Date &

No.  Error Message Occurred/Confirmed  Timestamp

32 Fill monitoring by booster water level measurement (] 21/02/2021 232715 -

32 Fill monitoring by booster water level measurement ° 210272021 23:27:00

39 hood/door open while filing [} 17/02/2021 20:27:45

39  hood/door open while filing (] 17/02/2021  20:27-45

39 hood/door open while filing (] 03/02/2021 22:04:45

39 hood/door open while filling (] 03/02/2021 22:04:45

29 Program interrupted by lower/upper door switch ° 28/01/2021 03:52:45

29 Program interrupted by lower/upper door switch @ 28/01/2021 0352:45

29 Program interrupted by lower/upper door switch @ 28/01/2021 03:52:.00

29 Program interrupted by lower/upper docr switch (<] 28/01/2021 035130

32 Fill monitoring by booster water level measurement (] 26/01/2021 20:03:30

32 Fill monitoring by booster water level measurement (<] 26/01/2021 200245

39  hood/door open while filling (] 26/01/2021  04:29:00 2461 ﬂ}

Fig. 13
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DIAGNOSTICO DE DATOS DE PARAMETRO

& senviceCockpit - o X
Extra Options Language Info
o | TLW connected |
[ ous o] -
Model AM16T-Adv-Plus-2  Software 003.0000.418 Date 12/30/2020
Serial Number 990026 Program No. 200 Time 09:19
Inslal@ 10/5/2020 Total Rinse Cycles 2 Set Tme
[ spsemonien SRS | I I |
|iF\|I1noBoemr. :wwmmm
Digital Inputs Digital outputs.
@ Di1 door switch [5] ® DO1 wash pump 1 (right)
e DI13ASRstr=jnerdrawor @ _ — = Se— | [ @ 'S ® DOS filing valve
@ DI14 ASR strainer drawer full 'S ® DOS drain pump
Rl [ ® DOT rinse pump
Ao Inputs : | ) 5] ® DOS booster heating 1
Al1 booster temperature 172 °F H ‘ }? : gg?:-;;;ai::g
o Y = (51 @ oo anens
Al4 tank pressure sensor 192 v H 3 Analogue outputs
.. (R -
s 192 v ‘ 172 =
098 v 24619
Fig. 14
Art.# Nombre Descripcién
Diagnéstico de la lavaloza: Descripciéon general del sistema,
1 Diagnostico suavizante, arranque suave, sensor de turbidez, velocidad de
flujo, la sefial Wi-Fi se pueden encontrar aqui.
Muestra las entradas y salidas digitales y analogas favoritas
seleccionadas. Las entradas estan ubicadas a la izquierda de la
2 Descripcién general del pantalla y las salidas del lado derecho. Estos son los favoritos
sistema previamente seleccionados. Las entradas y salidas favoritas se
pueden agregar o eliminar en cualquier momento.
Permite al usuario llenar el sobrecalentador manualmente.
3 Llene el sobrecalentador . P o
Mantenga presionado el botén "Fill the Booster" (“Llene el
sobrecalentador”) para llenar.
. Permite al usuario apagar la lavaloza. Mantenga presionado el
4 Apague el equipo W S-S
botdn "Apagar la maquina" hasta que la lavaloza se apague.
- DI agregada a favoritos (estrella amarilla) en la pantalla
5 Entradas digitales (DI) greg . ( ; ) ~ Pa
de entrada / salida. Los favoritos se pueden afiadir en
cualquier momento.
DO agregada a favoritos (estrella amarilla) en la pantalla de
. . entrada / salida. Los favoritos se pueden afiadir en cualquier
6 Salidas digitales (DO) P A9
momento. Las OD se pueden encender y apagar presionando y
manteniendo presionado el botdén "S" al lado de la luz verde
(encendida) o roja (apagada).
. Muestra la IA agregada al favorito (inicio amarillo) en la pantalla
7 Entradas analogas (Al) B’ greg ; ( N) . P
Pardmetro> Analogo Los favoritos se pueden afiadir en
cualquier momento.
. , Muestra el AO agregado al favorito (inicio amarillo) en la
8 Salidas anélogas (AO) '~ agregado ( . )
pantalla Pardmetro> Analogo Los favoritos se pueden
afiadir en cualquier momento.

tanque de lavado y del sobrecalentador.

NOTA: La pantalla “Descripcion general del sistema” mostrara las temperaturas y las lecturas de voltaje del

F45854 (0521)
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Pantalla de diagnéstico Tech Connect

Resolucién de problemas del diagndstico Tech Connect

Fig. 15

(B semviceCockpt o x
B Options Language o

d
Semng
Model Softwar

AM2L 3 0030002 000 Dato 501472021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 09,02

Installation 51472021 Totel Rinse Cycles 0 [ samme
Spmome | e} I [ [ ] i I )

"Flmm |swten ot ine macine] |

Digital Inputs Digital outputs

@ DI Lower and Upper Door Switch z N [5] ® DO1Wash Pump
@ DI3 Strainer Sensor e N (5] ® DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
@ DIS Upper Door Switch (TLW) 5] @ DO4 Rinse Aid Pump
@ DI11 Booster Contactor Monitor @ DOS5Fill Valve

® @ DO6 Drain Pump

{51 ® DO7 TLW Upper Level Rinso Pump
(5] ® DO8 Booster Heater

DI12 Tank Contactor Monitor
@ DI20 Lower Door Switch (TLW)

Aneogee ot [5]] @ DOY Tank Heater

A1 Booster Temperature 9 |°F : . 3 51 @ DO15 Drain Water Tempening

A2 Tank Temperature 127 |°F 1 _ 5] ® D026 Extemnal vent fan

AI3 Boosler Pressure Sensor 111 |v | ) ] 5] ® DO28 Delime Pump

Al4 Tank Pressure Sensor 144 v | J{ad} _— Aralogue outputs

Rlgsiootis i s e — -l - _

Hall sensor frequency romDE 15 [0 |Hz 27 { J ADY === 0 JmaA
- U144 ¢ | 9 % AD4 Rinse Aid Pump CH

24969

Fig. 16
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NOTA: Las entradas y salidas digitales y analogas se pueden agregar o eliminar segin sea necesario.
NOTA: Las salidas digitales pueden encenderse temporalmente para probar el componente.

Agregar o quitar entradas y salidas digitales o analogas.

1. Seleccione Entradas/Salidas.

2. Seleccione la estrella para agregar las entradas y salidas digitales o andlogas a la pantalla de diagnoéstico.
Inicio amarillo = agregado, inicio vacio = eliminado.

(@ senviceCosipn - 8 x
Ba Cptons Langusge oo

Model Am2L Softwara 0030002 000 Date 51402021 :

Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 09:02

Installation 51412021 Total Rinse Cycles 0 [ SetTime

_morome ] ] : I I | ] |

Digital Inputs Digital Outputs
Eg @ D1 DI1 Lower and Upper Door Switch ﬁ ® D01 DO1 Wash Pump
* @ Di2 pR=—— o 3L ® Do2 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
% @ o3 DI3 Strainer Sensor ! ® 003 D03 -----
% @ D4 DM————_— Fr @® D04 DO4 Rinse Aid Pump.
% @ D5 DI5 Upper Door Switch (TLW) b3 @ D05 DO Fill Valve
# @ Dis DI - - e k<3 ® D06 D06 Drain Pump
-4 ® D7 DIT * ® D07 DOT TLW Upper Level Rinse Pump
% @ D8 o @ 0038 D08 Booster Heater
% @ D9 ¥ @ D09 DO Tank Healer
T ® D10 Jr @ DO10 DO10 - e e e
£+ ® o1 4 @ Dol DOM = me e e
¥ @ D12 r @ Do12 DOSZ=————
% @D g ® Do13 DOf3 - v e e
*r @ Di4 i ® DO14 DOM4 ===
% @D - e ® Do1s DO15 Drain Water Tempering
-4 ® D16 DI18 Spare. r @ Do16 DOTB =~ = me
k-3 ® D7 DIN7 Spare. 3 ® DOo17 DO
% @ D18 DI18 Spare #r @® Do18 DO18 -
* e o DI19 Spare k- ¢ ® 0018 DO19 -
% e Dz DI20 Lower Door Swatch (TLW) r ® D020 DO20 -
-3 ® Di21 D21 - b4 @® Do21 DO21 w= e e e
% e D2 DIz2----- #r ® ooz DOZ2PFC 1
3 ® po23 DOZ3PFC2
# @® DO24 DO24 PFC 3
* ® DO DO25 - e
e ® Do D026 Extemal vent fan
g @ D027 DO 24970

Fig. 17

3. Una vez seleccionadas todas las E / S, seleccione Diagnéstico para volver a la pantallaconlas E/ S
agregadas o eliminadas.
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Sintonice las salidas digitales temporalmente para probar el componente

1.
2.

Seleccione la pantalla de diagnéstico

Seleccione y mantenga presionado el boton "S" para encender temporalmente el componente. La luz roja

cambiara a color verde mientras el componente esté energizado.

NOTA: Cuando suelte el boton "S", se apagara el componente.

& serviceCoript
Exa Opbions Language Inlo

HOBART

®
SEavie®

oo EmEECTTE T

Model AM2L Software 003,0002.000 Dato 51412021 i

Serial Numbar 876330013 Program No. 401 Time 09.03

Instaliation 51412021 Tolal Rinse Cycles 0 [ SetTime

||r-_-e-m.-1 [Swhch offthe machine|

Digilal Inputs

Digital outputs
@ D1 Lower and Upper Door Switch

@ DI3 Strainer Sensor

@ DI5 Upper Door Switch (TLW)
@ DI11 Booster Contactor Monitor
@ DIN2 Tank Contactor Monitor
@ DI20 Lower Door Switch (TLW)

001 Wash Pump.
S| ® DO2 TLW Lower Lavel Rinse Pump
(5] ® D04 Rinse Ad Pump
5] @ Do5Fil vaive
@ DO6 Drain Pump
@ DO7 TLW Upper Level Rinse Pump

{51 ® DOB Booster Healer

LeTe i 5 @ DOY Tank Heater

Al Booster Temperature 118 |°F [5]] ® DO15 Drain Water Tempering
A2 Tank Temperature 133 °F ['5]| ® D026 External vent fan

Al3 Booster Pressure Sensor v ['5] ® D028 Delime Pump

Al4 Tank Pressure Sensor 146 |V

A0 Rinse Temperaturo 7 *F Annlogne outputs

Hall sensor frequency from DE 15 0 Hz AQ4 Rinse Aid Pump 0

24994

Fig. 18

WIFI DE DATOS DE PARAMETRO

& ServiceCockpit 5 X
Exira Options Language Info

@
HOBART G) ( TOW comedies |
T T T I I T T X -

Model AM16T-Adv-Plus-2  Software 003.0000.418 Date 12/30/2020
Serial Number 990026 Program No. 200

Time 09:19

Installation 10'5f20® Total Rinse Cycles 2 SetTime
I | || | | | |

Connection status to the router L ] [#] Checklist ~
Connection status to the Internet L ]
Description WLAN
Connection status lo the cloud L]
$134 activate / deactivate WiFi 1 1. Press button “Start network search”
2. Select desired network
D ssiD Signal Strength  Encryption 3. Press button “Connect”
0 Enterprise Medium Enterprisa 4. Enter password
- 5. Wait until the connection is successfully established.
1 HobantGuest Medium WPA/WPA2
2 Voyager Medium Enterprise « The connection status to the router, indicates whether there is a connection to the router.
« The connection status to the Internet, indicates whether an Internet connection exists.
« The connection status to the cloud, indicates whether the cloud can be reached,
« Important: During network discovery, the connection to the currently connected network is disconnected.
This s later automatically reconnected by the AutoConnect.

Entry Code

24620
Fig. 19
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Art.# Nombre Descripcién
Diagnostico de la lavaloza: Descripcion general del sistema,
1 Diagndstico suavizante, arranque suave, sensor de turbidez, velocidad de
flujo, la sefial Wi-Fi se pueden encontrar aqui.
2 Wi-Fi Permite al usuario buscar una conexion Wi-Fi abierta o permite

al usuario conectarse manualmente a una red Wi-Fi.

Fig. 20

F45854 (0521)

Conexion Wi-Fi a Tech Connect
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Como buscar y conectarse aunared inalambrica

NOTA: Antes de comenzar, el usuario debera adquirir el nombre y la contrasefia de la red inalambrica.

1. Abra el programa TechConnect en la computadora portatil.
2. Ingrese a TechConnect.
3. Seleccione Diagnéstico, luego Wi-Fi.
4. Seleccione "Iniciar busqueda de red" para buscar redes Wi-Fi abiertas.
Sriom O [
Connection status to the router @
Connection status to the Internet @
Connection status to the cloud ®
24640
Fig. 21
5. Seleccione el nombre SSID de Wi-Fi, luego "Conectar".
Connection status to the router B E
Connection status to the Internet (=]
Connection status to the cloud ®

S 134 activate / deactivate WiFi 1

2 voIP Awful WEP
3 Washers Awful WPA/WPA2

24704

Fig. 22
6. Escriba la contrasefia de Wi-Fi y seleccione "Aceptar”.

A_03_24_WIlanPasswordInput n

Password

***i***ﬁ

[ ] Show password

OK ’H Cancel 1

24718

" Fig. 23

7. Cuando la lavaloza esté conectada correctamente al Wi-Fi, los circulos rojos se volveran verdes, la
intensidad de la sefial cambiard a Buena y aparecera un cuadro verde que confirmara la conexion.
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(B ServiceCockpit - o X
Extra Opbons Language Info

HOBART

T T I I T T s el . -
e I I I I I I I )

Connection status to the router ~ ———= @ Connected [#] Checklist
Connection status to the Internet ———3® @  Connected and online
Description WLAN
Connection status tothe cloud ~ ——— @ Online
S134 activate / deactivate WiFi 1 1. Press button "Start network search”
2. Select desired network
5] 5510 Signal Strength _Encryption 3. Press button "Connect”
0 Ron's iPhone =—= "> |Good WPAWPA2 4. Enter password
" 2 " 5. Wait until the connection is successfully established.

1 Enterprise Medium Enterprise

2 HobarlGuest Medium WPAWPA2 + The connection status to the router, indicates whether there is a connection to the router.

3 Voyager Medium Erterpres « The connection status to the Internet, indicates whether an Internet connection exists.

+ The connection status to the cloud, indicates whether the cloud can be reached.
+ Important: During network discovery, the connection to the currently connected network is disconnected.
This is later automatically reconnected by the AutoConnect.

Entry Code -—

v The connection was
— established successfully.
24719 -

Fig. 24

8. Silalavaloza no se conecta al Wi-Fi, los circulos rojos permaneceran rojos y aparecera un cuadro rojo que
indicard que no se establecio conexion.

B senviceCockpit - o X
Extra Optons Language Info

HOBART m

QERVIE|

:n

Flow rate mea-
el =T = [ -1

[stromonsemen | | | comt [ commawes | cometmmay | | RRCE L v |
Connection status lo the router » @ Not connected 2 Checklist
Connection status to the Intemet P @ Not connected
— Description WLAN
Connection status to the cloud ®  Unknown
$134 activate / deactivate WiFi 1 1. Press button “Start network search®
2. Select desired network
D ssID Signal Strength  Encryption 3. Press button “Connect”
0 Ron's iPhone et WPAWPA2 ~ 4. Enter password .
5. Wait untl th on is
H HobartGuest Good WPAWPAZ - The connection status to the router, indicates whether there is a connection to the router.
Good ; - The connection status to the Internet. indicates whether an Internet connection exists.
2 Voyager £l « The connection status to the cloud, indicates whether the cloud can be reached.
4 HobanGuest Poor WEP « Important: Duri vk discovery, the ion to the currently connected network s disconnected.
5 voIP Poor WEP This s Later automatically reconnected by the AutoConnect.
] weighwrap Poor WPAMWPA2
Entry Code
on could be
24903

Fig. 25

ACTUALIZACION DEL FIRMWARE

NOTA: La maquina debe estar en la posicion "APAGADOQ" con la energia suministrada en el interruptor.

NOTA: El firmware se almacena a la carpeta de descargas, desde el Centro de Recursos de Servicio.
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Actualizacién de firmware TechConnect

Fig. 26
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1. Alado derecho de la capota, afloje la contratuerca de la tapa del USB.

2. Deslice el seguro de la tapa hacia atras en la capota. Abra la tapa impermeable para acceder al puerto de
servicio de la lavalozas.

3. Conecte la computadora portatil al puerto, utilizando un cable USB tipo A-A.

Fig. 27

4. Inicie sesioén en el software Tech Connect.
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O]
Exra Options Language Info

HOBART

5. Seleccione, “actualizacion de firmware”.

B semiceCocip

Extra Options Language Info

HOBART

o ot | crorsinen | owrens ] osniones

003.0000 418
Serial Number 990026

Installation

R ET

AM16T-Adv-Plus- Software
Program No
1112019 gﬂﬂ' Rinse

200

Date 101512020
Time 1529

I

I

=== [u-«-u-m-l

Favorite Type Name Min Max Step Unit  Actual Value New Value Onginal Data  Update Actual Value
e T 144  WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 60 (
Yo T 145 WLAN WPS timeout 15 300 1 SEC 120
¥ T 146  WLAN connection timeout to network 15 300 1 SEC 30
Yo T 147 WLAN connection timeout 10 server 15 300 1 SEC 60
> T 148 WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 3800 1 SEC 120
Yo A189 Start time slot WiFi 24h data transfer 00 2359 1 HH.MM 2330
¥ A190 End time slot WiFi 24h data transfer 00 2359 1 HH MM 2355
¥ S50  Tradeshow program 0 1 1 0
¥ $128 query wifi terms and conditions 0 1 1 0
Yo $133  WiFi Master Switch 0 1 1 1 0
¥ S134  activate / deactvate WiFi 0 1 1 0
g S 135 time interval for data transfer to cloud 0 5 1 0 ]
A S 138 tma intanval for alnes <innal n 4 1 n - 26433

6. Seleccione “Cargar archivo del firmware”.
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(1) ServiceCockpit
Extra Opfions Language Info
®
HOBART [ AM16 connected ]

Model AM16T-Adv-Plus- Software 003.0000.418

- a X

Date 10/5/2020
Serial Number 990026 Program No 200 Time 15:29
. 1/1/2019 Total Rinse 0
Installation e Set Time ‘

| | ] )| I [
|

Firmware Update Checklist

Firmware

« Select firmware file,

» Start firmware update

= A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update
to versions 001.0010.000 , 001.0013.000 and then to the target
version.

= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to version 001.0013.000 and then to the target version.

= A USE stick for the firmware update can be created via the USB stick

direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
r i | I ] this.
Load F;rrmﬁre Flei Start Firmware Updale]
sC
USB stick direct update [*]

26434
Fig. 30

7. Ubique el firmware en la computadora
portatil.

8. Seleccione el firmware, luego
“Abrir”.

(0] =
Extra Options Language Info

HOBART | TLW connecled |
1 Open X
Machine data - v 4 B> ThisPC > Desktop » v O Search Desktop Firmware Update Data on Hobart : B

)

Model AM2L Organize New folder - m @
Serial Number ~ 87633001f 8 misec i Status Date modified 1

3 30 Objects d
Installation 1/18/2021

[ Desktop

4 Documents 200026 20200701 ! "
Firmware Update & Downloads } { | | I

I Music

& Pictures

B videos
Firmware Update 3§ Windows (C) Checklist
= BAE RAMDISK (T
Firmware = data (\Whobartsy
orcoanamicy e ¥ € >| = Select firmware file.
s ‘ [Frm = = « Start firmware update
SIS | 04 00502 003.0001.001 hob bt L5 LS + A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update
I om I Cancel to versions 001.0010.000 . 001.0013.000 and then to the target
version.
= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to version 001.0013.000 and then to the target version.
= A USB stick for the firmware update can be created via the USB stick
direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
= this.
|Loaa | I;mn Finmware Upaste|

USB stick direct update =

24904
Fig. 31

9. Elfirmware se agregara al cuadro
“Firmware”.

10. Seleccione “Iniciar actualizacién de
firmware”.

NOTA: El Firmware comenzard a cargar. Esto puede tomar unos pocos minutos.

F45854 (0521)
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(] serviceCockpit
Extra Options Language Info

HOBART [ TLW connected ]
=0 T D ) B D O e . I

Mol AM2L Software 0030000437  Date AT

Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:26
1/18/2021 Total Rinse 59 |

Installation ! Cycles P

Firmware Update | \ ‘ I |

Checklist

Firmware Update

Firmware
- Selectfrmmore .

= Start firmware update

= A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update
to versions 001.0010.000, 001.0013.000 and then to the target
version.

= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to wersion 001.0013.000 and then to the target version.

= A USB stick for the firmware update can be created via the USB stick
direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
this.

Load Firmware File || Start meag Update|

USB stick direct update ] 24948
Fig. 32

11. Cuando se inicia el proceso de actualizacién, la interfaz de usuario mostrara que se esta ejecutando la
actualizacion del firmware. Esta barra de progreso avanzara a medida que se cargue la actualizacion. Al
final del proceso, la pantalla cambiara al modo “cargando” y cuando se complete el proceso, la maquina
indicara que esta completa la actualizacion del firmware.

12. Tras una carga exitosa, aparecera un cuadro verde "La actualizacién del firmware se ha ejecutado
correctamente”.
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® eCock
Extra Options Language Info

@
HOBART [ TUW connected ]
e o g

Model AM2L Software 003.0001.001 Date 2/24/2021
Serial Number ~ 876330013 Program No. 401

Time 09:28

’ 111812021 Total Rinse 50 [—
Installation s sﬂjmi

e I I I | I | I |
|

Firmware Update Checklist

Firmware

04-006025-003.0001.001.hob

= Select firmware file.

« Start firmware update

» A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update
to versions 001.0010.000 , 001.0013.000 and then to the target
Version.

« A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to version 001.0013.000 and then to the target version.

= A USB stick for the firmware update can be created via the USB stick

direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
- this.
\/ The firmware update has been %
24964YSB stick direct update [+] executed successfully

Fig. 34
13. Si el firmware no carga, aparecera un cuadro color rojo "No se pudo ejecutar correctamente la
actualizacion del firmware. Por favor, repita el proceso.
(U] k

Extra Opfions Language Info

®
HOBART [ TUW connected ]
T v oo B[

Model AM2L Software 003.0001.001 Date 2/24/2021
Serial Number 876330013 Program No 401

Time 09:28

118/ Total Rinse
Installation 1/18/2021 G 59 SetTime

e e I | I | I | I |
|

Firmware Update Checklist

Firmware

04-006025-003.0001.001.hob

= Select firmware file.
« Start firmware update
» A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update

to versions 001.0010.000 , 001.0013.000 and then to the target
version.

« A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to version 001.0013.000 and then to the target version.

» A USB stick for the firmware update can be created via the USB stick
direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
- this.

2496 6USB stick direct update [=]

the update process.

Fig. 35
14. Seleccione la pestafa “Datos de la maquina”.

NOTA: Se cargaran los parametros de datos de la maquina.

15. Seleccione el programa de la maquina y programe el codigo segin
la PROGRAMACION DEL TIPO DE MAQUINA..

TIEMPOS DE PARAMETRO

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 36) o para el uso de la cabina
de servicio. (Fig. 37).

F45854 (0521)
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\ Parameters /

™

.-

Wash time SHORT program

35 SEC

Al5046

Fig. 36

(&) ServiceCockpit - a *
Extra Options Language info

HOBART [ TLW connected ]
T e B M G sl (-
2L

Model AM Software 003.0001.001 Date 272472021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:32
/ Total R
Installation 1182021 Coygles o 59 ‘ Set Time
| Anaiogue s Jf swtch Functons | counter | I IC ]
Readout Machine Dala | Load Machine Program  Goto T Go to Name mmm”
Favorite Type Name Min Max Step  Unit Actual Value New Value Original Data Update Actual Value
b-4 T1 Wash time AMTL PROGRAM 1 35 99 1 SEC 35
*r T49  Pre-heating booster (end of programme) 1] 60 1 SEC 20
* T50 Pre-heating booster (dripping time) 1] 60 1 SEC 8
¥ T53  Standby temperature on 0 240 1 SEC 60
¥r T54  Thermostop booster filling programme 0 100 1 MIN 8
ﬁr T55 Thermostop booster washing programme 0 100 1 MIN 8
¥ T57 Thermostop tank filling programme 0 100 1 MIN 8
ﬁ' T58 Thermostop tank washing programme 0 100 1 MIN 8 O
* T 2 step draining programme [1] 240 1 SEC 45
*r TB87  Tube filling detergent 0 120 1 SEC 0 O
* T88  Tube filing rinse aid 0 120 1 SEC 0
*r T94 Dripping time before draining 0 20 1 SEC 4
< T 112 Nisnlav switch nff after Flack timer n 120 1 MIN an 24780
Fig. 37
. " Valor
TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO UNIDAD real
T1 Programa de tiempo de lavado CORTO. 35 99 1 SEG. 35
T49 Sobrecalentador (booster) de precalentamiento 0 60 1 SEG. 20
(fin de programa).
T50 Sobrecalentador (booster) de precalentamiento 0 60 1 SEG. 8
(tiempo de goteo).
T53 Temperatura de espera encendida. 0 240 1 SEG. 60
T54 Programa de llenado del sobrecalentador con 0 100 1 MiN. 8
Thermostop.
T55 Programa de lavado del sobrecalentador con 0 100 1 MiN. 8
Thermostop.
T57 Programa de llenado del tanque con 0 100 1 MiN. 8
Thermostop.
T58 Programa de lavado del tanque con 0 100 1 MiN. 8
Thermostop.
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TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PAS | UNID ngr
o] AD

T71 Programa de drenaje en dos pasos. 0 240 1 SEG. 45
T87 La tuberia se rellena de detergente. 0 120 1 SEG.

T88 La tuberia se rellena de abrillantador 0 120 1 SEG.

T94 Tiempo de goteo antes de drenar. 0 20 1 SEG.

T112 La pantalla se apaga después del 0 120 1 MIN. 30

temporizador del relo;.
T120 Apagado automatico 0 24 0.5 H 6
El tiempo de retraso indica "Error de llenado"
T174 (error 032) cuando S82 = 1. 5 999 1 SEG. 180
T194 Retraso DWT de la bomba de drenado. 10 SEG. -
T198 La tuberia se rellena de sanitizante. 120 SEG. -
T204 Tiempo para completar el ciclo de 9999 1 SEG. 9999
visualizacion.
T276 Tiempo de lavado AM16 PROGRAMA 1 30 99 1 SEG. -
T280 Tiempo de enjuague AM16 PROGRAMA 10 15 0.1 SEG. -
1- 4
T282 Ventilador de la funcién ventless. 45 1 SEG. -
T286 La tuberia se rellena de sanitizante. 120 1 SEG. -
T289 Tiempo de enjuague de drenado manual 30 1 SEG. -
(agua templada)
T292 Deje tiempo para los productos quimicos 0 20 1 SEG. -
faltantes.
T320 Retraso del programa del lavado del 0 100 1 MIN. -
tanque con Thermostop.

VALORES ANALOGOS DE PARAMETRO

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 38) o para el uso de la cabina

de servicio. (Fig. 39).

F45854 (0521)
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A1

B1 temperature SHORT program

172

Al5048

-

Fig. 38
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T —
o ta [t ot 0 ] e eror =
Model AM2L Software 003 0001 001 Date 212412021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 09:33
Installation 1/18/2021 gt;ig‘ezmse 59 Set Time
| [ oo
jﬂemnMaaneData Load Machine Program:  Go to A Go to Name Transfer Changed Parameters,
Favorite Type  Name Min Max Step Unit Actual Value New Value Onginal Data Update Actual Value
T A1 B1 temperature AMTL PROGRAM 1 120 194 1 °F 172 ]
b~ 4 A2 B1 temperature AMTL PROGRAM 2 120 194 1 F 180
T A3 B1 temperature AMTL PROGRAM 3 120 194 1 °F 180 [:
b~ 4 A22 B1 standby 120 194 1 r 180
* A28 B2 temperature AMTL PROGRAM 1 120 169 1 °F 156
e A29 B2 temperature AMTL PROGRAM 2 120 169 1 °F 156
* A30 B2 temperature AMTL PROGRAM 3 120 169 1 F 156
e A49 B2 standby 120 169 1 *F 154
f{ A 50 B2 filling thermostop 120 169 1 F 149
% A114  Time 00 2359 1 HHMM 0933
ﬁ A115 Date ;'\ 201 (;1210 1 22472021
e A116 Date startup 1 17201 ! 1210 1 111872021 24781
Fig. 39
. . Valor
TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO | UNIDAD real
Al Programa corto de temperatura B1. 120 194 1 °F 172
A2 Programa ESTANDAR de temperatura B1 120 194 1 °F 172
A3 Programa INTENSIVO de temperatura B1. 120 194 1 °F 172
A22 Modo de espera B1 120 194 1 °F 172
A28 Programa corto de temperatura B2. 120 169 1 °F 156
A29 Programa ESTANDAR de temperatura B2 120 169 1 °F 156
A30 Programa INTENSIVO de temperatura B2. 120 169 1 °F 156
A49 Modo de espera B2 120 169 1 °F 154
A50 B2 llenado con Thermostop 120 169 1 °F 149
All4 Tiempo 00:00:00 | 23:59:00 | 0:01 HH:MM | 00:00:0
0
A115 Fecha 1/1/201 | 1/1/210 Fecha 1/1/201
2 0 2
A116 Fecha de arranque 1/1/2201 1/1{)210 Fecha 1/1/2201
Al119 Brillo de la pantalla 10 100 1 % 100
A133 | Dosificacion de detergente (menu del cliente en g 0.0 9.5 0.1 gl 0
/).
A134 | Dosificacion de abrillantador (menu cliente en g / 0 2 0.01 gll 0
.
. . - . 1-888-4-
A137 Numero de teléfono de servicio al mensaje de - - 0 cordel
468812
texto 18.1.
A152 Temperatura de lavado B2 a un registro minimo 120 169 1 °F 149
en el informe de higiene.
A153 Temperatura de enjuague B1 a un registro 120 194 1 °F 179
minimo en el informe de higiene.
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TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PASO |UNIDAD \r/:;‘l”
https://
hobart-

Al162 Direccion de destino para el servicio en la nube. 0 cordel machine

s.smartc
onnect3
65.com

A163 Los términos y condiciones aceptados se 1/1/201 | 12/31/2 1 12/31/2

6 112 099
encuentran en
000.000 | 255.255 000.000
Al164 Lavalozas con direccion IP. . . 0 cordel .
000.000 | 255.255 000.000
000.000 | 255.255 000.000
A165 Portal de enlace estandar con direccion IP. . . 0 IP .
000.000 | 255.255 000.000
000.000 | 255.255 000.000
Al166 Méscara de red . . 0 IP .
000.000 | 255.255 000.000
000.000 | 255.255 000.000
Al67 Servidor DNS de direccion IP. . . 1 IP .
000.000 | 255.255 000.000

A168 Puerto para conexion a la nube. 0 64738 1 conteo 443
/hobart/
dishwas

A169 Direccién de API para servicio en la nube. 0 cordel her/

visiol80
2/V1 00

Al187 Ultimo paso en el ciclo de llenado B1. 32 210 1 °F 162

A198 Inicie la medicidn de la velocidad de flujo. 0 5 0.01 \% 0.65

A199 Finalice la medicién de la velocidad de flujo. 0 5 0.01 \% 0

A207 Carga 1 del sobrecalentador DO0S8 (A) 0 10000 1 w 9201

A211 Carga de salida DO09 0 10000 1 w 6789

A227 Placa de tipo de consumo de energia fila 1 (A). 0 50 0.1 kw 16.9

A257 B4 vacio para Dos6. 0.5 3.5 0.01 \% 0.60

A265 Medicién del flujo de la capacidad del tanque. 0 100 0.01 L 6.25

A284 Monitoreo de la temperatura de enjuague 32 210 1 °F 180

PARAMETRO- FUNCION DEL INTERRUPTOR

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacion del equipo (Fig. 40) o para el uso de la cabina
de servicio. (Fig. 41).
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\ Parameters /

S$1

o

Door/Hoodstart

1
Al5047
Fig. 40
[&) serviceCockpit - o %S
Extra Opbons Language Info
—T—
e | e e e e el
Model AMZL Software 003.0001.001 Date 2/24/2021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 0933
Installation 1/18/2021 Eﬂglszmse 59 | Set Time
e | e | [ I ] I |
||n=uuum:nh=nah Load Machine Progiam Go lo Go to Name Tmueru-wup-m”
Favorite Type Name Min Max Step  Unit Actual Value New Value Original Data Update Actual Value
*r S1 Door / Hoodstart 0 1 1 1 A
* S3 Thermostop B1 booster 0 1 1 1
* S4 Thermastop B2 tank 0 3 1 0
b4 s7 Error thermostopp tank / booster 0 3 1 3
b4 §13 D11 monitoring while filling {error 039) ] 1 1 1
ﬁ S16 External tank filling ] 2 1 =
*r S$21  Signal of chemical sensor 0 1 1 0
* $23  Control detergent pump 0 4 1 - O
P-g S$24  Control rinse aid pump 0 4 1 1
* S 46 Short draining program (] 3 1 2
* S48  Pre-select basic program 0 18 1 2
‘f( S50 Tradeshow program ] 1 1 0 X
A ] 81 Qennre srrean anal lnn 1IN n 1 1 n 24782
Fig. 41
p p Valor
TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO | UNIDAD real
S1 Arranque de puerta / capota 0 1 1 1
S3 Sobrecalentador Thermostop B1. 0 1 1 1
S4 Deposito Thermostop B2. 0 3 1 0
S7 Error de sobrecalentador/tanque 0 3 1 3
Thermostop
S13 Monitoreo DI1 durante el llenado 0 1 1 1
(error 039).
S21 Sefial del sensor quimico. 0 1 1
S24 Controle la bomba de 0 4 1
abrillantador.
S46 Programa de drenado corto. 0 3 1
S48 Preseleccione el programa 0 18 1
basico.

Pagina 39 de 102 F45854 (0521)




Manual de servicio AMTL - LAVALOZAS Y CABINA DE SERVICIO

TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PASO | UNIDAD Y:;cl”
S50 Programa de exposicion comercial 0 1 1 0
S51 Pantalla de servicio de E / S analogas 0 1 1 0
S63 Localizador 0 1 1 1
S64 Apagado automatico 0 1 1 1
S68 Monitoreo del filtro 0 1 1 1
S72 Idioma 1 26 1 2
S76 Unidad de temperatura 1 2 1 2
S78 Programa de llenado automatico 0 2 1 0
S97 Velocidad de desplazamiento del texto. 0 2 1 1
S125 Arranque inicial interno / externo de 1 2 1 0
productos quimicos.
S185 Agua de drenado templada (DWT) con 0 4 1 1
DWER.

S189 Concentracion de desincrustacion 0 3 1

S198 Alimentacion de abrillantador externa. 0 4 1 4
S207 Monitoreo del contactor del calentador. 0 3 1

PARAMETRO - CONTADORES

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 42) o para el uso de la cabina

de servicio. (Fig. 43).
\ Parameters /

C13

-

Overall counter rinse cycle

59

Al5049

Fig. 42
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(& ServiceCockpit o *
=
Model AM2L Software 003.0001.001 Date 22472021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:34
| Installation 11872021 8,';'93‘"59 59 Set Time
[
| Readout Machine Data Load Machine Program  Go to C Go lo Name Transfer Changed Parameters ‘
| Favorite Type Name Min Max Step Unit Actual Value New Value Original Data Update Actual Value
* C13  Overall counter ninse cycle 0 999999 1 WASH 59 u
Y C 14  Daily counter rinse cycle 0 999 1 WASH 0 |
ﬁ' C16 Count PROGRAM 1 0 999999 1 WASH 32
ﬁ c17 Count PROGRAM 2 0 999999 1 WASH 24
* C18 Count PROGRAM 3 0 999999 1 WASH 1
* c25 Count PROGRAM 4 0 999999 1 WASH 1
T C29 Count DELIMING programme 0 999999 1 WASH 0
| * €35 Count FILLING programme 0 999999 1 WASH 30
| ¥ €36 Count DRAINING programme 0 999999 1 WASH 14
| b+ car Count overall water consumption 0 999999 1 L 1079
¥ C38  Count SHORT DRAINING programme 0 999999 1 WASH 1
4 C 40 Rinse cycle water consumption 1] 999999 1 L 205
* c41 Filling program water consumption 0 999999 1 L 859 24779
Fig. 43
TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PASO unipap | Valorreal
C13 Descripcién general del ciclo de enjuague 0 999999 1 LAVADO 0
Ccl4 Ciclo de enjuague diario 0 999 1 LAVADO 0
C16 Conteo CORTO del programa 1 0 999999 1 LAVADO 0
C17 Conteo ESTANDAR del programa 2 0 999999 1 LAVADO 0
C18 Conteo INTENSIVO del programa 3 0 999999 1 LAVADO 0
C25 Conteo CONTINUO del programa 4 0 999999 1 LAVADO 0
C29 | Conteo del programa de DESINCRUSTACION 0 999999 1 LAVADO 0
C35 Conteo del programa de LLENADO 0 999999 1 LAVADO 0
C36 CONTEO del programa de DRENADO 0 999999 1 LAVADO 0
C37 Conteo de consumo de agua total 0 999999 1 L 0
C38 Conteo CORTO del programa de DRENADO 0 999999 1 LAVADO 1
C40 Consumo de agua durante el ciclo de 0 999999 1 L 0
enjuague
Cc41 Consumo de agua del programa de llenado 0 999999 1 L 0
Cc42 Consumo de agua diario 999999 1 L 0
c4a7 Programa activo general del contador de 0 999999 1 H 7
tiempo asistido
C48 Contador de tiempo asistido del equipo 0 999999 1 H 0
READY (Listo)
C49 | Programa activo diario del contador de tiempo 0.0 23:59:00 0:1 HH:MM 0:00
asistido.
C50 | Asistencia diaria del contador de tiempo de la 0.0 23:59:00 0:1 HH:MM 0:00
maquina READY (LISTO)
C5h1 Descripcion del consumo de detergente 0.0 99999.9 0.1 L
C52 Descripcion del consumo de abrillantador 99999.9 0.1 L
C58 Monitoreo del tiempo de retraso para 10 1 ENJUAGUE
programa de llenado (error 020).
C154 Consumo de energia diario 0 1000000 0.1
C155 Consumo de energia total 0 1000000 0.1 0
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TIPO NOMBRE MIN | MAX. PAS  |UNIDAD| V&
_ o real

C173 Dureza en grano / galon. 0 250 1 gr/gal 7

C176 Granos permitidos 1 999999 1 Granos | 32000
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SMART CONNECT - WIFI DEL CLIENTE

SMART CONNECT

Smart Connect: Etiqueta de la maquina

Tarjeta de conexion rapida Smart Connect
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OPERACION

ELECTRICA

FUNCION Y UBICACIO

N DEL COMPONENTE

(? ®
WE;‘?]‘-V_ 129 %131 — :_: — - - :
Y WDigmy g g 008 . N [ N
O g tg:; -§§ g ':3. = N .
T iy =05 0= " R
2y LDz %‘\"_“g : |_|
Eg § g: SV_EXT_AM .5;5: :(z:f. f] wal
le - ef 2= o m
o :g‘ =l ®: 124 :l [ ] K4 i
u :® % %’i . j o [ —xﬂ ) Ly y | LAl
Ons bk e O e = : B b
= d .<?'r, @Eu [ eI - yy ‘| -3 187
Eﬁ@ B :—“:': E Lons = — ; = D025 li7
18 2 s[ fl _ceee . 209 PO | oo1.
2 o8 ~lggistd, o EIL D00 S
8@, @6 =P ) sl O B
Al3793
Fig. 44
ART. COMPONENTE DESCRIPCION
1 CON11 Cambia la resistencia del tanque cuando la bomba de
lavado esta encendida.
2 CON10 Control RPS y DPS.
3 T1 Transformador (linea neutra para 120VAC).
4 Tarjeta de control Controla el funcionamiento eléctrico de la lavalozas.
5 Tarjeta de Controla la segunda bomba de enjuague.
extension A7
6 CON1 Contactor del calentador del booster.
CON2 Contactor del calentador del tanque.
CONS3 Contactor de la bomba de lavado.
9 TB1 Bloque de terminales de alimentacion entrante y
contactor del sobrecalentador CONL1.
10 TB2 Suministra energia al calentador del tanque CON2 y
a la bomba de lavado CON3.
11 TB3 Blogue de terminales de sefial de detergente/enjuague

externo.

F45854 (0521)

Pagina 44 de 102




Manual de Servicio AMTL- OPERACION ELECTRICA

TARJETA DE CONTROL - CONEXION DE CABLES

J‘O J11|1J11 2 J12 13 4'”5‘\1 J1f ZJIG 7 Jlsdls
i i* I *#*C'II --i-
| o ) —J20
1+ =L 21
5.2 1 —J22
-2 23
=
—J24
@ o o llJ28
J4a_2— a
J3 o I-wzs
::-;_@E e
sz:z_ ot o 5- )28
(== | el —' 5
J31 J30 st AI5034
Fig. 45
NOMBRE DESCRIPCION
J1 Conexion a tierra
J2_1 Fusible de 120V
J2_ 2 Fusible de 120V
13 Conec}a el voltaje de linea entrante L1, L2, 120V, Neu al tablero de control. Suministra
energia al motor de la bomba ASR y al transformador de 120V.
Ja 1 Salida para K10, libre de potencia, suministra voltaje a DWT1 en TB3 para la valvula
SOL3 opcional.
J4 2 Entrada para K10 libre de potencia.
J5 1 Suministra voltaje de linea (L2 con fusible) al transformador de 120V.
J5 2 Fusible L2
J6_1 Fusible L1
J6_2 Suministra voltaje de linea (L1 con fusible) al transformador de 120V.
J7 Interruptor L1
J8 Suministra voltaje de linea a la bomba de lavado (CONS3).
J9 Suministra voltaje de linea a la bomba de enjuague (MTR2).
J10 Suministra voltaje de linea a la bomba de drenaje (MTR3).
Salida para relé libre de potencia K4, suministra voltaje a la bobina del relé 1, RPS1 a
Ji1 1 CON3 y DPS1 a CON3. Maquina de alto o bajo voltaje de 50Hz a bobina del relé 1
solamente
J11 2 Entrada para relé libre de potencia K4
J12 Suministra 120 V a la valvula de llenado de tanque opcional (SOL2).
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NOMBRE DESCRIPCION
J13 Suministra 120V a la bobina CONL1 a través de las sobrecargas TAS1y TAS2
J14 Suministra 120 V a la valvula de llenado del sobrecalentador (SOL1).
I15 1 Salida para K11.Iibre dg potenpial, (VFC1 en TB3 para bajo voltaje 50Hz) (Bobina del relé
- 2 para alto voltaje o bajo voltaje 50 Hz)
J15 2 Entrada para K11 libre de potencia (VFC2 en TB3 para baja tensién, no solo 50Hz)

J16 Entrada y suministro de 12V al interruptor de puerta (LS1).

Ji7 Suministra 12V a la sobretemperatura del tanque (TAS3) y a la sobretemperatura del
booster (TAS4)

J18 Entrada y suministro de 12V al interruptor de campana.

J19 Las entradas suministran 12V al monitor del contactor.

J20 Introduce y suministra tensién a CHS1 y CHS2.

J21 Entrada y suministro de 5V al filtro ASR (LS3).

J22 Suministra voltaje y comunicacion a HMI o MODBUS opcional.

J23 NA

324 Suministra 5V al tanque (PRS1) PSI, sobrecalentador (PRS2) PSI, temperaturg del
tanque (QTM1), temperatura del sobrecalentador (QTM2) y temperatura de enjuague
(QTM3)

J25 Entrada y suministro de 5V al filtro del tanque (LS2).

J26 NA

J27 NA

J28 NA

J29 NA

J30 NA

J31 NA
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TARJETA DE CONROL: LEDS

LD11 LD5
|-D1 \LD22 | LD12

S mEe mm® W
| '=' - LD14
- LD13
% @ — = - LD3
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I .
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(==]]] . ﬂ"”
i LD19
- LD18
LD17
LD20” LD25 | pyg LD8 LD9 LD10 AI5035
Fig. 46
NOMBRE DESCRIPCION
LD1 La puerta se cierra cuando esta encendido.
LD2 No aplica o no se usa
LD3 El filtro esta colocado correctamente cuando esta encendido.
LD5 No aplica o no se usa
LD11 El contactor del sobrecalentador no funciona cuando esta encendido.
LD12 El contactor del tanque no funciona cuando esta encendido.
LD13 El filtro del sistema ASR esta colocado correctamente cuando esta encendido.
LD14 El puente siempre esta encendido.
LD16 No funciona cuando esta encendido
LD17 No funciona cuando esta encendido
LD18 No funciona cuando esta encendido
LD19 No funciona cuando esta encendido
LD20 No aplica o no se usa
LD21 El termostato del tanque esta cerrado cuando el equipo esta encendido.
LD22 El termostato del sobrecalentador esta cerrado cuando el equipo esta encendido.
LD25 Cadigo intermitente de estado de CU.
LD26 5VDC.
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TARJETA DE CONTROL: PUNTOS DE PRUEBA

DO1 o7 DOG 0025 DO14| DOB 005 DOZB

i

[ wme e

5v

Ce—+k EXT
Al4
Do15—I—T
(== ] e
— : i )Y
EXT
V3P GND  5V_DC AI5036
Fig. 47
NOMBRE DESCRIPCION

DO1 Bomba de lavado de 208-240V.

DO5 Valvula de llenado del sobrecalentador de 120V.

DO6 Bomba de drenado de 208-240V.

DO7 Bomba de enjuague de 208-240V.

DO8 Resistencia del sobrecalentador de 120V

DO9 Resistencia del tanque de 120V

DO14 Llenado del tanque de 120V

DO15 Agua de drenado templada 120V

D025 Alimentador de productos quimicos 208-240V.

D026 Relé de conmutacion del ventilador externo.

N Neutral

GND Masa digital

3V3P Potencia del procesador de 3,3 V.
5vV_DC Potencia interna del componente

5V_EXT Potencia del sensor
12v Bobina de relé y potencia HMI
5V_EXT_Al4 En cortocircuito a 5V_EXT.

F45854 (0521)
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TARJETA DE CONTROL - FUSIBLES
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Fig. 48
NOMBRE DESCRIPCION
F1 Fusible de linea de entrada (4A).
F2 Fusible de linea de entrada (4A).
F3 Fusible de linea de 120 V (0,8 A).
F4 Fusible de linea de 12V (1,25A).

Pagina 49 de 102

F45854 (0521)



Manual de Servicio AMTL- DIAGRAMA DE CABLEADO

DIAGRAMA DE CABLEADO

AMTL - 208-204V - 60Hz - MONOFASICO Y
TRIFASICO

AMTL - 208-240V - 60Hz - MONOFASICO Y TRIFASICO- AI5040
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SECUENCIA DE OPERACION

MAQUINA APAGADA - PANTALLA
NO ENCENDIDA

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

Condiciones iniciales

. Puerta levantada y puerta inferior abierta
(enclavamiento de la puerta S1, S5y S20 abierto).

. Depésito vacio de la lavalozas (sensor de presion
a0,5V).

. El suministro de voltaje de la maquina es correcto.
. Los limites maximos estan cerrados.

© Laresistencia del tanque de lavado no tiene
limites altos, ya que esta cuenta con fusibles
internos incorporados

1. Elvoltaje de linea se encuentra en los
siguientes componentes.

A. TB1 para monofésico o trifasico.

B. Devanados primarios del transformador T1.
C. J3lalF1.

D. J3:3alF2

2.  Elvoltaje 120VAC del transformador T1 esta
presente en los siguientes componentes.

A. Neutral en TB3: 5y J3: 5 de la tarjeta de
control.

B. Voltaje de 120V en J3:7, fusible F3
C. 120V através del puente J2:1 J4:2 a K10.
3.  Voltaje de 9VAC desde el fusible F4 al neutral

A. Voltajes 5VDC y 12VDC en los puntos de
prueba

4. EILED25 parpadearay el LED26 siempre estara
encendido.

TECLA PRESIONADA “ENCENDIDO”

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1. La pantalla se encendera.
A. La maquina comenzara un ciclo de llenado.

2. Latarjeta de control K11 energiza el funcionamiento

de los contactos K11 N.O para VFC TB3: 7y TB3: 8
NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacion.

1. La pantalla mostrara que el ciclo de llenado esta
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CICLO DE LLENADO/
PRECALENTAMIENTO

completo cuando las puertas estén cerradas.

A. Los enclavamientos o blogueos de las puertas
S1, S5y S20 estan cerrados.

B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque S3 esta
cerrado.

2. Latarjeta de control energiza al relé K5 y este
activa al solenoide Y1.

3. Eltanque del sobrecalentador comienza a llenarse.

A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .69 V,
la tarjeta de control energiza el relé K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador E1.

B. El sobrecalentador se llenara hasta 1,14 V.

La tarjeta de control desenergiza el relé K5, el
cual no suministra energia al solenoide Y1
una vez que se alcanza el ajuste de 1.14 V.

D. El booster continuara calentando hasta que
alcance los 100 °F (38 °C).

E. Latarjeta de control desenergiza el relé K8,
el cual no suministrara energia al CON1,
desactivando el E1.

4. Latarjeta de control energiza las bombas de
enjuague 1M2 y la tarjeta de extension A7 energiza
la 2M2.

A. 1M2 funciona durante 12 segundos.
B. 2Mz2 funciona durante 8 segundos.

5. Los pasos 2-4 se repiten 5 veces hasta que el
tanque alcanzalos 1,5 V.

6. Unavez que el tanque ha alcanzado 0,77 V, la
tarjeta de control energiza el relé K9, el cual no
suministra energia al CON2 activando la resistencia
del sobrecalentador E2.

7. Eltanque continuara calentando hasta 154 °F (68 °C).

El llenado se ha completado; se mostrara la
temperatura de lavado.

NOTA: El E2 seguira encendido, incluso después de que la
magquina esté lista. El tanque se calentara hasta la
temperatura de espera del tanque.

NOTA: Si el tanque o el sobrecalentador no alcanzan los
puntos de ajuste de temperatura o el nivel de agua listos,
se producird un ERROR DE LLENADO.

NOTA: Una vez que la barra de visualizacién en la HMI
esté llena, se puede iniciar un ciclo de lavado.
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LA TEMPERATURA DEL
SOBRECALENTADOR (BOOSTER)
ALCANZA EL PUNTO DE AJUSTE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1. Latarjeta de control K8 desenergiza la bobina
CON1 mediante la tarjeta de relés. Los contactos
CONL1 estan abiertos, desenergizando el
calentador del booster.

A. Se enciende el LED 11 del sobrecalentador
en la placa de relés.

LA TEMPERATURA DEL TANQUE
ALCANZA EL PUNTO DE AJUSTE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1. Latarjeta de control K9 desenergiza la bobina
CONZ2 mediante la tarjeta de relés. Los contactos
CONZ2 estan abiertos, desenergizando el
calentador del TANQUE.

A. Se enciende el LED 12 del tanque en la placa
de relés.

SELECCION DE CICLO

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

SECCION SUPERIOR SOLO 1:0

1. Mientras la maquina esta inactiva entre ciclos,
seleccione la barra de progreso inferior para
desactivar la seccion inferior.

A. Solo se iluminara la barra de progreso superior

Fig. 49
SECCION SUPERIOR E INFERIOR 1:1

1. Mientras la maquina esta inactiva entre ciclos,
seleccione la barra de progreso inferior para habilitar
la seccion inferior.

A. Las barras de progreso superior € inferior se
iluminaran.

2. Enla pantalla principal, los ciclos superior e
inferior deben leer el mismo ndmero.
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A. Sinolo son, seleccione la "U" en la esquina
inferior izquierda, que cambiara al mismo
namero que el ciclo superior.

B. La pantalla de inicio mostrara ahora el mismo
numero de ciclo para las secciones superior e
inferior.

Fig. 50

SECCION SUPERIOR E INFERIOR 3:1 (CICLO
DE UTENSILIOS)

1.  Mientras la maquina esta inactiva entre ciclos,
seleccione la barra de progreso inferior para habilitar
la seccion inferior.

A. Las barras de progreso superior e inferior se
iluminaran.

2. Enla pantalla principal, seleccione el icono del ciclo
inferior izquierdo para cambiarlo a "U".

A. La pantalla de inicio mostrara el simbolo "U"
para el ciclo de la seccion inferior.

Fig. 51

NOTA: Los ciclos 4 y 6 no funcionaran para el ciclo de
utensilios.

CICLO DE LAVADO

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1. Para comenzar un ciclo de lavado, primero abra la
capota superior.

A. Elseguro o bloqueo de S1 S5 esta abierto.

B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque S3 esta
cerrado.
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C. Elsistema de bloqueo de la puerta inferior S20
esta cerrado.

Cierre la capota superior que comenzara el ciclo.
A. Elseguro o bloqueo de S1 S5 estara cerrado.
B. EILED WASH en la tarjeta de relés se enciende.

Se muestran el icono de LAVADO (WASH) y la
temperatura del agua. La barra de progreso se
reinicia.

El ciclo de lavado contintia durante el tiempo
seleccionado para las secciones superior e inferior.

A. Latarjeta de control energiza el relé K1, el cual
activa el contactor de la bomba de lavado CON3,
lo que permite que la bomba de lavado 1M1
funcione durante el tiempo seleccionado.

1) Latension de linea de la maquina se
afade a los terminales DPS TB3:3 y
TB3:4.

B. Labobina CON11 energiza a CON11
N.O. para que los contactos funcionen.

1) Esto energizara solo 2 de las 3 resistencias
del tanque (E2) mientras la bomba de
lavado esta funcionando, retire el L2 del
terminal 3 del contactor CON2.

C. Se necesitan 8 segundos en la tarjeta de control
de ciclo K7 para energizar la bomba de drenaje
M5, la cual funcionara durante 1.8 segundos.

El ciclo de lavado se ha completado.

A. Latarjeta de control CON11 se desenergiza. La
bobina de lavado (CON3) se desenergiza y los
contactos N.O. de la bomba se abren. La bomba
se detiene.

1) EILED WASH en la tarjeta de relés se
apaga.

B. Voltaje de linea de la maquina eliminada de los
terminales DPS TB3:3y TB3:4.

C. Lalavalozas entra en un ciclo de espera de 8
segundos.

1) Elnivel de agua se monitorea durante 4
segundos seguido de la bomba de drenado
(M5) energiza durante un minimo de 4
segundos o hasta que se alcanza el nivel de
agua especificado de 1,41 V.

2) Siel DWT esta en la maquina, la tarjeta de
control K10 energiza TB3: 5y TB3: 6 con
120V. El Y2 se energizara con la misma
duracion que la bomba de drenaje.

D. Labarra de progreso se llenara % después de que
se complete el ciclo de lavado.

INICIO DEL CICLO DE
ENJUAGUE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacion.

1) Para el ciclo de utensilios, la barra de progreso
s6lo llenara ¥ de barra por ciclo de lavado.
La tarjeta de control K3 energiza la bomba de enjuague
1M2.

A. Latarjeta de control energiza la tarjeta de
extension A7, que energiza la bomba de enjuague
2M2 cuando funciona la seccién inferior.

Se muestran el icono RINSE (ENJUAGUE) y la
temperatura de enjuague final.

El voltaje de linea de la maquina se afiade a los
terminales RPS TB3:1y TB3:2.

El ciclo de enjuague continta durante el tiempo
programado. El valor predeterminado es 11 segundos.

A.  Cuando se activa la seccion inferior, la bomba de
enjuague 2M2 funcionara durante 5,5 segundos.

1) Labomba de enjuague 2M2 se encendera 5
segundos después de que se encienda la
1M2.

FINALIZACION DEL CICLO DE
ENJUAGUE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1

La tarjeta de control ingresa sani-dwell de 6 segundos.
Se muestra el icono ENJUAGUE (RINSE) hasta que se
completa el ciclo de desinfeccion.

La barra de progreso estaré llena después de
gue se complete el ciclo con sani-dwell.

La tarjeta de control energiza al relé K5y este
activa al solenoide Y1 para llenar de nuevo el
calentador.

Una vez que el sobrecalentador ha alcanzado el punto
de ajuste completo, la tarjeta de control desenergiza
K5, lo que desactivara el solenoide Y1.

Voltaje de linea de la maquina eliminada de los
terminales RPS TB3:1y TB3:2.

Se muestra la temperatura del tanque.

La tarjeta de control sigue supervisando y manteniendo
las temperaturas del calentador del tanque y del booster
mediante la tarjeta de relés.

A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .69 V, la
tarjeta de control energiza el relé K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador E1.

B. Unavez que el tanque ha alcanzado 0,77 V, la
tarjeta de control energiza el relé K9, el cual
suministra energia al CONTACTOR CON2
activando la resistencia del carter E2.

CICLO DE LLENADO

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.
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1. Mantenga presionado el botén de encendido.

A. Labarra de progreso se llenard mientras
mantenga presionado el botén de encendido.

B. La visualizacion de drenado se mostrara en
la HMI una vez que esté llena la barra de
progreso.

2. Las resistencias se apagan.

A. Latarjeta de control desenergiza el relé K8, el
cual no suministrara energia al CON1, y que
desactiva la resistencia E1.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K9, el
cual no suministrara energia al CON2, y que
desactiva la resistencia E2.

Draining program

Fig. 52

3. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenaje M5 que funcionara durante 45
segundos.

4. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba de
drenado M5.

5. Latarjeta de control energiza K3 que energiza la
bomba de enjuague 1M2 durante 15 segundos
mientras que la tarjeta de control también energiza
K3 en la tarjeta de extension A7 que energiza 2M2
durante 11 segundos.

6. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenado M5 durante 45 segundos adicionales.

7. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba de
drenado M5.

8. Labomba de drenado comenzara a pulsar.

A. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenado M5 durante 6 segundos.
B. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba
de drenado M5 durante 4 segundos.
C. Esto se repetira 8 veces.
9. Lamaquina no volvera a apagarse.

NOTA: Para maquinas con DWT, la tarjeta de control K10

energiza el TB3: 5y TB3: 6 que cuenta con 120V. El

solenoide Y2 se energizara con la misma duracion que la
bomba de drenado M5.

F45854 (0521) Pagina 54 de 102

CICLO DE DESINCRUSTACION

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1.

10.

11.

12.

13.

Acceda al menu pulsando el icono con 3 lineas
horizontales situado en la parte superior derecha
de la pantalla.
Desplacese hacia abajo hasta el modo de
desincrustacion  utilizando las flechas vy
seleccibénelo.
Utilice las flechas para seleccionar Si cuando se le
solicite.
Abra la puerta inferior y retire el filtro.
A. El sistema de blogueo de la puerta inferior S20
estara ahora abierto.
B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque S3
ahora estara abierto.
Una vez que esté limpio el filtro, vuelva a
colocarlo en la maquina.
A. Elsistema de bloqueo del filtro del tanque S3 esta
cerrado.
Cierre la puerta inferior.
A. El seguro o blogueo de la puerta inferior S20
estara cerrado.
Pulse el botdn de arranque en la barra de progreso
superior.
La méquina comenzara un ciclo de drenado.
A. La maquina solo vacia el cérter.
B. Consulte los pasos 2 a 4 del "ciclo de drenado”.
1) Labomba de drenado funcionara durante 90
segundos.
La méaquina le pedird al usuario que inserte un
descalcificador.
A. Abrala puerta inferior e introduzca la
dosis de desincrustacion
recomendada.
1) Elseguro o bloqueo de la puerta inferior S20
estar4 abierto.
B. Después de usar el descalcificador, cierre la
puerta inferior.
1) Elseguro o bloqueo de la puerta
inferior S20 estara cerrado.
C. Presione el boton PLAY.
La maquina comenzara un ciclo de llenado.
A. Consulte el “ciclo de llenado" para conocer el
procedimiento.
1) El proceso comenzara vaciando el
sobrecalentador, debido a que esta
lleno.
El equipo comenzara el ciclo de lavado de
descalcificacién a) Consulte el procedimiento del
"ciclo de lavado" ) La duracion del ciclo sera de
10 minutos
El equipo comenzara el ciclo de drenado a) Consulte
los pasos 2 a 7 del "ciclo de drenado".
El equipo comenzara un ciclo de llenado a) Consulte el
“ciclo de llenado.
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14. La maquina entrara en el ciclo de enjuague a)
Consulte el "ciclo de enjuague” pasos 2-9
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PROCEDIMIENTOS Y AJUSTES DE SERVICIO

DIAGRAMA DEL SISTEMA HIDRAULICO

1‘\

)

S20

M AN
IRARI

Y1

3.96 GAL/MIN
FILL

/l\/l\ /!\/h
ARV AARAZ

i

8 ] s3

|
L

B15

=\

F45854 (0521)

Pagina 56 de 102

e
\Y:l B3
B2 1 |
3
\\\_ I~ B1 3
TAS1
E1 TAS4
./
- I '8
—
S
DRAIN EMPTYING ":@
Al4172
Fig. 53




Manual de servicio AMTL - PROCEDIMIENTOS Y AJUSTES DE SERVICIO

LEYENDA DESCRIPCION
B1 Sobrecalentador del sensor de temperatura:
B2 Tanque del sensor de temperatura:

B3 Sobrecalentador transmisor de presion
B4 Tanque transmisor de presion
El Sobrecalentador
E2 Tanque del calentador
M1 Bomba de lavado
M2 Bomba de enjuague - nivel superior.
2M2 Bomba de enjuague - nivel inferior.
M5 Bomba de drenado
S1 Interruptor de ldminas de la capota.
S3 Filtro del tanque del interruptor de laminas.
S5 Interruptor de la capota AMTL.
S20 Interruptor de la puerta
Y1 Valvula de llenado
1 Manguera de suministro de agua
Rotura de la entrada de agua.
2 NOTA: Rotura de agua de componente completo.
3 Sobrecalentador
Brazos de lavado
Brazos de enjuague

AJUSTE AL VALOR DE LA RESISTENCIA DEL
CARTER/SOBRECALENTADOR

NOTA: Los equipos tienen una salida de o 208 voltios, pero con equipos de voltaje variable, por lo que esto puede
cambiar en cada ubicacion.

i Voltaje
Calentador Modo de Parametro "
sanitizacion 208 240
Carter Agua caliente A211 6798 watts 9050 watts
Sobrecalentador Agua caliente A207 9201 watts 12250 watts
* = predeterminado
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REEMPLAZO Y REMOCION

PANEL FRONTAL

PANEL LATERAL

[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica de
la maquinay sigalos
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica
de lamaquinay siga los
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

Al3957

Fig. 54
Retire
1. Quite los tornillos inferiores de la tapa.

2. Retire hacia abajo de la esquina inferior de la
tapa frontal.

NOTA: Cuando la tapa se separe del borde del
tanque, jale ligeramente de la tapa frontal hacia la
izquierda para liberar el cierre de la puerta de
control.

INSTALACION

1. Inserte la parte superior de la tapa frontal bajo
el borde del tanque.

2. Alinee los orificios de montaje y asegurelos con

la herramienta

F45854 (0521)

Al3959

Fig. 55

Retire

1.
2.

Quite los tornillos inferiores de la tapa.

Jale hacia fuera y hacia abajo en la esquina
inferior de la tapa derecha.

NOTA: Cuando la tapa se separe del borde del
tanque, jale ligeramente de la tapa frontal hacia la
izquierda para liberar el cierre de la puerta de control.

INSTALACION

1.
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Inserte el lado superior de la tapa derecha debajo
del borde del tanque.

Alinee los orificios de montaje y asegurelos con la
herramienta
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PANEL LATERAL

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica de
la maquinay sigalos
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

Al3958

PANEL POSTERIOR

% A WARNING

=)/ Desconecte la energia eléctrica

%/ delamaquinay sigalos
/&  procedimientos de bloqueo /

etiquetado. Puede haber varios

WS
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

1. Retire el tornillo superior y los dos tornillos
laterales. Levante el panel posterior hacia
arriba y retirelo.

Fig. 57

2.  Ensamble en orden inverso.

Fig. 56
Retire
1. Quite los tornillos inferiores de la tapa.

2. Retire hacia abajo de la esquina inferior de
la tapa izquierda.

NOTA: Cuando la tapa se separe del borde del
tanque, jale ligeramente hacia la izquierda la
tapa para liberar el cierre de la puerta de control.

INSTALACION

1. Inserte la parte superior de la tapa frontal bajo
el labio del tanque.

2. Alinee los orificios de montaje y asegurelos con
la herramienta
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PANEL POSTERIOR

[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica de
la maquinay sigalos
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

1. Retire el PANEL POSTERIOR SUPERIOR.

2. Retire los seis tornillos que sujetan el panel

posterior. (Fig. 58)
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. Cable de comunicacion

. Control de la pantalla

Cubierta de la capota

1. Retire el PANEL POSTERIOR SUPERIOR.

2. Corte el sujetacables y desconecte el
cable de comunicacion. Fig. 59

3. Retire los dos tornillos hexagonales de la parte
posterior de la cubierta de la capota. Fig. 60

Fig. 58

3. Ensamble en orden inverso.

CONTROL DE LA PANTALLA/CUBIERTA DE
LA CAPOTA

Fig. 60

A WARNING 4. Levante la parte posterior de la cubierta de la
capota aproximadamente 1" (Eig. 61) y
deslice hacia adelante (1, Fig. 62) para retirar
los soportes frontales (2, Fig. 62).

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

En esta seccion se aborda:

. Cubierta de |la capota
F45854 (0521) Péagina 60 de 102
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Fig. 62

5. Levante la tapa de la capota y el tubo del
cable de comunicacién hacia arriba.

6. Ensamble en orden inverso.

Cable de comunicaciéon

1. Retiro completo de la cubierta de la capota.

2. Desconecte el controlador de la pantalla (1,
Fig. 63) y el receptaculo del USB (2, Fig.
63).

3. Instale el nuevo cable, dirigiendo el conector
del cable de comunicacioén a través de la
tuberia.

Fig. 63

4. Ensamble en orden inverso.

Control de la pantalla

NOTA: Documente los valores de los siguientes
parametros antes de reemplazar la pantalla HMI.
Estos valores de pardmetros deberan ingresarse en
la nueva pantalla HMI una vez que se haya instalado
en la maquina. Esto permitira que los datos de la
aplicacion SmartConnect se actualicen
correctamente una vez que se reemplace la pantalla

HMI.
Parametro Descripcion

C13 Contador de ciclos de enjuague general.

Cl14 Contador de ciclos de enjuague diario

C16 Conteo del PROGRAMA 1

C17 Conteo del PROGRAMA 2

C18 Conteo del PROGRAMA 3

C25 Conteo del PROGRAMA 4

C29 Conteo del programa de DESINCRUSTACION

C35 Conteo del programa de LLENADO

C36 CONTEO del programa de DRAIN

Cc37 Conteo de consumo de agua total

C38 Conteo CORTO del programa de DRENADO

C42 Consumo de agua diario

ca7 F"rograma. agtivo general del contador de
tiempo asistido

cas Asistencia dial’ifi d_eI contador de
tiempo de la maquina READY (LISTO)

c49 Prpg_rama activo diario del contador de tiempo
asistido.

C50 Asistencia diaria del contador de

tiempo de la maquina READY (LISTO)
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4. Utilice una herramienta de extraccién de la pantalla

para activar los soportes (2, Fig.
64) mientras se activan los clips (3, Fig. 64) con los

pulgares, empuje hacia delante y fuera de la cubierta
de la capota.

N 34412

Fig. 64

5.  Ensamble en orden inverso.

Encienda la unidad e ingrese los parametros
documentados en la HMI a través de la lavalozas o

Tech Connect.

RESORTES DE ALZADA DE LA CAPOTA

[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de

bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que

todos los circuitos estén

desconectados.

1. Retire la TAPA IZQUIERDA.

2. Retire el PANEL POSTERIOR SUPERIOR.

3. Retire CONTROL DE LA PANTALLA/CUBIERTA DE

LA CAPOTA.

4. Levante y sostenga la capota con blogues de

madera.

Parametro Descripcion
C51 Consumo total de detergente.
Ch2 Consumo total de abrillantador.
C130 DO1 a tiempo.

C131 DO2 a tiempo.

C132 DO3 a tiempo.

C133 DO4 a tiempo.

C134 DO5 a tiempo.

C135 DOG6 a tiempo.

C136 DO7 atiempo.

C137 DO8 a tiempo.

C138 DO9 a tiempo.

C139 DO10 a tiempo.

C140 DO11 a tiempo.

Cl41 DO12 a tiempo.

Cl142 DO13 a tiempo.

C143 DO14 a tiempo.

C144 DO15 a tiempo.

C145 DO16 a tiempo.

C146 DO17 a tiempo.

Cc147 DO18 a tiempo.

C148 DO19 a tiempo.

C149 D020 a tiempo.

C150 D021 a tiempo.

C151 D022 a tiempo.

C152 D023 a tiempo.

C153 D024 a tiempo.

C154 Consumo de energia diario

C155 Consumo de energia total

C166 Conteo del programa de
utensilios.

C171 Consumo de sanitizador total.

C193 D025 a tiempo.

C194 DO26 a tiempo.

C195 D027 a tiempo.

C196 D028 a tiempo.

C197 D029 a tiempo.

C198 DO30 a tiempo.

1. Documente los valores de parametro

2. Retiro completo de la cubierta de la capota.

5.  Localice y confirme la marca de la tension
actual del resorte.

3. Desconecte el cable de comunicacioén. (1, Fig. 64)
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Fig. 66

6. Afloje y retire las tuercas de seguridad en el
extremo inferior de los tornillos de ajuste.

Fig. 67

7.  Afloje el tornillo de bloqueo.

Fig. 68

8. Retire el tornillo de ajuste del soporte.
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Fig. 69

9. Reemplace los cojinetes de deslizamiento en
el conjunto de pernos de retencién del resorte.

(VT IR

A 34544
Fig. 71

10. Elresorte o muelle se monta a través del
orificio central del soporte, con el extremo
abierto del gancho en direccion contraria a la
maquina.
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.34541

Fig. 72 Fig. 75
11. El muelle se monta a través del orificio interior 14. Cuadre el soporte con el marco y apriete el
del soporte de montaje. tornillo de blogueo.

Fig. 76
k 15. La capota se cierra completamente y se abre
Fig. 73 con facilidad, manténgala en posicién vertical
12. Vuelva a enroscar el tornillo de ajuste en el Sin que gire.
soporte y aprietelo hasta que el extremo del 16. Vuelva a instalar las tapas retiradas en los pasos
tornillo coincida con la marca del soporte. anteriores.

17. Vuelva a conectar la alimentacion y

compruebe que funcione correctamente.

18.
19.

CAJA DE CONTROL

En esta seccién se aborda:

. Apertura de la cajade control

. Tarjeta de control

. Montaje de |la tarjeta de extension (1A7
. Relés K10/ K11
. Transformador 120V T1

. Contactor (K1-K2-K3)
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Fig. 74

13. Vuelva a instalar las tuercas de seguridad en el
extremo del tornillo de ajuste.
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Apertura de la caja de control

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el PANEL FRONTAL.

2. Afloje el tornillo (1, Fig. 77).

Fig. 77

3. Levante la caja de control y retire el tornillo,
luego &brala. Fig. 78

2]

4. La caja de control también puede levantarse de
las ranuras del soporte de la bisagra (2, Fig.
77) y colocarse a un lado del equipo para
proporcionar un acceso interno sin
obstrucciones. (Fig. 79)
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Fig. 79

Disefio de la caja de control

Tarjeta de control Fig. 8 (A1, Fig. 80)

1. Desconecte los arneses de cables de la tarjeta.

NOTA: El cableado estd marcado con la

ubicacion. Véase TARJETA DE CONTROL.:
CONEXION DE CABLES para méas

informacion.

Al consultar el diagrama de conexién de los cables
de la tarjeta de control, tenga en cuenta que la tarjeta
esti montada al revés en la maquina.

2. Retire la tarjeta mientras suelta los separadores
negros.

3. Ensamble en orden inverso.
Ensamble de la tarjeta de extension (1A7, Fig. 80)

NOTA: La tarjeta de extension se utiliza para
proporcionar energia a la bomba de enjuague de
nivel inferior. X1-5 a 2M2-1 y X2-2 a 2M2-2. El
enjuague del nivel superior se conecta en el J9 a
1M2.

1. Desconecte los conectores X1y X2 de
la tarjeta de extension.

2. Apriete los extremos del separador para liberar
la tarjeta y tire en linea recta hacia fuera de la
tarjeta.
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3. Ensamble en orden inverso.

Relé K10 o K11 (Fig. 80)

1. Retire una tuerca de seguridad y afloje la otra.

Fig. 81

2. Deslice el relé por debajo de la tuerca de
bloqueo y gire hacia abajo del panel.

Instale un nuevo relé.
4. Conecte cable por cable del relé viejo al nuevo.

Ensamble en orden inverso.

Transformador 120V (T1, Fig. 80)

1. Anote la ubicacion de los cables y
desconéctelos del transformador.

2. Retire las tuercas de seguridad, luego quite el
transformador.

3.  Ensamble en orden inverso.

CONTACTORES (K1-K2-K3, Fig. 80)

NOTA: Los contactores se montan en un sistema de
railes WAGO®.

1. Desconecte el cableado del contactor.

NOTA: Los cables estan marcados para su
ubicacion. Véase la Fig. 82

F45854 (0521)
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Fig. 82

2. Retire la abrazadera terminal Fig. 83
insertando un destornillador de hoja plana de
1/8 "en la ranura y haga palanca hacia afuera,
luego suelte la abrazadera del riel.

=

——

NOTA: Seria mas facil retirar el transformador T1,
(si quita el contactor K1), luego podra deslizar el
contactor hacia arriba y fuera del riel.

3. Ensamble de nuevo, luego vuelva a cablear en
orden inverso.

PANEL DEL BLOQUE TERMINAL

A % [AWARNING|

X
g; g§ Desconecte la energia eléctrica del
/’Y § equipo y siga Iqs procedimientos
/ﬁ?%. & de bloqueo / etiquetado Puede

haber varios circuitos. Aseglirese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el PANEL FRONTAL.

2. Apertura de la caja de control.




Fig. 84

. Bloque de terminales TB1 de 3 polos. Encendido

. Bloque de terminales TB2 de 3 polos. Resistencias
del sobrecalentador

. Bloque de terminales TB3 - Wago®.
. TB3-1y -2, sefial de enjuague externo.
. TB3-3y -4, sefial de detergente externo.

. TB-5y -6, Valvula de templado de agua de
drenado.

. TB-7 y -8, Ventilador externo.

Eliminacion y reemplazo TB1y TB2

1. Cambie cable por cable al nuevo bloque de
terminales.

2. Retire el bloque del ensamblaje del panel.
3. Ensamble en orden inverso.

4.
Eliminacion y reemplazo TB3

_- REMOCION Y REEMPLAZO

Fig. 85

Retire el bloque de terminales WAGO® haciendo
palanca hacia afuera en la palanca inferior (1. Fig.
85) para liberar el bloque de terminales del riel.

Retire los cables del bloque insertando un
destornillador pequefio de punta plana en el
cuadrado del orificio del bloque adyacente a la
ubicacion del cable (2, Fig. 85). Esto comprimira el
resorte interno y soltara el cable.

NOTA: Este orificio cuadrado, adyacente a la ubicacion
del cable, también proporciona un punto de prueba
eléctrica.

3.

Ensamble en orden inverso.

INTERBLOQUEO/ENCLAVAMIENTO

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
blogueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén

desconectados.

ID El sistema de bloqueo se lleva a | Conecta al
cabo para:

S1 |Interruptor de la capota (nivel J16
superior)

S2 |Interruptor de la capota (nivel J1i8
superior)

S3 |Interruptor de filtro de tanque J25

S4 | Interruptor de puerta (nivel J16
inferior)

Interruptores de campana S1/ S5

1.
2.
3.
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Retire el PANEL POSTERIOR SUPERIOR.

Retire la TAPA IZQUIERDA.

Desenchufe y pruebe los interruptores de laminas con
un ohmimetro.
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Fig. 87

4. Afloje la contratuerca y extraiga el interruptor
defectuoso del soporte.

5. Instale un nuevo interruptor de laminas y ajuste
4. Afloje la contratuerca y deslice el interruptor la posicion al iman con un ohmimetro.
defectuoso hacia abajo y hacia afuera del soporte.

6. Ensamble en orden inverso.
5. Instale un nuevo interruptor de laminas y ajuste 7. Haga una prueba para una operacién adecuada
la posicion al iman con un ohmimetro. ) 9 P P P )
6. Ensamble en orden inverso. ENSAMBLE DEL SOBREALIMENTADOR
7. Haga una prueba para una operacion adecuada.
Filtro de tanque (S3) y puerta de nivel inferior (S20) ggaEli'i:ligloprocedimiento de apagado del CICLO DE

1. Retire el PANEL FRONTAL.

2. Retire el PANEL LATERAL IZQUIERDO.

[ WARNING]

3. Desenchufe y pruebe el interruptor de laminas con un
ohmimetro.

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos los
circuitos estén desconectados.

Apague el suministro de agua.
Retire ..

Retire el P_ANEL LATERAL DERECHO.

Apertura de la caja de control.

1.
2.
3.
4,
5.

Advertencia Debido al drenado de agua caliente
del tanque y al riesgo de lesiones, deje que el
tanque del sobrecalentador se vacie y luego se
enfrie al tacto.

d Mantenga el extremo de la manguera de drenaje
por encima del tanque.

d Corte el sujetacables y quite el enchufe.

d Con cuidado, baje la manguera de drenaje al
contenedor y deje que se vacie el tanque del
sobrecalentador. Fig. 88
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Fig. 88

6. Localice y desconecte las conexiones
del sobrecalentador etiquetadas:

. E1-L1 (cables rojos)
. E1-L2 (cables negros)

*  E1-L3 (cables azules)

Fig. 89

7. Localice y desconecte la conexion del
termistor. Fig. 90

9.
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Fig. 90

Afloje la contratuerca del tanque del
sobrecalentador en la parte inferior posterior.

Fig. 91

Fig. 91

Quite dos tornillos en el soporte de

suspension frontal del tanque (Fig. 92)

I
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10. Levante con cuidado el tanque hacia afuera y
aléjelo del soporte posterior lo suficiente para
despejar los cables del calentador del tanque
del marco frontal y gire el frente hacia afuera
del marco. Reemplace el tanque en el soporte
posterior y apoye la parte frontal del tanque con
una caja o madera apilada.

11. Localice y desconecte:

A. Marque los cables y desconecte los
limites altos. (2,_Fig. 93)

B. Bomba de enjuague de nivel superior. (3,
Fig. 93)

C. Bomba de enjuague de nivel inferior. (4,
Fig. 93)

D. Mangueras de espacio de aire. (1 & 2, Fig.
94)

E. Manguera de llenado del tanque. Fig. 95
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Fig. 95

12. Desconecte los cables del motor de la bomba
y el cable de tierra de los motores de
enjuague.

Fig. 96

13. Retire el conjunto del tanque del marco.

SOBRECALENTADOR

Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE

DRFNADO

[ WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Aseglirese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

Cierre la valvula de la fuente de agua entrante.
Retire el PANEL FRONTAL.
Retire el PANEL LATERAL DERECHO.

A W NP

Abra la caja de control. Referencia de la
Apertura de la caja de_control.
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7. Localice y desconecte la conexion del termistor. Fig.
99

5. Advertencia Debido al drenado de agua caliente
del tanque y al riesgo de lesiones, deje que el
tanque del sobrecalentador se vacie y luego se
enfrie al tacto.

. Mantenga el extremo de la manguera de
drenaje por encima del tanque.

. Corte el sujetacables y quite el enchufe.

. Con cuidado, baje la manguera de drenaje
al contenedor y deje que se vacie el tanque
del sobrecalentador.

Fig. 99

8.  Afloje la contratuerca del tanque del sobrecalentador
en la parte inferior posterior. Fig. 100

Fig. 97

6. Ubique y desconecte las conexiones del
sobrecalentador (Fig. 98) etiquetadas:

. B1-L1 (cables rojos)
. B1-L2 (cables negros)

. B1-L3 (cables azules)

Fig. 100

9. Quite dos tornillos en el soporte de suspension
frontal del tanque (Fig. 101).

Fig. 101

NOTA: Este paso requiere un soporte (caja 0
madera) igual a la distancia de la parte frontal del
tanque al suelo.
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10. Levante con cuidado el tanque hacia afuera del
soporte posterior lo suficiente para despejar los
cables del calentador del tanque del marco frontal.
Gire el frente hacia afuera del marco. Reemplace el
tanque en el soporte posterior y apoye la parte
frontal del tanque con una caja o madera apilada.

11. Retire las tres contratuercas (1, 2 y 3, Fig. 102) que
sujetan la resistencia del sobrecalentador.

Fig. 102

12. Retire la pieza desgastada.

13. Instale una pieza nueva con una junta térica también
nueva.

. Instale sin apretar las tres contratuercas.

. Apriete las tuercas inferiores (2 y 3 Fig. 102)
antes de apretar la tuerca superior (1, Fig.
102).

14. Monte de nuevo el conjunto del tanque del
sobrecalentador en el marco.

NOTA: Levante con cuidado el tanque hacia afuera del
soporte posterior. Coloque el tanque con los cables de la
resistencia dentro del marco frontal y vuelva a colocar el
tanque en el soporte posterior. Vuelva a instalar los
tornillos de montaje frontales y apriete la tuerca de
montaje posterior.

15. Vuelva a conectar los cables de la resistencia o
elemento y el termistor.

[& WARNING

Ciertos procedimientos de esta seccion requieren
pruebas o mediciones eléctricas mientras se
suministra energia al equipo. Tenga extrema
precaucion en todo momento. Si los puntos de prueba
no son facilmente accesibles, desconecte la energia y
sigalos procedimientos de bloqueo / etiquetado,
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conecte el equipo de prueba y suministre energia de
nuevo.

16. Restaure el suministro de agua a la maquina.
17. Vuelva a conectar la energia a la maquina.

18. Ejecute el ciclo y compruebe si hay fugas.

4
%ﬁ” |4 WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

19. Cierre la caja de control frontal e instale los paneles.

20. Haga una prueba para una operacion adecuada.

LIMITE ALTO DEL TANQUE DEL
SOBRECALENTADOR/TERMISTOR

Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE
_DRENA:/DO.

[A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos los
circuitos estén desconectados.

Apague el suministro de agua.

Retire el PANEL FRONTAL.

Retire el PANEL LATERAL DERECHO.

P w DN PR

Abra la caja de control. Referencia de la Apertura
de la caja de_contraol.

5. Advertencia Debido al drenado de agua caliente
del tanque y al riesgo de lesiones, deje que el
tanque del sobrecalentador se vacie y luego se
enfrie al tacto.

. Mantenga el extremo de la manguera de drenaje
por encima del tanque.

d Corte el sujetacables y quite el enchufe.

d Con cuidado, baje la manguera de drenaje
al contenedor y deje que se vacie el tanque
del sobrecalentador.
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Fig. 103

Ubique y desconecte las conexiones
del sobrecalentador (Fig. 104)
etiquetadas:

. E1-L1 (cables rojos)
. E1-L2 (cables negros)

. E1-L3 (cables azules)

Fig. 104

Localice y desconecte la conexién del termistor.

Fig. 105

8. Afloje la contratuerca del tanque del
sobrecalentador en la parte inferior posterior.

Fig. 106

Fig. 106

9. Quite dos tornillos en el soporte de
suspension frontal del tanque (Fig. 107).

NOTA: Este paso requiere un soporte (caja o0 madera) igual
a la distancia desde el frente del tanque hasta el piso.
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10. Levante con cuidado el tanque hacia afuera del
soporte posterior lo suficiente para despejar los
cables del calentador del tanque del marco frontal.
Gire el frente hacia afuera del marco. Reemplace el
tanque en el soporte posterior y apoye la parte
frontal del tanque con una caja o madera apilada.

11. Reemplace el (los) limite (s) alto (s) quitando dos
contratuercas y el soporte (1, Fig. 108).

12. Reemplace el sensor de temperatura (termistor)
aflojando la tuerca de bloqueo (2, Fig. 108) on holder
and sliding out old sensor and sliding in new sensor.

Fig. 108

13. Monte de nuevo el conjunto del tanque del
sobrecalentador en el marco.

NOTA: Levante con cuidado el tanque hacia afuera del
soporte posterior. Cologue el tanque con los cables de la
resistencia dentro del marco frontal y vuelva a colocar el
tanque en el soporte posterior. Vuelva a instalar los
tornillos de montaje frontales y apriete la tuerca de
montaje posterior.

14. Vuelva a conectar los cables de la resistencia o
elemento y el termistor.

15. Cierre la caja de control frontal e instale los paneles.
16. Restaure el suministro de agua a la maquina.
17. Vuelva a conectar la energia a la maquina.

18. Haga una prueba para una operacién adecuada.

BOMBA DE ENJUAGUE

En esta seccién se aborda:

. DRENADO DEL TANQUE DEL
SOBRECALENTADOR

. BOMBA DE ENJUAGUE DEL NIVEL SUPERIOR
. BOMBA DE ENJUAGUE DEL NIVEL INFERIOR

DRENADO DEL TANQUE DEL SOBRECALENTADOR

Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE
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DRENADO.
BRERS S

[ WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos los
circuitos estén desconectados.

Apague el suministro de agua.

Retire el PANEL FRONTAL.

Retire el PANEL LATERAL DERECHO.

A w0 DB

Abra la caja de control. Referencia de la Apertura
de la caja de_control.

Advertencia Debido al drenado de agua caliente
del tanque y al riesgo de lesiones, deje que el
tanque del sobrecalentador se vacie y luego se
enfrie al tacto.

5. Mantenga el extremo de la manguera de drenaje por
encima del tanque.

6. Corte el sujetacables y quite el enchufe.

Con cuidado, baje la manguera de drenaje al
contenedor y deje que se vacie el tanque del
sobrecalentador. Fig. 109

NOTA: Si se va a realizar trabajo adicional en el
conjunto del sobrecalentador, que no sea una
bomba de enjuague, se recomienda quitar el
CONJUNTO DEL SOBRECALENTADOR.

Fig. 109

BOMBA DE ENJUAGUE DEL NIVEL SUPERIOR
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~ RINSE PUMP
 LOWER LEVEL

Fig. 110

ADVERTENCIA: Previo a los siguientes pasos,
DEBE REALIZAR EL DRENADO DEL TANQUE
DEL SOBRECALENTADOR

1. Afloje la abrazadera de la manguera de
salida y retire la manguera de la bomba de
enjuague del nivel superior. Fig. 111

NOTA: El conjunto del panel del bloque de
terminales se movid para mayor claridad de la
imagen.

Fig. 111

2. Retire la cubierta Mylar (1, Fig. 112)

3. Afloje y mueva hacia atras la abrazadera de
la manguera de admisién. (2, Fig. 112) (Fig.
113)

4. Quite dos tornillos de cabeza hexagonal. (3,
Fig. 112)

5.

6.
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Fig. 113

Deslice hacia abajo la manguera de admision
del accesorio del tanque y mueva la bomba
hacia atrds de la maquina. Fig. 114

Fig. 114

Desconecte el cable de tierra y el arnés de

cables de la bomba. Fig. 115
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Fig. 115

7. Ensamble en orden inverso.

A WARNING

Ciertos procedimientos de esta seccion requieren
pruebas o mediciones eléctricas mientras se
suministra energia al equipo. Tenga extrema
precaucién en todo momento. Si los puntos de prueba
no son facilmente accesibles, desconecte la energia 'y
siga los procedimientos de bloqueo / etiquetado,
conecte el equipo de prueba y suministre energia de
nuevo.

8. Restaure el suministro de agua a la maquina.
9. Vuelva a conectar la energia a la maquina.

10. Ejecute el ciclo y compruebe si hay fugas.

[& WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado. Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

11. Cierre la caja de control frontal e instale los paneles.

12. Haga una prueba para una operacioén adecuada.

BOMBA DE ENJUAGUE DEL NIVEL INFERIOR
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~ RINSE PUMP
~ LOWER LEVEL
y 2 b 7

Fig. 116

ADVERTENCIA: Previo alos siguientes pasos, DEBE
REALIZAR EL DRENADO DEL TANQUE DEL
SOBRECALENTADOR

1. Retire la cubierta Mylar Fig. 117

Fig. 117

2. Afloje y mueva hacia atras la abrazadera de la
manguera de admision. (Fig. 118)

Fig. 118

3. Quite dos tornillos de cabeza hexagonal. Fig. 119
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Fig. 119 Fig. 122

4. Mueva la bomba hacia atras y retire la 7. Desconecte el cable de tierra de la bomba y
manguera de entrada. Fig. 120 del arnés de cables. Fig. 123

Fig. 120 /
5. Incline la bomba para acceder a la abrazadera ’ Fig. 13
de la manguera de salida, luego afloje y retire _
la manguera de la bomba. Fig. 121 8. Ensamble en orden inverso.

A WARNING

Ciertos procedimientos de esta seccidn requieren
pruebas o mediciones eléctricas mientras se
suministra energia al equipo. Tenga extrema
precaucién en todo momento. Si los puntos de
prueba no son facilmente accesibles, desconecte
la energia y sigalos procedimientos de bloqueo /
etiquetado, conecte el equipo de pruebay
suministre energia de nuevo.

9. Restaure el suministro de agua a la maquina.
10. Vuelva a conectar la energia a la maquina.

11. Ejecute el ciclo y compruebe si hay fugas.

Fig. 121

6. Retire la bomba del costado de la maquina.
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[4 WARNING]

Desconecte la energia eléctrica de
la maquinay sigalos
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

12. Cierre la caja de control frontal e instale los
paneles.

13. Haga una prueba para una operacion
adecuada.

BOMBA DE DRENADO

Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE

DF\’FN?DO

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Cierre la valvula de la fuente de agua entrante.
2. Retire el PANEL FRONTAL.

3. Apertura de la caja de control. Consulte la
Apertura de la caja de control.

4. Drene el tanque del sobrecalentador quitando
el tapon de la manguera de drenaje
(Precaucion: Riesgo de quemaduras por agua
caliente). Deje que el tanque del
sobrecalentador se vacie y el tanque se enfrie

al tacto. Fig. 124
) .

Fig. 124

5. Quite las contratuercas que sujetan el
F45854 (0521)
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Fig. 125

6. Desconecte los cables del motor de la bomba de
drenaje.

7. Mueva el conjunto del panel de energia hacia
un lado, asegurandolo con un sujetacables al
marco frontal derecho, dependiendo de la
holgura disponible de los cables de energia
entrantes. (1, Fig. 126)

8. Quite la contratuerca que sujeta el motor a la
base. (2, Fig. 126)

9. Afloje las abrazaderas de las mangueras de
entrada y salida de la bomba, luego retirela.

(3, Fig. 126)

Fig. 126

10. Antes de instalar una nueva bomba, vuelva a
colocar el capacitor para limpiar la bomba de
lavado:

A. Quite los dos tornillos de cabeza
plana que sujetan el soporte del
capacitor al motor. Fig. 127

NOTA: Se pueden usar pinzas de punta fina para
ayudar a quitar los tornillos.
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: 34380
Fig. 129

D. Instale la bomba de drenado en orden
inverso y asegurese que no haya fugas.

Fig. 127 BOMBA DE LAVADO
B.  Mueva el condensador al lado de salida Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE
de la bomba y vuelva a instalar dos DpFN?nn

tornillos. Fig. 128

i

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

Retire Bomba de lavado.

1. Retire el CONJUNTO DEL
SOBRECALENTADOR.

2. Retire la BOMBA DE DRENADO.

- AR 3. Desconecte el arnés de cables de la bomba
oo - 34379 de lavado. (Fig. 130)
Fig. 12 R

> e U e e P PO

C. Sies necesario, mueva el soporte de
montaje al nuevo motor de la bomba. Fig.
129
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4. Afloje las tres contratuercas del soporte. (Fig.
131)

s )
-

Fig. 131

5. Afloje las abrazaderas de las mangueras de
entrada y descarga. (Fig. 132)

Fig. 132

NOTA: El soporte de montaje del tanque del
sobrecalentador posterior se puede quitar para
proporcionar espacio de trabajo adicional. Fig. 133

34393
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6. Quite las mangueras de la bomba mientras
mueve la bomba hacia la parte delantera
de la maquina. Fig. 134

Fig. 134

7. Retire la bomba del lado derecho de la

maquina. (Fig. 135)

. -
Fig. 135
NOTA: Si se reutiliza el soporte de la bomba,
observe las arandelas del tornillo hexagonal (Fig.
136). Se utilizan tres arandelas para evitar que el
tornillo toque fondo en el conjunto de la bomba.
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Fig. 136
Instale la bomba de lavado.

1. Afloje la abrazadera de la manguera de entrada
del tanque de lavado (1, Fig. 137) para permitir
gue la manguera se coloque correctamente y
luego montarla en la bomba de lavado.

NOTA: Si no se retiré antes, quite las tres tuercas y
arandelas de montaje de la bomba de lavado para
facilitar el mantenimiento del soporte debajo de las
arandelas y contratuercas. (2, Fig. 137)

2. Reinstale en orden inverso. - AVISO -
AsegUrese de que todas las abrazaderas de
la manguera estén apretadas firmemente.

A WARNING

Ciertos procedimientos de esta seccion
requieren pruebas o mediciones eléctricas
mientras se suministra energia al equipo. Tenga
extrema precaucién en todo momento. Si los
puntos de prueba no son facilmente accesibles,
desconecte la energiay siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado, conecte el equipo de
pruebay suministre energia de nuevo.

3. Después del reensamblaje, restaure el

suministro de agua, aplique energia, apague y
encienda la maquina y verifique si no hay
fugas.

4.  Sino hay fugas y el equipo funciona

correctamente, cierre la caja de control frontal e
instale las tapas.

BRIDA DEL TANQUE DE LAVADO
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NOTA: Siempre gue se retire la bomba de lavado, se
recomienda quitar la brida del tanque de lavado para
su inspeccion y reemplace la junta térica como
medida preventiva.

1. Realice el procedimiento de extraccion de la
BOMBA DE LAVADO

ADVERTENCIA: iLA SEGURIDAD ES UNA
PRIORIDAD! AUNQUE L.O.T.O. SE REALIZO
DURANTE EL PASO ANTERIOR,
ASEGURESE DE QUE SE HAYA APLICADO
I O SIGUIENTE.

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Aseglrese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

2. Retire la canastilla de la guia superior, la placa
de separacion y la canastilla de la guia inferior.

Retire los filtros del tanque de lavado.

4. Quite los seis tornillos que sujetan la brida del
tanque al tanque de lavado. Fig. 138

el 34402
Fig. 138

5. Retire la brida de debajo del tanque de
lavado. (Fig. 139)

F45854 (0521)
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6.

7.

8.

F45854 (0521)

Inspeccione la brida en busca de grietas o
fugas.

Limpie el canal e instale una junta térica nueva.
Fig. 140

34404
Fig. 140

Vuelva a colocar la brida debajo del tanque de
lavado, luego jalela hacia arriba y alinee los
insertos de la brida con los orificios de los
tornillos. Instale sin apretar el tornillo para

sujetar la brida. (Eig. 141) Enrosque los tornillos

restantes y apriételos, alternando de lado a
lado.

34405

Fig. 141

9.

Ensamble en orden inverso.

NOTA: Siga los procedimientos finales de la
BOMBA DE LAVADQO vy verifique que no haya fugas.

CALENTADOR DEL TANQUE DE
LAVADO

Realice el procedimiento de apagado del CICLO DE
DRFN?DO

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Aseglrese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

PROCEDIMIENTO DE EXTRACCION

1.

7.
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Cierre el suministro de agua y drene el tanque de
lavado.

Retire el riel de la parrilla, la bandeja y la
canasta del filtro.

PANEL FRONTAL .

Apertura de la caja de control. Consulte la
Apertura de la caja de control.

Retire la BOMBA DE DRENADO para acceder
mas facil a la tuerca del calentador del tanque.

Observe la ubicacion de las conexiones del
cableado del tanque y desconéctelo. Hay dos
conectores, uno de tres clavijas y otro de
cuatro clavijas.

Fig. 142

Quite la tuerca del perno central del calentador.

A. Coloque un conector corto de 18 mm sobre

la tuercay la clavija.
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Fig. 143

B. Inserte el trinquete en el conector hasta
la clavija, afloje la tuerca y retirela.

Fig. 144

8. Retire la placa calefactora del cableado y el
perno central.

Fig. 145

9. Retire el calentador del interior del
tanque. Observe la orientacion del
calentador en el tanque.

PROCEDIMIENTO DE LA INSTALACION

Fig. 146

1 Limpie la superficie del tanque para asegurar
un sello hermético con una junta térica nueva.

2. Inserte los conectores de cables, los tres
cables superiores desde el calentador a
través de la abertura superior y los tres
cables inferiores a través de la abertura
inferior.

3 Instale la placa calefactora, enrutando los
cables a través de sus respectivas aberturas.

NOTA: La placa puede tener bordes afilados por el
estampado de la pieza. Tenga cuidado al momento
de enrutar para evitar cortar o estrangular los
cables.
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desconectados.

1. Apague el suministro de agua a la maquina.
2. Desconecte el conjunto de la manguera de
llenado de la fuente y deje que se drene.

Retire el PANEL FRONTAL.

4. Acceda a la valvula abriendo la caja de control.

Localice la valvula de llenado y desconecte los
cables de la valvula. (3, Fig. 149)

6. Quite la tuerca de bloqueo (2, Fig. 149) para
liberar el conjunto de la valvula de liberacion.

7. Siempre que las mangueras tengan suficiente
holgura, saque el conjunto de la maquina y
desconecte la linea de agua entrante (1, Fig.

Fig. 148 149) sobre la bandeja de recoleccion.
4. Apriete la tuerca de la misma manera que la 8. Afloje la abrazadera de la manguera (4, Fig.
extrajo. 149) y retire la manguera del acople
5 Instale de nuevo la BOMBA DE DRENADO. dentado.
6  Restaure el suministro de agua. NOTA: Puede ser necesario cortar la manguera del
acople, deslice la abrazadera hacia atras y corte la
|4 WARNING| manguera en el extremo de la valvula de plastico.

Ciertos procedimientos de esta seccion
requieren pruebas o mediciones eléctricas
mientras se suministra energia al equipo. Tenga
extrema precauciéon en todo momento. Si los
puntos de prueba no son facilmente accesibles,
desconecte la energiay siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado, conecte el equipo de
pruebay suministre energia de nuevo.

7. Ejecute el ciclo de lavado y pruebe si hay fugas.

%) |4 WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos = ~ .
de bloqueo / etiquetado Puede Fig. 149

haber varios circuitos. Asegurese 9. Retire el te del solenoide de llenad i
de que todos los circuitos estén . etire el soporte del solenoide de llenado antiguo.

desconectados. Fig. 150

8  Cierre la caja de control.
Instale de nuevo el PANEL FRONTAL.

©

10. Realice una prueba para una operacion =
adecuada. "

VALVULA DE LLENADO

4
%@ [AA WARNING]
: §a la ene_rgi_a eléctrica del equipo y
S § procedimientos de bloqueo /
/S do Puede haber varios circuitos.
Asegurese de que todos los circuitos estén
F45854 (0521) Pagina 84 de 102
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10. Instale el soporte en la nueva valvula de llenado.
Observe la orientacion de la valvula al orificio de
montaje del soporte.

[& WARNING]

Desconecte la energia eléctrica de la
maquinay siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado. Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

Retire el PANEL FRONTAL.

Retire el PANEL LATERAL IZQUIERDO.
1 Soporte de riel inferior
2 Resorte
3 Gancho
34399 4 Cable
Fig. 151 5 Gancho - Resorte
11. Reinstale en orden inverso. Aseglrese de que 6 Deflector del resorte
todas las abrazaderas de la manguera estén
apretadas firmemente. 7 Cojinete - Deslizamiento
|AWARN|NG‘ 8 Anillo de retencién
Ciertos procedimientos de esta seccion requieren
pruebas o mediciones eléctricas mientras se 3. Desconecte el resorte (2, Fig. 152) del soporte de

suministra energia al equipo. Tenga extrema la guia inferior (1, Fig. 152).
precaucién en todo momento. Si los puntos de prueba T

no son facilmente accesibles, desconecte la energia 'y
siga los procedimientos de bloqueo / etiquetado,
conecte el equipo de prueba y suministre energia de
nuevo.

12. Después del reensamblaje, restaure el suministro
de agua, aplique energia, apague y encienda la
maquina y verifique si hay fugas.

[& WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber 3 : : e =Rk
varios circuitos. Aseglrese de que 0 R s 434447

todos los circuitos estén
desconectados. Fig. 152
13. Cierre la caja de control frontal e instale las tapas. 4. Retire el gancho de resorte (5, Fig. 153) de la bisagra

14. Haga una prueba para una operacion adecuada. izquierda.

PUERTA - NIVEL INFERIOR

En esta seccién se aborda:
. RESORTE DE LA PUERTA (LADO IZQUIERDO)
. PLACA DE RESORTE DE PUERTA (LADO DERECHO)

. ENSAMBLE DE LA PUERTA

. BISAGRA DE LA PUERTA

RESORTE DE LA PUERTA (LADO DERECHO)
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34449

Fig. 153

5. Reemplace las partes del resorte de la puerta
seguln sea necesario.

Fig. 154

6. Ensamble en orden inverso.

PLACA DE RESORTE DE LA PUERTA (LADO
DERECHO)

[ WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el PANEL FRONTAL.
2. Retire el PANEL LATERAL DERECHO.

3. Quite el tornillo y la tuerca (1, Fig. 155) que
sujetan la placa de resorte al marco.

4. Reemplace la placa de resorte.

5. Ajuste la placa de resorte para ayudar a sujetar
F45854 (0521)
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el lado derecho de la puerta firmemente para
sellar y evitar fugas

NOTA: Puede ser necesario agregar o quitar
arandelas detras de los resortes (2, Fig. 155)
para lograr la tension correcta.

Fig. 155

6. Ensamble en orden inverso.

ENSAMBLE DE LA PUERTA

equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

Retire el PANEL FRONTAL.
Retire el PANEL LATERAL DERECHO.
Retire el PANEL LATERAL IZQUIERDO.

Separe el GANCHO DE RESORTE DE LA
PUERTA de la bisagra de la puerta izquierda.

A w0 Do

5. Quite el perno de la puerta inferior de cada
lado. (Fig. 156)
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Fig. 157

6. Retire la puerta de la bisagra del marco. 4. Apriete ambos pernos de la puerta después de

. . - . reinstalar la puerta.
7. Quite las bisagras de la puerta vieja quitando P

los pernos superiores de la puerta. 5. Ensamble en orden inverso.

8. Instale las bisagras en el conjunto de la puerta
nueva. La bisagra se coloca entre el
revestimiento de la puerta y el cojinete de
nailon (Fig. 157). Deje el perno superior de la
puerta ligeramente suelto. Apriete ambos
pernos de la puerta después de reinstalar la
puerta.

9. Ensamble en orden inverso.

BISAGRA DE LA PUERTA

%) |4 WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos
de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el CONJUNTO DE LA PUERTA.

2.  Reemplace la manguera Deje el perno
superior de la puerta ligeramente suelto.

NOTA: La bisagra se coloca entre el revestimiento
de la puerta y el cojinete de nailon (Fig. 157).

3. Instale de nuevo la puerta La bisagra del
marco se desliza en el cojinete de la puerta.

Fig. 157
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS

NOTA: Antes de solucionar problemas de la maquina, verifique que el conjunto de la tarjeta de control
esté programado para funcionar como la lavaloza AM Select.

SIGNOS POSIBLE CAUSA
1. Laméaquina no enciende. El fusible estad quemado o el interruptor esta
activado
2. Estéan abiertos los fusibles F3 y F4 en la tarjeta de control.
La pantalla no funciona. 3. No hay 120 VCA desde el transformador T1.
4. El médulo HMI (HMI (pantalla) no esta enchufado la tarjeta de control o
hay un mal funcionamiento de la tarjeta de visualizacion.
5. Latarjeta de control no funciona correctamente.
1. Lapuerta no esta cerrada.
2. No suministra agua la maquina.
3. No funciona el sistema de bloqueo de la puerta.
4. No esta en su lugar el iman de la puerta.
5. No hay voltaje de sefial de120 VCA en las salidas J14: 1y J14: 3 (valvula de
llenado).
El tanque no estéa vacio.
La maquina no llena. 7. Mal funcionamiento del transductor (sensor) de presion del tanque (B4) o del
sobrecalentador (B3).
8. No hay voltaje de la sefal, 5 VCC en la tarjeta de control, verifique el voltaje a
5V EXT.
9. No hay sefial de voltaje en el transductor de presiéon del tanque (B4), salidas
J24: 3y J24: 5.
10. No hay voltaje 5VDC en el transductor de presién del booster (B3), salidas
J24: 6y J24: 8.
11. Elfiltro de la vélvula de llenado esté obstruido. Limpie si es necesario.
12. Lavalvula de llenado no esté conectada correctamente. Verifique la linea de
agua desde la valvula de llenado del booster (Y1) hasta el espacio de aire.
13. Elinterruptor de enclavamiento del filtro (S3) no funciona correctamente.

F45854 (0521)
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SIGNOS

POSIBLE CAUSA

La méaquina no lava. El
tanque esta lleno de agua.

1.

o o > w

No funciona el interruptor de la puerta. Verifique que el LED DOOR (LD1) de
la tarjeta de control esté encendido cuando la puerta de la cAmara esté
cerrada.

Transductor de presion del depésito (sensor) (B4). Verifigue que sea
correcto el transductor (sensor) de presion del tanque (B4) en la cabina
de servicio (pagina Al4 de E/S) o en la programacion de servicio en el
modulo HMI (pantalla) (Al4).

Obstruccion en la bomba.
Hay obstruccion en los brazos de lavado.
El motor no funciona correctamente.

Tension de la sefial, 208 o 240VAC en el contactor de la bomba de
lavado (CON3). O compruebe la tensién en la tarjeta de control en el TP
DOL1.

El interruptor de enclavamiento del filtro (S3) no funciona correctamente.
Capacitor de la bomba.

La tarjeta de control no funciona correctamente.

El agua de lavado no
alcanza los 180°F
(88.22°C) durante el ciclo
de enjuague.

o &~ W N PO 0o N

Baja temperatura del agua de entrada (el minimo es 120 °F) (49°C).
El voltaje al circuito del sobrecalentador no es correcto.

La resistencia no funciona correctamente.

La resistencia esté cubierta con calcificacion.

Compruebe si hay obstrucciones en la tuberia de enjuague final. Las espreas
de enjuague y la manguera estan enroscadas.

Verifique que las espreas de enjuague final no estén obstruidas.
Se esta utilizando un calentador incorrecto.
El contactor del calentador (CON1) no funciona correctamente.

La bomba de enjuague no funciona correctamente.

El booster no calienta
correctamente.

Plje © N o

© N o o & W DN

El tanque de la lavaloza o en el tanque del transductor de presion (B3) no
tiene agua.

El booster o sobrecalentador no funciona correctamente.
El contactor (CON1) no funciona correctamente.

El termostato de limite alto no funciona correctamente.
El termistor no funciona correctamente.

La resistencia no funciona correctamente.

La tarjeta de control no funciona correctamente.

El contactor del sobrecalentador (CON1) funciona a 120VAC. Compruebe
la tensién en la tarjeta de control en el TP DO8.

Acumulaciéon de calcificacién en la resistencia del booster.

Los fusibles se queman
o los interruptores de
servicio se activan de
manera repetida.

A 0w DM PO

El tamafio del fusible es incorrecto.
Verifique el tamafio del fusible y del cable.
Se produce cortocircuito en el cableado interno.

El voltaje o el calentador es incorrecto.
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SIGNOS POSIBLE CAUSA
1. Laresistencia funciona con poca o nada de agua en el sobrecalentador.
2. Revise que el voltaje y el calentador sean correctos. Verifique la placa de
La resistencia del datos de la maquina.
boqster S€ guema en 3. El contactor (CON1) no funciona correctamente.
varias ocasiones.
4. Eltransductor de presion (B3) no funciona correctamente.
5. Laresistencia del sobrecalentador o booster esta cubierta con calcificacion.
1. Elinterruptor de limite alto del termostato no funciona correctamente.
2. El ajuste de la temperatura del sobrecalentador en la tarjeta de control es
) demasiado alto.
El termostato de limite alto )
de la bomba se activa. 3. El contactor (CON1) no funciona correctamente.
4. No hay agua en el tanque del sobrecalentador.
5. Elinterruptor del transductor de presion (B3) no funciona correctamente.
6. La sonda de temperatura del termistor no funciona correctamente.
1. No hay producto en el frasco.
2. Eltubo vertical no estd completamente insertado en la botella.
3. Hay burbujas de aire en la tuberia de productos quimicos.
No suministra producto 4. Labombas para productos quimicos no funciona.
uimico. . . . .
q 5. Latuberia de productos quimicos esta desgastada en la unidad.
6. Eltubo de productos quimicos esta enroscado.
7. Las tapas de los productos quimicos no estan bien aseguradas a la botella.
1. Lamanguera de drenaje esta obstruida / torcida.
2. Labomba de drenaje esta defectuosa (consulte el esquema de cableado).
3. Elfiltro del carter inferior esta obstruido.
La méaquina no drena. 4. Eltransductor de presion de drenaje superior esta defectuoso (B4).
5. Laconexién del cableado esta floja.
6. Latarjeta de control no funciona adecuadamente.
7. Laaltura del drenaje debe ser superior a 40” sobre el piso terminado.
1. Eltransductor de presion de agua (B3) en el tanque de
El tanque se llena de almacenamiento puede estar contaminado o no funcionar
2. El solenoide de agua fria o el solenoide de agua caliente no funciona
correctamente.
1. Verifique el circuito de la bomba de enjuague.
2. Verifigue el motor de la bomba de enjuague.
- 3. Verifigue los brazos de enjuague final que no tengan restos de alimentos. El
La méaquina no lleva a cabo >
. ' transductor de presion de agua (B4) en el tanque de lavado puede estar
el enjuague final. : :
contaminado o no funcionar correctamente.
4. Hay acumulacion de calcificacion,
5. Latarjeta de control no funciona correctamente.

GUIA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS
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Signos Posible causa

1. Los filtros estan obstruidos, lo que provoca un suministro inadecuado de
agua a la bomba. La cavitacion de la bomba se producira si el agua
queda atrapada por encima del filtro- limpielo conforme al MANUAL DE
INSTRUCCIONES.

2. Elagua pierde presién debido a que la bomba esta obstruida. Retire el filtro y
el tubo vertical y compruebe que la entrada de la bomba y el drenaje no
estén obstruidos.

3. Compruebe que los brazos de lavado y enjuague no estén obstruidos y
que giren correctamente.

Las charolas y los utensilios no estan 4. Compruebe que los brazos de lavado y enjuague fijos superior e inferior giren
limpios. correctamente.
NOTA: Los brazos de enjuague y los brazos de lavado superior e inferior no
giran.

5. Los brazos de lavado y/o enjuague no giran - compruebe que funcionen
correctamente.

6. Cantidad de desperdicios: escamochar los platos antes del ciclo.

7. Lacarga de canastillas no es adecuada. Consulte la PREPARACION en el
MANUAL DE INSTRUCCION.

8.  Nivel minimo de agua — verifique el suministro de agua.

9. Latemperatura del agua de entrada es demasiado baja. La temperatura de
agua caliente es de 120°F (49°C) minima.

10. Latemperatura del agua del tanque de lavado es demasiado baja -
observe la temperatura de lavado en la pantalla durante el lavado; debe
ser de un minimo de 150°F (65.55°C).

11. Hay exceso de dep6sitos de minerales en los sistemas de enjuague y
lavado. Tal vez sea necesario que realice una desincrustacion.

12. Asegurese de que el dispensador de productos quimicos funcione
correctamente; es decir detergente y abrillantador.

) o 1. Las lavalozas no se limpia a fondo diariamente. Véase la limpieza en
Los restos alimenticios permanecen en el MANUAL DE INSTRUCCIONES.
la lavaloza.

2.  Los filtros del tanque de lavado estan obstruidos.

1  Grabado de agua fuerte: suele estar causado por cualquier combinacién de
altas temperaturas, agua blanda, vidrio sodocalcico o soluciones de lavado
altamente alcalinas.

2 Picaduras o perforaciones - el acero inoxidable puede picarse con el contacto
prolongado de alimentos que contengan sal, jugos de frutas, vinagre, etc.

Resultados imprevistos en las Lavelo inmediatamente.

charolas y los utensilios. _ _ o
Marcas negras o grises: pueden haber sido frotadas con aluminio.
Manchas color café: pueden deberse a un alto contenido de hierro en el
suministro de agua.

5  Astillado: carga inadecuada o utensilios demasiados delicados.

6. Dafios en la vajilla de madera - evitar el lavado en el equipo.

7. Oxido en el hierro fundido: los condimentos se pierden en la lavaloza.

8  Deformacion de los articulos de plastico - altas temperaturas. Revise

las instrucciones para los articulos de plastico.

TABLA DE CODIGOS DE ERROR
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Resolucién de

l\(ljﬂmero Texto en la Descrip.ci:’)r?th Resolucién de problemas (Smart Gravedad
e error | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App)  |(pantalla)
Si la temperatura del
booster es inferior a )
La temperatura 239°F (115°C), pulse el |Pulse el botén ENTER
del botén ENTER para (ENTRADA,) para
sobrecalentador | La temperatura de borrar el error. Si la borrar el error. Si el
001 es demasiado sobrecalentador es de temperatura es de error persiste, pulse en | Advertencia
alta. 239°F/ 115°C o 239°F (115°C) o mayor, SERVICIO (SERVICE)
superior. el error aparecera de en la aplicacion y
E;‘\lo'ntacto nuevo. La maquina solicite una devolucion
deumero permanece en el modo | de llamada del Servicio
i i Hobart.
servicio” de funcionamiento
actual.
Mientras la temperatura |
del booster sea de 32°F/ | Si la temperatura del
0°C o inferior, el error se | booster es inferior a
La temperatura puede borrar al pulsar el | 32°F (115°C), pulse el
de los botén de entrada. Sila |Poton ENTER para
002 impulsores es La temperatura de temperatura del booster |borrar el error. Sila Advertenci
demasiado baja sg?liicilentador es de es de 32°F 0 menos, el | temperatura es de 32°F vertencia
(error). 32°F/ 0°C o superior. 1oy aparecera de (115°C) o mayor, el
Contacto nuevo. error aparecera ple
“Ndmero o nuevo. La maquina
de La maquina permanece | permanece en el modo
. en el modo de |de funcionamiento
servicio funcionamiento actual. | actual.
El
sobrecalentador
no alcanzo la
temperatura
dur:fnte elciclo | Durante el ciclo de El error se puede borrar | Pulse el boton ENTER
de llenado. llenado, la temperatura |al pulsar el boton de (ENTRADA) para borrar
003 del sobrecalentador no | entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
Contacto alcanzo el punto de La maquina permanece permanece en el modo
“Ndmero ajuste dentro del tiempo | .0 1040 de |d€ funcionamiento
de servicio” predeterminado. funcionamiento actual. | actual:
NOTA:
Para que esto sea
posible, debe
estar habilitado el
Thermostop.
El
sobrecalentador
no alcanzo la
temperatura
dur;)me elciclo |Durante el ciclo de El error se puede borrar | Pulse el boton ENTER
de lavado. llenado, la temperatura |al pulsar el boton de (ENTRADA) para borrar
004 del sobrecalentador no | entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
Contacto alcanz6 el punto de La maquina permanece permanece en el modo
“Numero ajuste dentro del tiempo | " " L7 o | de funcionamiento
de predeterminado. . . actual.
servicio” funcionamiento actual.
NOTA:
Para que esto sea
posible, debe
estar habilitado el
Thermostop.
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Resolucién de

Ndmero | Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App)  |(pantalla)
Hay reconocimiento
interno cuando se ha
alcanzado la dltima 3
El No se ha alcanzado el |iberacién de Pulse el botén ENTER
sobrecalentad nivel minimo de agua en ; A (ENTRADA) para borrar
005 or esta el sobrecalentador para calentamiento valido. el error. La maquina Advertencia
desactivado. que éste se active. No hay iniciativa del permanece en el modo
) y cliente, el de funcionamiento
No hay liberacion sobrecalentador se actual.
de calentamiento activara cuando el
del booster. sensor de nivel de agua
esté listo.
Mientras la temperatura
del tanque de lavado S| |a temperatura del
Error de esté por debajo de tanque de lavado es
temperatura 239°F/115°C, el error se | inferior a 239°F
de lavado. L& temperatura del puede borrar al pulsar el I(Ell\ﬁE%) DU|SE el botéln
. i ara borrar e
006 La temperatura tanque de lavado es de ?Oton det ent:jadlat. Sila error. S|I|Da temperatura Advertencia
del tanque de 239°F/ 115°C o emperatura de anqoue ol |
lavado es _ de lavado es de 239°F/ |del tanque de lavado
demasiado alta. |- Peno" 115°C o mayor, el error | €S de 239°F o mayor,
aparecera de nuevo. el error aparecera de
Contacto nuevo. La maquina
“Nimero La maquina permanece | permanece en el modo
de en el modo de |de funcionamiento
servicio” funcionamiento actual. | actual.
Error de yé??éaasuféi’?ﬁgjéura Si la temperatura del
temperatura Sor qu o tanque de lavado esta
de lavado 32°F/%°C el error se por encima de 32°F
' ' (115°C), pulse el botén
La temperatura | La temperatura del Eue’de borrar al pulsar el | ENTER para borrar el
007 |deltanque de  |tanque de lavado es oton de entrada. Sila | error. Sila temperatura | Advertencia
lavado es de 32°F/ 0°C o inferior. |[eMPeratura deltanque | ge| tanque de lavado
demasiado baja. de lavado es de 32°F/ es de 32°F o menor, el
0°C o menor, el error | error aparecera de
S,:\loptacto aparecera de nuevo. nuevo. La maquina
deumero La maquina permanece | Permanece en el modo
. en el modo de |de funcionamiento
servicio ) i
funcionamiento actual. | actual.
El tanque de
lavado no
alcanzo la
temperatura )
durante el ciclo | Durante el ciclo de El error se puede borrar | Pulse el boton ENTER
de llenado. llenado, la temperatura |al pulsar el boton de (ENTRADA) para borrar
008 del tanque de lavado no |entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
%\IOIHtactO a!canzo el punto d_e La maquina permanece permanece en el modo
Oleumero a{l;?jtstgfr;]it;gggl tiempo en el modo de detfurlluonamlento
. . . actual.
servicio” P funcionamiento actual.
NOTA:
Para que esto sea
posible, debe
estar habilitado el
Thermostop.
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Resolucién de

l\(ljﬂmero Texto en la Descrip.ci:’)r?th Resolucién de problemas (Smart Gravedad
e error |pantalla error (intuitivo) problemas Connection App)  |(pantalla)
El tanque de .
lavado no Durante el ciclo de El error se puede borrar
alcanzé la llenado, la temperatura |al pulsar el boton de Pulse el boton ENTER
temperatura del tanque de lavado no |entrada (ENTER). (ENTRADA) para borrar )
009 durante el ciclo alcanzé el punto de L L el error. La maquina Advertencia
de lavado. ajuste dentro del tiempo a maqlulna pe&manege permanece en el modo
predeterminado. en el modo € | de funcionamiento
Contacto funcionamiento actual. |, al.
“Numero
de
servicio”
El calor del tanque de | Hay reconocimiento
lavado se requiere |n|terno ((:juanldo_ Sel ga Ninguna accion es
durante la parada alcanzado €l nivel de . .
010 El calor del térmica, sin embargo, | iberacion de requerida. El error se | Advertencia
tar:gude de |?Vago el sensor de presion calentamiento. elimina internamente.
esta desactivado.
del ,tanque dellavado El error se borra
esta por debajo del internamente
nivel requerido para
habilitar el calentador.
Eallo en el sensor Mientras el sensorde | s; gl sensor de presion
q i5n de | presion del del booster lee por
csrr?r?:!soonrese 0s sobrecalentador lea por | genajo de 4,5V, pulse
p : Se ha.e . . debajo de 4,5V, el error | g| poton ENTER para
) xcedido el nivel |
Se ha excedido | maximo d del se puede borrar al pulsar| porrar el error. Si el
- i aximo de agua ae el botén de entrada. Si el i
014 el nivel maximo | gprecalentador. La e sensor de presion del | Error
de agua del o - sensor de presion del booster lee 4.5V 0 mas,
maquina no funciona. | pooster lee 4.5V 0 mas .
sobrecalentador. OV ' | el error aparecera de
el error aparecera de nuevo. La maquina
Er:\loptacto nuevo. permanece en el modo
Uumero : .
de La méquina permanece detfurlmlonamlento
actual.
servicio” en el _ modo  de
funcionamiento actual.
Fallo en el sensor Mientras el sensorde | s; el sensor de presion
de presion de los presion del del booster lee por
corr? osores sob_recalentador lea por |encima de 0,30V, pulse
P ' encima de 0,30V, el | ¢| hoton ENTER para
No se ha alcanzado el .
. § error se puede borrar al
No se cumple nivel maximo de agua . borrar el error. Si el
- o g pulsar el botén de iz
015 el nivel minimo sensor de presion del | Error

de agua del
sobrecalentado
r.

Contacto
“Numero
de
servicio”

del sobrecalentador. La
maquina no funciona.

entrada. Si el sensor de
presion del booster lee
0.30V 0 menos, el error
aparecera de nuevo.

La méaquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.

booster lee 0.30V o
menos, el error
aparecera de nuevo. La
magquina permanece en
el modo de
funcionamiento actual.
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NUmero

Resolucién de

Gravedad

Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Mientras el sensor de
presion del tanque de Si el sensor de presion
Falla en el sensor lavado lea por debajo de | del tanque de LAVADO
de presion en el 4,5V, el error se puede | lee por debajo de 4,5V,
tanque de lavado. | 1o o |Porraralpulsarelboton |Pulse el botén ENTER
016 Se ha excedido | nivel maximo de agua |9© entrada. Si el sensor para borrar el error. Si Error
el nivel maximo del tanque de lavado. de presién del tanqu[e de el sensor de presion del
de agua del [La maguina no |iavadolee 4.5V omas, tanque de lavado lee
tanque de | funciona. el error aparecera de  |4.5V 0 mas, el error
lavado. nuevo. aparecera de nuevo. La
méaquina permanece en
Contacto La méquina permanece (el modo de
“Ndmero en el modo de |funcionamiento actual.
de funcionamiento actual.
servicio”
Mientras el sensor de
presic’)n del tanque de Si el sensor de presién
Falla en el sensor lavado lea por encima | del tanque de lavado
de presion en el de 0,30V, el error se lee por encima de
tanque de lavado. No se ha alcanzado ef | Puede borrar al pulsar el 0,30V, pulse el boton
017 No se cumple el |nivel minimo de agua del boton de entrac.ig. Siel |ENTER p?ra porrar el Error
nivel minimo de |tanque de lavado. La sensor de presion del error_.'Sl el sensor de
agua del tanque |maquina no funciona, | 2nAue de lavado lee presion del tanque de
de lavado. 0.30V 0 menos, el error |lavado lee 0.30V o
aparecera de nuevo. menos, el error
Contacto o aparecera de nuevo. La
“NUmero La maquina permanece | maquina permanece en
de en el modo de el modo de
servicio” funcionamiento actual. | funcionamiento actual.
Mientras el nivel de
agua sea igual o inferior
al punto de ajuste A91, . 3
el error se puede borrar | Presione el boton
pulsando el boton de ENTER para eliminar el
El nivel de agua del entrada. Si el nivel de gir(:I?)r.dil (Ijr:g:r:cz)agoeclijenbe
018 iln tlzﬁlqiz 3%“61 tanque de |%V6:C|19 esta 2ggi£:nzgdu; Slsjtna}[gddoepor regresar el tanque al | Error
lavado es por encima de imite ajuste A91, el mensaje nivel nprmal. El error
demasiado alto. superior. permanecera en pantalla volvera a aparecer si
hasta que el nivel de no se re_duce el nivel de
agua sea igual o inferior |2gua. Siel error
a A9l persiste, contacte el
servicio técnico.
La méaquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.
El filtro del
tanque esta El error se puede borrar
blogueado. La charola del filtro al pulsar el boton de Pulse el botén ENTER
Retire el filtro del tanque esta entrada (ENTER). (ENTRADA) para borrar )
019 Advertencia

limpielo y vuelva
a colocarlo en su
sitio.

La charola del

filtro del tanque
esta bloqueada.

bloqueada. Retire,
limpie y vuelva a
colocar la charola del
filtro.

La maquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.

el error. La maquina
permanece en el modo
de funcionamiento
actual.
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Gravedad

La puerta esta
abierta durante
el ciclo.

reanuda el programa
actual.

Nimero Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
(E(rergrr:s?:’)iegeslor El voltaje del sensor de
tanque de lavado. gf;é%nn%e;,anquteédeen la fresmﬂne el bc’)tc’)r) de Presione el bgtén_
720 |Drene y e camicadprevita (17 L8 TaIna 52 | ENTER 8 Pl | e
ma . 3
auina despues de Ilgnarse desaparecera. error.
Control del nivel | mediante el ciclo de
de agua. Ciclo enjuague.
de llenado.
Queda mucha agua en
el tanque de lavado
La manguera de | gespués del ciclo de Presione “Enter”. El Pulse el boton ENTER
drenado esta drenaje. error se eliminara sila | (ENTRADA) para
021 obstruida. tension del sensor de borrar el error. Limpie | Error
Limpie la El sensor de presion del | presién del tanque de | la manguera de
manguera de tanque de lavado es lavado es inferior al desagiie y drene la
desagiie y mayor que el valor que |parametro A93. maquina.
vuelva a drenar indica "tanque vacio" al
la maquina. final de un ciclo de
drenado.
Asegurese de que la
) magquina esté apagada
El nivel de agua no se y que el agua de lavado
La manguera de |mantiene en el nivel ‘ ) se haya enfriado.
drenaje esta normal durante el ciclo | Presionando el boton | yerifique que el tubo
bloqueada. de lavado. ENTER. La maguina vertical y el fondo del _
022 |I:r:rar:nme la E1 sensor de presion del permanece en el modo tanque de Ia_vado estén | Advertencia
guera de de funcionamiento libres de residuos.
drenaje. tanque de lavado no ha actual. e | d
alcanzado el voltaje Limpie la manguera de
La manguera especificado en el tiempg desague y drene la
de drenaje estd | requerido. magquina. Si el error
obstruida permanece en la
pantalla, pulse el botén
ENTER para borrar el
error
Asegurese de que esté
_ La valvula de llenado ha _ _ abierto el suministro de
Tiempo de estado activa durante El mensaje se confirma | agua entrante y que la
espera del mas tiempo que el pulsando el botén de manguera de llenado ]
023 sistema de maximo permitido y no | entrada (ENTER). La no esté doblada. Advertencia
I[enado, revise la |se ha alcanzado el nivel [maquina permanece en | verifique que la presion
linea de agua de agua del tanque de | el modo de del agua sea de 15 a
entrante. lavado. Este error solo  |funcionamiento actual. | g5 psi. Pulse el bot6n
Error de se produciré si esta ENTER (ENTRADA)
lenado equipado con llenado para borrar el error. Si
externo. rapido. el error o la falla
persiste, contacte el
servicio técnico de
Hobart.
Interrupcion
del Cierre la puerta o la Cierre la puerta y
029 programa. La puerta esta abierta  |campana. Se reanuda |aseglrese de que |Advertencia
Cierre la durante el ciclo. el programa actual. estd completamente
puerta. colocada, Se
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Nimero Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Numero _
maximo de Se han ejecutado 20 El int tor de | B
030 ciclos programas de lavado sin | =' INterruptor de a Verifique la nt
ejecutados sin accionar el interruptor | Puérta cambiade interruptor de la nterno
. de | 1t estado (sin interaccion uerta
accionar el e la puerta. . p .
. del usuario)
interruptor de la
puerta.
El sensor de presion . ] i
Error de llenado, |del sobrecalentador no | El ciclo de llenado ha Asegurese de que esté
verifique lalinea | ha alcanzado el valor finalizado, compruebe la | abierto el suministro de
de agua entrante. | deseado en el tiempo linea de agua entrante y | agua entrante y que la
032 Error d establecido pulse el boton de manguera de llenado | Error
" rrord © | ) entrada. La maquina no esté doblada.
gnell doyle El nivel de agua del permanece en el modo | Verifique que la presién
glvleb € tagua sobrecalentador no ha | de funcionamiento del agua seade 15 a
€l boosterno alcanzado el nivel actual. 65 psi. Pulse el botén
cambia. adecuado en el tiempo ENTER (ENTRADA)
establecido. para borrar el error.
Asegurese de que esté
) ) . ) abierto el suministro de
Error en la valvula | La valvula de llenado ha |Presione el boton de agua entrante y que la
033 de llenado. estado activa durante “Enter”. La maquina manguera de llenado Error
Contacto mas tiempo que el permanece en el modo | g esté doblada.
“NUMero maximo permitido. de funcionamiento Verifique que la presion
de actual. del agua sea de 15 a
servicio” 65 psi. Pulse el bot6n
ENTER (ENTRADA)
para borrar el error.
Asegurese de que la
i canasta de
Asggurese de que ) ) desperdicios esté
el filtro del tanque [La canasta interna de Vuelva a colocar el filtro | cgrrectamente
esté blogueado en|desperdicios no esta del tanque y aseglrese |instalada yenla
035 su lugar. insertada, o no estd en |de que el iman esté posicion de bloqueo. La Error
. la posicion de bloqueo. |alineado como se
No se coloco la P ! muestra en el grafico de gzgr;acg?nﬁd? zsit;
canasta interna de la pared
desperdicios. : f!echa qle Ia_ charola del
filtro. Si se instala
correctamente, el error
se eliminard de manera
automdtica. (Limpie, si
es necesario)
El voltaje de entrada
La potencia de i inferi
tp daal El voltaje de entrada es |Presione “Enter”. El debe Ser igual o |r_1fer|or
entrada a la ior al voltai ltaie d da deb al voltaje necesario de
038 magquina es superior al vo taje voltaje de entrada debe la méquina (véase la Error
demasiado alta maximo requerido de la |ser igual o inferior al )
Slac " | maquina voltaie del equipo tarjeta de datos). Pulse
La maquina esta | Maquina. ) quipo. el botén ENTER
apagada. (ENTRADA) para borrar
el error.
i ) . Cierre la puerta y
Interrupuon La puerta esta abierta Cierre la pue}rta 0 asegrese de que esta
039 del ciclo de durante el ciclo de apague la maquina completamente Error
llenado. llenado. para eliminar el error. colocada. Se reanuda
Cierre la el ciclo de llenado.
puerta.
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Nimero | Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
La comunicaciéon
entre los
controles se ha | Interrupcion de la Se restablece la La comunicacion entre
interrumpido. comunicacioén entre la comunicacion entre los controles debe
049 tarjeta de control y la los controles. No hay restablecerse Error
Contacto HMI (pantalla tactil). interaccion con el automaticamente.
“Numero usuario.
de
servicio”
. o El sensor de presion del | El sensor de presion del
Error de La calibracion del . booster debe estar booster debe estar
050 calibracion del sensor parala presion | 4oy de |a tolerancia | dentro de la tolerancia | Intermno
sensor para la del booster egta fuera de calibracion. No hay |de calibracién. No hay
presion del de la tolerancia de - interaccion con el interaccion con el
booster. 0,06-0,06. usuario. usuario.
La calibracion del El sensor de presion del | El sensor de presion del
Error de sensor para la presion  |tanque de lavado debe |tanque de lavado debe
051 calibracion del | del tanque de lavado | estar dentro de la estar dentro de la Interno
sensor de presion | esta fuera de la tolerancia de tolerancia de
del tanque de tolerancia de -0,06- calibracion. No hay calibracion. No hay
lavado. 0,06. interaccion con el interaccion con el
usuario. usuario.
Pulse el botdn
La manguera de El sensor de presion del ENTEbR (ENTlRADA)
S para borrar el error. El
drenaje esta tanque de lavado indica | pyise Enter o ejecute | grror volvera a
052 bloqueada. un valor superior al un ciclo de drenado. aparecer si no se Error
establecido durante .
Contacto cualquier ciclo, excepto reduce el nivel de
“Numero en el ciclo de drenado. agua. Pulse el boton
de de drenado manual
servicio” para que la unidad
vuelva a su nivel
normal.
. Asegurese de que la
No se detecta la Pulse el bot6n de cangsta ASR eqsté
canasta de entrada o introduzca la correctamente
desperdicios del cesta del colador ASR. |14 Sj se instala
sistema ASR. No se detecta la canasta Si el ciclo se ejecuta sin | .o ctamente, el error )
054 Coloque la de desperdicios del insertar la canastade | <o oliminara de manera | Advertencia
canasta de ASR. desperdicios del sistema automatica. Pulse el
desperdicios del ASR, este se botén ENTER para
sistema ASR en d_esactlvara durante el reconocer el error
la caja de este. Zlglroé pe(iirr;aglt(%hzll (ejrerlo " | durante un ciclo, esto
Falta la canasta cic|o_p perml_tlra gue _Ia .
de desperdicios maquina funcione sin el
del sistema ASR. sistema ASR
El tanque de
Evgg%esta lleno. El sensor de presién del Para borrar el error,
comenzara tanque de lavado es Pulse el botén de pulse el botén POWER
057 inferior al valor maximo | encendido, o inicie el | (ENCENDIDO) o inicie |Advertencia

cuando se haya
reabastecido de
agua.

El nivel de agua
del tanque de
lavado es minimo
al inicio de un
ciclo de lavado.

ajustado.

El nivel de agua del
tanque de lavado es
minimo al inicio del ciclo
de lavado.

ciclo de lavado
accionando la puerta.

un ciclo de lavado
accionando la puerta.
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Nimero | Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror |pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) [(pantalla)
Pulse en HELP
Presione “Enter”. El (AYUDA) y consllte la
mensaje se oculta, pero |resolucion de
La conexién ala |ElIWiFi esta no se reconoce hasta | problemas en las
059 nube no esta conectado, y los que sea posible la preguntas frecuentes Advertencia
disponible. datos no pueden ser transferencia de datos. | para obtener
transferidos a la Si se desconecta la orientacién.
nube. fuente de alimentacion,
el mensaje vuelve a NOTA: El mensaje no
aparecer. puede ser enviado a la
aplicacion si no hay
conectividad en la
nube.
No se ha
alcanzado la La temperatura de
temperatura lavado no alcanzé el Pulse Enter para Pulse el botdn _
070 minima de lavado. | punto de ajuste minimo |borrar el error. ENTER Advertencia
requerido. (ENTRADA) para
Contacto borrar el error.
“Numero
de
servicio”
No se ha
alcanzado la La temperatura de
temperatura enjuague no alcanzé el |Pulse Enter para Pulse el boton )
071 minima de requisito minimo borrar el error. ENTER Advertencia
enjuague. establecido. (ENTRADA) para
borrar el error.
Contacto
“Numero
de
servicio”
g El firmware_zb(lje BAFT no |Es nelt_:esarilo :‘?r?r)]/v?;rz ?)C;ldzltlif&rr ili
irmware no |es compatible con la actualizar e e
072 es  compatible |versién de hardware del |firmware o sustituir Eg::tt?cl)llact:e:)cr:ltz?:ltz;c; de | Error
con el hardware. |STE o del controlador | el controlador servici6 de Hobart
tactil. tactil/tarjeta de '
control.
Asegurese de que haya
suficiente detergente
Remplace el detergente. | an 13 botella y que
Pulse Enter, y luego estén colocados
El detergente no ha sido | navegue hasta el men | sorrectamente los
El nivel de detectado durante el del gestor para cebar el tapones y los tubos a la
074 detergente es namero de ciclos detergente. Con el Advertencia

minimo. Rellene
con detergente.

determinado.

cebado automatico
activado, las bombas se
cebaran
automaticamente
durante el siguiente
ciclo.

botella. Remplace la
botella de detergente si
esta vacia. Consulte la
pagina de cebado de la
bomba de detergente.
Cuando el cebado
automatico esté
activado, las bombas
se cebaran
automaticamente
durante el siguiente
ciclo.
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Resolucion de

Gravedad

Numero de | Texto en la De.scri'p.cién de error Resoluciéon de problemas (Smart
error pantalla (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Asegurese de que haya
suficiente abrillantador en
Reemplace el la botella y de que los
_ ) abrillantador. Pulse Enter, tapones y los tubos estén
' El abrillantador no ha sido |y luego navegue hasta el colocados correctamente )
075 El nivel de detectado durante el menu del administrador a la botella. Reemplace la Advertencia
abrillantador es namero determinado de para cebar el botella de abrillantador si
miqimo. Rellene con | ciclos. abrillantador. an el esta vacia.
abrillantador. cebado automatico Consulte para cebar la
activado, las bombas se bomba del abrillantador.
cebaran Cuando el cebado
automaticamente durante | 5 tomético esté activado,
el siguiente ciclo. las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
- suficiente sanitizante en la
Remplace el sanitizante. botella y que estén
. . Pulse Enter, y luego . colocados correctamente
El sanitizante no ha sido navegue hasta el menti del || tapones y 10s tubos a la
076 El nivel de detectado durante el gestor para cebar el botella. Remplace la Advertencia
sanitizante es nimero determinado de sanitizante. Con el cebado botella.de sanitizante si
minimo rellene el ciclos. automatico activado, las esta vacia. Consulte para
depésito con bombas se cebaran cebar la bc.mea de
sanitizante. a_uto_mética_n}ente durante el sanitizante.
siguiente ciclo. Cuando el cebado
automatico esté activado,
las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
suficiente detergente en la
) botella y que estén
El depdsito de No se ha detectado el colocados correctamente
detergente esta detergente durante tres Coloque de nuevo los tapones y los tubos a la|
077 vacio. Rellene ciclos consecutivos. detergente, luego presione | ptelia. Remplace la Error
con detergente. La maquina se bloqueara |[“Enter”. Las bombas se botella de detergente si
La maquina hasta que se remplace el cebaran automaticamente. | ot vacia. Consulte para
esta detergente. cebar la bomba de
bloqueada. detergente. Cuando el
cebado automatico esté
activado, las bombas se
cebaran automaticamente
durante el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
suficiente sanitizante en la
) botella y que estén
El depésito de No se ha detectado el colocados correctamente
sanitizante esta sanitizante durante tres Remplace el sanitizante, los tapones y los tubos a Ia]
079 vacio. rellene el ciclos consecutivos. luego presione “Enter”. Las Error

depdsito.
La maquina
esta
bloqueada.

La maquina se bloqueara
hasta que se remplace el
detergente.

bombas se cebaran
automaticamente.

botella. Remplace la
botella de sanitizante si
esta vacia. Consulte para
cebar la bomba de
sanitizante.

Cuando el cebado
automatico esté activado,
las bombas se cebaran
automaticamente durante

el siguiente ciclo.
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Resolucion de

Gravedad

Neﬂrrrr;?ro de Texttolien la DZizii?if/ig)n de error Resk;JIIucién de problemas (Smart
antalla roblemas i
p p Connection App) (pantalla)
Se necesita llevara | )
cabo Si se activa el bloqueo de | Seleccione la opcién Sio | Pulse el botén DELIME
desincrustacion. desincrustacion, la No. El error se mantendréd | (DESINCRUSTACION) y
080 Ponga en marcha el | Maquina se bloqueara en | hasta que se lleve a cabo la | ejecute un ciclo para Advertencia
ciclo de caso de que se ignore el desincrustacion. restablecer el
desincrustacion. rect_)rdatorio _d'e recordatorio.
desincrustacion 10 veces.
NOTA: La opcién
Si o No esta
disponible.
La_temper}fltu:a de Pulse Enter para borrar
enjuague final es 2 qui
dejmags]iado alta. La temperatura de el error. La rr)aqumad Pulse el boton ENTER
081 enjuague final es de ser][nan_ecera_en modo | (ENTRADA) para Advertencia
Contacto 239°F/ 115°C o superior. e funcionamiento actua borrar el error.
“NUmero cuando se cumpla el
de servicio” requisito.
Iaa temperatufr_a | Pulse Enter para borrar
e enjuague final A QUi )
es demasiado La temperatura del el error. La maquma(j Pulse el boton ENTER
082 baja. enjuague final es de ger;nan‘ecera_en moado | (ENTRADA) para Advertencia
32°F/ 0°C o inferior. e funcionamiento actual borrar el error.
Contacto cuando se cumpla el
“NGmero requisito.
de servicio”
La temperatura de enjuague
No se ha alcanzado | final no alcanz6 la )
la temperatura temperatura minima Pulse Enter para borrar Pulse el boton ENTER _
083 minima de 5 ; el error (ENTRADA) para Advertencia
! ] después de tres ciclos :
enjuague final. consecutivos. borrar el error.
La maquina se bloqueara si
No se ha alcanzado el b]oqugo de enjuague final
esté activado y no se o e
084 Ia'te_mperatura alcanzo la temperatura de | APague la maquina y Apague la maquina y Error
minima de enjuague minima después | Vuelva a encenderla. vuelva a encenderla.
enjuague final. : .
oo . de tres ciclos consecutivos.
La maquina esta
blogueada.
Se activo la 4
sobretemperatura Pulse Enter para borrar el (PEulilS'I(?REfOI\B(:)O naE:gngrzar ol
del tanque de Se ha activado la error. El error desaparecera error. El errorpno se puede
085 lavado. sobretemperatura del si se ha restablecido la borrar hast E“ Error
tanque de lavado. sobretemperatura del ortratr)l a_sda Ique sehaya
Contacto  “NUmero calentador del tanque de resba ecido fa
de servicio” lavado. sobretemperatura.
La sobretemperatural 4
del booster se ha Pulse Enter para borrar el ?;E_?;Lg%on;yg;?ar ol
activado. La sobretemperatura del error. El error desaparecera error. El errorpno se puede
086 booster se ha activado. si se ha restablecido la : p Error

Contacto  “Numero|

de servicio”

sobretemperatura del
booster.

borrar hasta que se haya
restablecido la
sobretemperatura.

Péagina 101 de 102

F45854 (0521)



Manual de Servicio AMTL- RESOLUCION DE PROBLEMAS

Resoluciéon de

( incig Gravedad
Ntmero Texto en la Descrlp.C|or? .de Resolucion de problemas (Smart
de error error (intuitivo)
pantalla problemas Connection App) | (pantalla)
No se alcanz6
la temperatura |La temperatura de - -
o . : Elimine el error Elimine el error
087 minima de enjuague final es . ) . . Error
enjuague final | inferior al punto de introduciendo un ciclo e!ecutando un
después de ajuste de llenado. ciclo de llenado.
repetir el ciclo.
Error del Se reconoce Se reconoce
contactor del | g| calentador del o automaticamente
calentador del | tanque de lavado automaticamente después de un
088 tanque de permanece después de un tiempo Error
lavado. encendido mientras gi?;?rcr:inado La determinado. La
Contacto se omite la PR . maquina se apaga
“NUmero advertencia de ;ni:qu;gz esta automaticamente.
de apagado del pagada.
Error en el , : Se reconoce Se reconoce
contactor de la | La resistencia del i automaticamente
! _ b I d automaticamente d ss d
ermanece . iempo
booster, P _ _ tiempo flempo.
encendida mientras : determinado. La
Contacto se omite la determinado. La magquina se apaga
“NUumero . maquina esta guina pag
advertencia de apaoada automaticamente.
de ) apagado del pagada.
servicio software.
No se alcanzé la|La temperatura de
temperatura lavado no alcanzé el Para eliminar el
deseada. Drene |punto de ajuste error use el
090 y reincie la minimo requerido bOtC')I’,l P POWER
magquina. Si es |dentro del tiempo de (ENCENDIDO)
necesario, espera (s6lo modelos ara vaciar
contacte el SCBy SVLT). Feiniciar IZ
servicio técnico. L
maquina.

INFORMACION INTERNA

Instrucciones de uso de la informacion interna V2

RESOLUCION DE

Diagrama de resoluciéon de problemas del servicio Wi-Fi de Hobart

F45854 (0521)
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Crea tu cuenta de usuario
Créez volre compte utilisatewr

Use the assistant to conmect to WiFl
Usa el asistente para conectarte 3 WiFi
Uitilisaz |'assistant pour vous connecter au WiFi

Connedct to machine with code
Conectarse a la maguina con chdigo
Connecter-wous a la machine avec le code

Obtener el ohdigo de acceso
Obtenez le code d'accés

Product Registration ‘
Registracin del Producto =i
Enregistrement du Produit ™"

wirahobartcorp. com registarhobart

Register onling to activate your warranty
Registrase en linea para activar su garantia
Inscrivez-vous en ligne pour activer
votre garantle

Y



Obtenga el codigo de acceso del menu del administrador
y ajuste el equipo en la aplicacion

Ingrese el codigo de
activacion

Seleccione el proveedor de
servicio {prgdﬁtl?rminado en|

Para obtener mas informacidn y solucidn de
problemas, visite nuestro sitio web en:

www.smartconnect.com/help

F4B421 (D4.21)

HOBART

SMART

CONNECT

Quick Connection Card

& App Store

Descargue la aplicacion y
registre una cuenta

o




e Use la red asistente WiEi para conectar el equipo.
— ITw

Conexion exitosa

. "
o Intensidad de la
. e\ . .
§ = S sefial débil
'Df'f.-_,'f.l /] Werifique la sefial con la

aplicacion de prueba, se
recomienda acercar la puerta de
enlace de -70 a -90

I /, ./ _.".
o

No se puede conectar
Consulte la resolucidn de
problemas en
SmartConnect365.com/feln
Refiera al cliente conel Tl y
sugiera un punto de accesos
puerta de enlace adicional
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Instrucciones de usuario inSSIDer

Como medir la intensidad de la sefial Wifi para redes de clientes

Inicie el programa inSSIDer desde el acceso directo del escritorio

[
inSSIDer 2.0

El programa inSSIDer se iniciard y mostrara las redes disponibles. Busque la red a la que su cliente
desee que se conecte el equipo y anote los detalles sobre ese punto de acceso. Cada fila representa un
punto de acceso. Las casillas de verificacidn de la izquierda se pueden marcar / desmarcar para ver solo
las redes segln sea necesario.

La intensidad de la sefial se muestra en la columna denominada "RSSI". Se mostrara una sefial fuerte
en el rango de color verde y por lo general ser& de al menos -60 dBm

Caracteristicas

El programa inSSIDer permite a los usuarios ver todas las redes Wi-Fi ubicadas dentro del alcance de
su dispositivo inalambrico. Se muestra informacidn basica para cada red; Direccion MAC (punto de
acceso), SSID (ID del sistema), RSSI (intensidad de la sefial) y canal (canal utilizado), proveedor
(proveedor de AP), privacidad (tipo de seguridad). Ademas, tiene una funcidn avanzada que admite
escaneo de red de doble banda de 2.4GHz y 5GHz.
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inSSIDer 2.0: con el programa inSSIDer, se muestra la direccion MAC de cada punto de acceso en
la red inalambrica del cliente, incluidas las redes inalambricas vecinas. (Nota: si la red esta oculta,

no se mostrard). El nombre de la red (SSID), la RSSI inaldmbrica (intensidad de la sefal), el canal,
la privacidad (tipo de seguridad), la velocidad de transmision maxima y otra informacién importante

sobre el tipo de red es muy completa.

MAC Address SSID RS Channel | Vendor Privacy I

Punto de accesso MAC ID del sistema Intensidad de la| Canal Proveedor de AP| Tipo de seguridad
sefal

Se presentan pestafias adicionales para ver el canal de 2.4GHz y las redes de canal de 5GHz, asi
como para ver el uso del canal. La pestafia de Grafico de Tiempo permite ver los puntos de acceso
seleccionados a lo largo del tiempo - Intensidad y estabilidad de la sefial donde el lado izquierdo del
gréfico indica la intensidad de la sefial - Una buena intensidad de la sefial se muestra en VERDE
mientras que la intensidad de la sefial baja se muestra en ROJO. Las sefiales inalambricas mas
suaves y estables se muestran como una linea semirrecta estable en el Grafico de Tiempo. Vea

abajo.

Mews Time Graph | 2.4 GHz Channels | 5 GHz Channels  Fitters  GPS

Uso del canal de banda 2.4GHz

News TimeGraph 24 GHz Channels | 5GH:

R e, T, Loggag O \_/
Uso del canal de banda 5GHz



Instrucciones de usuario inSSIDer

News 2.4GH2 Channels 5GHz Channels Fiters  GPS

RSNACCMP

Gréfico de tiempo para la maquina SSID
Caracteristicas adicionales

Ademas de las caracteristicas comunes anteriores, el programa inSSIDer también ofrece
noticias, filtrado, GPS y otras caracteristicas adicionales; para obtener mas informacién los

usuarios interesados pueden ver el enlace a continuacion.

https://www.youtube.com/watch?v=18x hAt52Ww

Con el programa inSSlIDer, puede ver facilmente la intensidad de la sefial de la red

inaldmbrica, asi como la estabilidad de lared y el uso del canal.


https://www.youtube.com/watch?v=18x_hAt52Ww

¢Hay que confirmar que el
administrador quiere conectar la
lavaloza a la red Wi-Fi?

1. Solicite el punto de acceso a la red
y la contrasefia disponibles.

2. Solicite al cliente que acepte los
términos y condiciones de HMI.

¢ El cliente proporcion la
informacion requerida?

Programa TechConnect

Busque redes disponibles con
la utilidad Wi-Fi

. Seleccione la red preferida del cliente
2. Ingrese la contrasefia del cliente
. Confirme la conexidn a la red, Internet y
la nube de ITW
a. Seindican mediante tres luces verdes

CONEXION
EXITOSA

Refiera al cliente a las
etiquetas
SmartConnecty la
tarjeta de bolsillo para
conectarse.

1.

Registre la respuesta del cliente y
descontinUe los esfuerzos de conexion
wi-fi.

Registre la respuesta del cliente y

descontinte los esfuerzos de conexion wi-fi.

Programa inSSIDer

Registre las redes disponibles y su
intensidad de sefal.

¢ La conexion de red deseada tiene una
intensidad de sefial de al menos -60dB?

1. Verifique que la conexién Wi-Fi esté habilitada en

la maquina

. Verifique que los controles estén en la ultima

version del software (verifique las revoluciones
en el menu de servicio de la maquina con TIS)

. Valide la lista de parametros de SmartConnect (a

través del manual de servicio), si es incorrecta,
actualice los parametros correctos con Tech
Connect

Revise la maquina

Inspeccione la HMI en busca de dafios visibles.
Si existe dafio, registre una llamada de servicio
y repare

. Verifique que las conexiones en la HMI estén
firmes en ambos extremos del arnés (2
enchufes)

. 4

¢Se resolvio el problema de conexion?

Escoja otra red Wifi

¢ Hay otra conexion de red
disponible con una intensidad de
sefial de al menos -60dB?

Refiera al cliente a su equipo de Tly a la
guia de solucion de problemas en el sitio de
preguntas frecuentes para diagnosticar y
resolver la conexion WiFi.

o https://www.itwfoodequipment.co m /
smartconnect365 / help / hobart-en
Recomiende al cliente que siga la etiqueta
de la maquina cuando hayan abordado sus
problemas de red.

Documente los problemas de Wi-Fiy
suspenda los esfuerzos de conexidn de Wi-
Fi.

1. Descargue el archivo json con TechConnect
y envielo al soporte de SmartConnect en
app.support@itwfoodequipment.com

2. Suspenda los esfuerzos de conexién wi-fi.
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	RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
	NOTA: Antes de solucionar problemas de la máquina, verifique que el conjunto de la tarjeta de control esté programado para funcionar como la lavaloza AM Select.
	Cómo medir la intensidad de la señal Wifi para redes de clientes
	Inicie el programa inSSIDer desde el acceso directo del escritorio
	¿Hay que confirmar que el administrador quiere conectar la lavaloza a la red Wi-Fi?
	Sí
	Registre la respuesta del cliente y
	descontinúe los esfuerzos de conexión wi-fi.
	Sí
	1. Seleccione la red preferida del cliente
	2. Ingrese la contraseña del cliente
	3. Confirme la conexión a la red, Internet y la nube de ITW
	a. Se indican mediante tres luces verdes  Registre las redes disponibles y su intensidad de señal.
	Sí
	No
	1. Verifique que la conexión Wi-Fi esté habilitada en la máquina
	2. Verifique que los controles estén en la última versión del software (verifique las revoluciones en el menú de servicio de la máquina con TIS)
	3. Valide la lista de parámetros de SmartConnect (a través del manual de servicio), si es incorrecta, actualice los parámetros correctos con Tech Connect
	1. Refiera al cliente a su equipo de TI y a la guía de solución de problemas en el sitio de preguntas frecuentes para diagnosticar y resolver la conexión WiFi.
	• https://www.itwfoodequipment.co m / smartconnect365 / help / hobart-en
	2. Recomiende al cliente que siga la etiqueta de la máquina cuando hayan abordado sus problemas de red.
	3. Documente los problemas de Wi-Fi y suspenda los esfuerzos de conexión de Wi-Fi.
	1.  Inspeccione la HMI en busca de daños visibles. Si existe daño, registre una llamada de servicio y repare
	2. Verifique que las conexiones en la HMI estén firmes en ambos extremos del arnés (2 enchufes)
	Sí




