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INFORMACION INTERNA
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INFORMACION GENERAL

INTRODUCCION

Este manual es aplicable para los modelos y nimeros que aparecen en la primera pagina. Los procedimientos
son para todos los modelos salvo que se especifique lo contrario. La lavaloza serie AM16 esta disefiada para
que pueda operar en instalaciones rectas o en esquina. Todos los modelos de sanitizacion de agua caliente
incluyen un sobrecalentador de 9,5 kW instalado de fabrica.

Las lavalozas AM16-BAS, AM16T-BAS, AM16VL-BAS, AM16VLT-BAS, AM16-ASR, AM16T-ASR, AM16VL-ADV,
AM16VLT-ADV y AM16-SVLT estan disefiadas para funcionar inicamente en modo de sanitizacién con agua
caliente.

Los modelos sin ventilacion AM16VL-BAS, AM16VLT-BAS, AM16VL-ADV, AM16VLT-ADV y AM16-SVLT no
requieren una campana de ventilacion. Utilizan un sistema de condensacion interno para minimizar el vapor de
agua que se escapa de la unidad durante la carga y descarga.

ESPECIFICACIONES - AM16-BAS & AM16T-BAS

AM16-BAS y AM16T-BAS con resistencia eléctrica: cuando se convierte en campo a punto doble

AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECJFlCACK)NES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRCUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE SUMINISTRO
208-240/60/1 39.6 50 50
208-240/60/3 26.9 30 30
AM16-BAS
480/60/3 10.5 15 15
208-240/50/3* 22.1 30 30
380-415/50/3* 11.8 20 20
208-240/60/1 39.6 50 50
208-240/60/3 26.9 30 30
AM16T-BAS
480/60/3 10.5 15 15
208-240/50/3* 22.1 30 30
380-415/50/3* 11.8 20 20

* Estas especificaciones eléctricas no se envian para el listado UL o CUL.

Sobrecalentador y controles de 9.5kW- cuando se convierte a punto doble en campo

AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE )
DE SUMINISTRO
208-240/60/1 42.3 50 50
208-240/60/3 25.6 30 30
AM16-BAS
480/60/3 12.9 15 15
208-240/50/3* 25.6 30 30
380-415/50/3* 14.7 20 20
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Sobrecalentador y controles de 9.5kW- cuando se convierte a punto doble en campo

AMPACIDAD SPOS o
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPEC,IFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
DE MAX.
SUMINISTRO
208-240/60/1 42.3 50 50
208-240/60/3 25.6 30 30
AMI16T-BAS 480/60/3 12.9 15 15
208-240/50/3* 25.6 30 30
380-415/50/3* 14.7 20 20

* Estas especificaciones eléctricas no se envian para el listado UL o CUL.

Conexidn eléctrica de un solo punto AM16-BAS y AM16T-BAS

AMPACIDAD
MODELO |  ESPECIFICACIONES AMPERES MiNIMA DEL S o o2
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE
DE MAX.
SUMINISTRO
208-240/60/3 525 60 60
AM16-BAS 480/60/3 234 30 30
208-240/50/3* 47.7 60 60
380-415/50/3* 26.5 30 30
208-240/60/3 52.5 60 60
AM16T-BAS 480/60/3 234 30 30
208-240/50/3* 47.7 60 60
380-415/50/3* 26.5 30 30

* Estas especificaciones eléctricas no se envian para el listado UL o CUL.

ESPECIFICACIONES - AM16VL & AM16VLT

Lavalozas AM16VL con resistencia eléctrica- cuando en campo se convierte en punto

doble
AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE
DE MAX.
SUMINISTRO
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16VL
208-240/60/3 26.9 30 30
480/60/3 10.5 15 15
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16VLT
208-240/60/3 26.9 30 30
480/60/3 10.5 15 15
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Sobrecalentador y controles de 9.5kW- cuando se convierte en punto doble

AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
208-240/60/1 43.3 50 50
AM16VL
208-240/60/3 26.6 30 30
480/60/3 13.4 15 15
208-240/60/1 435 50 50
AM16VLT
208-240/60/3 26.8 30 30
480/60/3 13.5 15 15
Conexibn eléctrica de un solo punto AM16VL
AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
208-240/60/3 53.5 60 60
AM16VL
480/60/3 23.9 30 30
208-240/60/3 53.7 60 60
AM16VLT
480/60/3 24.0 30 30

ESPECIFICACIONES - AM16ASR & AM16TASR

AM16ASR y AM16TASR con resistencia eléctrica: cuando se convierte a punto

doble en campo

AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16ASR
208-240/60/3 26.9 30 30
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16TASR
208-240/60/3 26.9 30 30

Sobrecalentador y controles de 9

.5kW- cuando se

convierte a punto doble en campo

AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITI\{O DE
MODELO ESPEC,IFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE ,
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRCUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
208-240/60/1 43.3 50 50
AM16ASR
208-240/60/3 26.6 30 30

Pagina 7 de 130

F45807 (0621)



Lavalozas AM16 estilo puerta — INFORMACION GENERAL

Sobrecalentador y controles de 9.5kW- cuando se convierte a punto doble

AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
DE
SUMINISTRO
208-240/60/1 43.3 50 50
AM16TASR
208-240/60/3 26.6 30 30
Conexion eléctrica de un solo punto AM16 y AM16T
AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
AM16ASR 208-240/60/3 53.5 60 60
AM16TASR 208-240/60/3 53.5 60 60

ESPECIFICACIONES - AM16VL-ADV & AM16VLT-

AM16VL-ADV y AM16VLT-ADV con resistencia eléctrica: cuando se convierte a punto doble en campo

AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE )
DE SUMINISTRO
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16VL-ADV
208-240/60/3 26.9 30 30
208-240/60/1 39.6 50 50
AM16VLT-ADV
208-240/60/3 26.9 30 30

Sobrecalentador y controles de 9.5kW- cuando se convierte a punto doble en campo
AMPACIDAD
MiNIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRGUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
208-240/60/1 433 50 50
AM16VL-ADV
208-240/60/3 26.6 30 30
208-240/60/1 43.5 50 50
AM16VLT-ADV
208-240/60/3 26.8 30 30

Conexidn eléctrica de un solo punto AM16VL-ADV y AM16VLT-ADV

AMPACIDAD
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE ,
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRCUITO SOBRECORRIENTE MAX.
DE
SUMINISTRO
AM16VL-ADV 208-240/60/3 53.5 60 60

F45807 (0621)
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Lavalozas AM16 estilo puerta — INFORMACION GENERAL

Conexién eléctrica de un solo punto AM16VL-ADV y AM16VLT-ADV

AMPACIDAD SPOSITIVO
MINIMA DEL DISPOSITIVO DE
MODELO ESPECIFICACIONES AMPERES CONDUCTOR PROTECCION DE
ELECTRICAS NOMINALES DEL CIRCUITO SOBRECORRIENTE
DE MAX.
SUMINISTRO
AM16VLT-ADV 208-240/60/3 | 53.7 60 60

FICHAS TECNICAS AM16

AM16-BAS Base Electric High Temp
. AM16-BAS Base Electric High Temp - F48568 (01-21)

AM16T-BAS Tall Base Electric High Temp
. AM16T-BAS Tall Base Electric High Temp - F48565 (01-21)

AM16-ASR ASR Electric High Temp
. AM16-ASR ASR Electric High Temp - F48569 (01-21)

AM16T-ASR Tall ASR Electric High Temp
. AM16T-ASR Tall ASR Electric High Temp - F48566 (01-21)

AM16VL-BAS Base Ventless Electric High Temp
. AM16VL-BAS Base Ventless Electric High Temp - F48567 (01-21)

AM16VL-ADV Advansys Electric High Temp
. AM16VL-ADV Advansys Electric High Temp - F48570 (01-21)

AM16VLT-BAS Tall Base Ventless Electric High Temp
. AM16VLT-BAS Tall Base Ventless Electric High Temp - F48564 (01-21)

AM16VLT-ADV Tall Advansys Electric High Temp
. AM16VLT-ADV Tall Advansys Electric High Temp - F48563 (01-21)

LUBRICACION

Manual de lubricacién

Componente

Tipo de lubricacion

Anillo empaque O-ring

Lubricante P 80 para empaques

Tornillos de las resistencias del sobrecalentador

Nunca use Seez® o equivalente

Todas las conexiones NPT

Loctite 565®, sellante para roscado de tuberias

Termostato de limite alto 1TAS

Compuesto térmico para juntas

Termostato de limite alto 3TAS (opcion
sobrecalentador)

Compuesto térmico para juntas

Componente del tubo de inmersién

Permagum
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Lavalozas AM16 estilo puerta — INFORMACION GENERAL

HERRAMIENTAS

*  Juego estandar de herramientas de mano.

*  VOM con minimo de NFPA-70E CATIII 600V, listado UL / CSA / TUV. Sensibilidad de al menos 20,000
ohmios por voltio y capacidad para medir microamperios de CC. Los cables del medidor también deben
tener una clasificacion CAT 1l 600V.

»  Abrazadera en amperimetro tipo con un minimo de NFPA-70E CAT IIl 600V, listado UL/ CSA/ TUV.
. Kit antiestatica.

. Probador de temperatura.

Herramientas especiales
. Pinzas de la bobina (acero), para abrazadera de manguera de resorte.

+  Cable USB tipo A-A

ESPECIFICACIONES DEL CICLO

AM16 Base AM16 Base Ventless AM16 ADV ASR AM16 ADV Plus

Descripcién -
Caliente | Producto Est. Alta Est. Alta Est. Alta

quimico

Ciclo de
lavado de 1
MIN. [s] /
[canastillas
por hora]

57 /58 52 /63 77143 871/39 65/51 65/51 85/40 95/ 36

Ciclo de
lavado de 2
MIN. [s] /
[canastillas
por hora]

117/29 | 112/30 | 137/25 1471723 | 125/27 125/ 27 145/24 | 155/ 22

Ciclo de
lavado de 4
MIN. [s]/
[canastillas
por hora]

237114 | 232715 | 257/13 | 267/13 | 245/14 | 245/14 | 265/13 | 275/12

Ciclo de
lavado de 6
MIN. [s]/
[canastillas
por hora]

357/9 352/10 37719 387/ 9 365/ 9 365/ 9 385/ 9 395/ 9

DESINCRUST **40.15 / 45.95 / 51.90**
ACION [min.]

* Suponiendo 5 segundos de retencion durante el enjuague
** Es necesario verificar el tiempo calculado **

Dimensiones

o AM16 Base AM16 Base Ventless AM16 ADV ASR AM16 ADV Plus
Descripcion
Est. Alta Est. Alta Est. Alta Est. Alta
Altura (pulg.) 60 68 60 68 60 68 60 68
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o AM16 Base AM16 Base Ventless AM16 ADV ASR AM16 ADV Plus
Descripcion
Est. Alta Est. Alta Est. Alta Est. Alta
Altura* (pulg.) 78.344 91 77.25 90.625 77.25 90.625 76.375 90.625
Ancho (pulg.) 30 30 30 30
Profundidad 38 35 38 35 38 35 38 35
(pulg.)
Altura de
operacion de 34 34 34 34
la mesa [pulg]
gémfg‘sf;mezra 17x22x |27x22x |17x22x [27x22x |17x22x [27x22x |17x22x |27x22x
20.75 20.75 20.75 20.75 20.75 20.75 20.75 20.75
de lavado [en]
HxW xD

REQUERIMIENTOS AMBIENTALES

Requerimientos ambientales

Temperatura de operacion

32 - 104°F (0°C - 40°C)

Humedad de operacion

Max. 95% de HR

Temperatura de almacenamiento

32 - 104°F (0°C - 40°C)

Humedad de almacenamiento

Max. 95% de HR

DIAGRAMA DE PARED

Diagrama de pared AM16
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Lavalozas AM16 estilo puerta - CARACTERISTICAS GENERALES

CARACTERISTICAS GENERALES

SECCION ESPECIFICACIONES DEL EQUIPO

DESCRIPCION TEMPERATURA (°F) COMENTARIO
Integra la seccion entre el fondo del equipo y el fondo del
) tanque.
Cama de arrastre del equipo 40- 165
NOTA: Aqui es donde se encuentran la bomba de lavado, la
bomba de enjuague, la bomba de drenaje, el sobrecalentador
y el area de controles.
. , Integra la seccién entre el fondo del tanque y la parte superior
Camara de lavado Max. 195 del tanque. También se le llama sala de trabajo.
. . . Cada componente que se coloca sobre la parte superior de
Parte superior del equipo Max. 150 la campana pertenece al cabezal del equipo.
. . . | I I i |
Parte posterior del equipo Méx. 150 ntegra los componentes entre la parte posterior del tanque

y la tapa posterior del equipo.

MEDIOS DE ESPECIFICACION

Descripcion Temperatura (°F) Caracteristicas (valor de pH, caracteristicas quimicas)

Agua de lavado Max. 160

Agua de enjuague Max. 195

Agua de drenado Max. 160 Coincide con el agua de lavado

Agua de Max. 140 Promedio maximo cuando se habilita la atemperacion

drenado

(templada)
Detergente basado en agua
Tensioactivo, <5%, por ejemplo: aniénico, catiénico, no iénico, anfétero.
Creador de alcalinidad, circ. 5-40%, por ejemplo: sosa caustica / potasa
caustica, bicarbonato de sodio, silicato de sodio / silicato de potasio.

Detergente 40— 165 Enzima, <5%, por ejemplo: proteasa, amilasa, agente de lipasa
complejante, circ. 1-30%, por ejemplo: fosfato, fosfonato,
nitrilotriacetato, zeolita, acido poliacrilico.
Lejia, alrededor del 1 al 5%, por ejemplo: cloruro de sodio, hipoclorito
de sodio, policarboxilato
Densidad: ca. 1-1,5 g/cm?
Viscosidad: <15 mPas
Valor de pH: 13- 14
Detergente basado en agua
Formador de acido, circ. 1-30%, por ejemplo:
fosfonato.

Abrillantador 40- 165 osfonato

Tensioactivo, circ. 15-30%, por ejemplo: no idnico.

Densidad: ca. 1-1,1 g/cm?
Viscosidad: <50 mPas
Valor de pH: 2-75

F45807 (0621)
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Lavalozas AM16 estilo puerta - CARACTERISTICAS GENERALES

Descripcioén

Temperatura (°F)

Caracteristicas (valor de pH, caracteristicas quimicas)

Sanitizante

40- 140

TEMPERATURAS DE OPERACION PARA TODOS LOS MODELOS

Temperatura de lavado

Temperatura de enjuague

Mpdo d.e, Lavado minimo Lavado Enjuague Enjuague
sanitizacion recomendado Juag recomendado
minimo
Agua caliente 150°F (66°C) 150°F (66°C) 180°F (82°C) 180°F (82°C)

Producto
quimico

120°F (49°C)

140°F (60°C)

120°F (49°C)

140°F (60°C)

Solo para modelos VL: Si se expulsan cantidades excesivas de vapor o vapor de agua de la maquina después
de que se completa el ciclo y se abre la puerta, es posible que la temperatura del agua fria entrante sea
demasiado alta. Ajuste los tiempos de enjuague y condensado de acuerdo con la tabla. Ajustar el tiempo del
ciclo aumentara el consumo de agua y reducira las canastillas por hora, pero esto reduciria el vapor que ingresa

al cuarto de lavado.
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MODELQOS

CARACTERISTICAS CON VALOR ANADIDO

Cuadro de especificaciones y modelos AM16

EQUIPOS DE AGUA CALIENTE

CAS/MODELOS (Altura est.) (Alta) (Altura est.) (Alta) (Altura est.) (Alta) (Altura est.) (Alta)

Campana 5 lados 3 lados 5 lados 3 lados 5 lados 3 lados 5 lados 3 lados

DWeR N/A N/A N/A N/A N/A N/A X X

ASR

(estandar N/A N/A N/A N/A X X X X

lateral

derecho)

Ventl ) . Unico Recirculacion . . Unico Recirculacion
entless N/A N/A paso N/A N/A paso

Genius X2 X X X X N/A N/A N/A N/A

Brazos de

lavado en X X X X X X X X

formade X

Ciclos

certificados NSE | 2,4,6min. | 2,4, 6 min. N/A N/A 2,4,6min. | 2,4,6min. | 2,4,6min. [ 2,4,6min.

Ollay Sartenes

Auto Clean X X X X X X X X

Linea de llenado Caliente Caliente Fria Fria Caliente Caliente Fria Fria

de agua

Ciclo de Notificacién | Notificacion | Notificacion Notificacion Auto Auto Auto Auto

desincrustacion

Agua de

drenado Acc. Acc. Acc. Acc. X X X X

templada

(DWT)

Conexién

eléctricade un X X X X X X X X

solo punto

Bomba de

drenado y X X X X X X X X

bomba de

enjuague

Sobrecale

ntador X X X X X X X X

(Sense a

temp)

Conectividad ) ) . . ) ) . .

inalambrica Lista Lista Lista Lista Lista Lista Lista Lista

Altura de , , , , , , . .

apertura 17 27 17 27 17 27 17 27

Apertura

. X X X X X X X X

columnas

F45807 (0621)
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Lavalozas AM16 estilo puerta - MODELOS

Cuadro de especificaciones y modelos AM16

EQUIPO SERIES (AGUA FRIA)

} SVLT SCB SCBVL
CARACTERISTICAS/MODELOS
(Alta) (Altura est.) (Solo est.)
Campana 3 lados 5 lados 5 lados
DWeR Si N/A N/A
ASR (estandar lateral derecho) Si N/A N/A
Ventless Recirculacion N/A Unico paso
Genius X2 No X X
Brazos de lavado en forma de X Si X X
Ciclos certificados NSF Ollay . . .
Sartenes 2,4, 6 min. 2,4, 6 min. 2,4, 6 min.
Auto Clean Si X X
Linea de llenado de agua Fria Caliente Fria
Ciclo de desincrustacion Auto Notificacién Notificacion
Agua de drenado templada .
(DWT) Estandar N/A N/A
Conexion eléctrica de un solo Convertido en X X
punto campo
Bomba de drenado y bomba de Si X X
enjuague
Sobrecalentador (Sense a temp) Si X X
Conectividad inaldmbrica Si Lista Lista
Altura de apertura 27" 177 17”
Apertura sin columnas Si X X
CARACTERISTICAS GENERALES
Cuadro de especificaciones y modelos mixtos AM16
EQUIPO
EQUIPOS DE AGUA CALIENTE SERIES
(AGUA
FRIA)
. Base + Base +
CARACTERISTI Base Base | Ventless | Ventless |ADV - ASR|ADV -ASR|  ADV ADV SCB Base
Plus Plus (base
CASMODELOS | (aiwra | (AtD) | (aiura | (A | Altura | (Alta) v us ( (Alturaest)
est) est) est.) (Altura alta)
est.)
Conexion Convertido |Convertido |Convertido |Convertido [Convertido [Convertido [Convertido [Convertido .
eléctrica de en campo | en campo | en campo | en campo | en campo | en campo | en campo | en campo | Convertidoen
doble punto campo
Capacidad del
tanque de lavado 10.5 10.5 10.5 10.5 10.5 10.5 10.5 10.5 10.5
(gal)
Sobrecalentador
del tanque de 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2
lavado (gal)
Opciones de 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 1,2,4,6 .
ciclo de lavado min. min. min. min. min. min. min. min. 1,2,4, 6 min.
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Cuadro de especificaciones y modelos mixtos AM16

EQUIPO
EQUIPOS DE AGUA CALIENTE SERIES
(AGUA
FRIA)
Base + Base +
TICAS/MODE s s ASR ASR Plus Plus
LOS (Altura | (Alta) Al b (Altura
Altura Alta tura ase est.
est) (Alwra | (Ala) | At ) (Alta) | ( ( )
est.) ) est.) alta)
Instalacion en
esquina 0 de X X X X X X X X X
paso
(configurable)
Certificaciones
NSF, UL, CUL X X X X X X X X X
Y Energy Star
Manijas SST
(ergondmicas) X X X X X X X X X
Patas:
metalicas, X X X X X X X X X
redondas
(opciones
marinas y
sismicas)
Brazos de X X X X X X X X X
enjuague
sélido, SSTt
Sensor . . . . . . . .
quimico Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional X
Diagnéstico -
Nivel de servicio
_USB X X X X X X X X X
Conexion
Bloqueosfci N/A N/A X X N/A N/A N/A N/A N/A
erre de
puerta
icl
Ciclode N/A N/A 20 30 N/A N/A 20 30 20
condensaci
on segundos | segundos segundos | segundos segundos
Cuadro de especificaciones y modelos mixtos
AM16
EQUIPO
EQUIPOS DE AGUA SERIES
CALIENTE (AGUA
FRIA)
Base + Base + ADV - ASR | ADV - ASR ADV ADV
/CI\AASSIE(:LOS Base Base Ventless | Ventless (Alt est) (Alta) Plus Plus SCB Base
(Alt. est.) | (Alta) @Alt est) | (Alta) Altura est.) (Alta) (Altura est.)
Prison Opcionen [Opcionen [Opcionen [Opcionen [Opcionen [Opcionen |Opcionen |Opcion en )
Package campo campo campo campo campo campo campo campo Oggﬁg:n
Cruise Opcion en [Opcion en [Opcionen [Opcion en
Package campo campo campo campo N/A N/A N/A N/A N/A

F45807 (0621)

Pagina 16 de 130




Lavalozas AM16 estilo puerta - MODELOS

Cuadro de especificaciones y modelos mixtos AM16

EQUIPOS DE AGUA CALIENTE

EQUIPO

SERIES
(AGUA
FRIA)

CARACTERIST
ICAS
/MODELOS

Base
(Altura

est.)

ADV - ASR| ADV - ASR

(Alta)

ADV
Plus

Base +
Ventless

(Alta)

Base +
Ventless

ADV
Plus

(Alta)

Base
(Altura
(Alta) (Altura est.)

est.)

(Altura
est.)

SCB Base
(Altura est.)

Bombas
para
productos
quimicos - 2
bombas (+
bloqueos de
quimicos)

En
camp

En En En En En En En
camp camp camp camp camp camp camp

N/A

Bombas
para
productos
quimicos - 3
bombas (+
bloqueos de
quimicos)

N/A

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A

S-Pod

En
camp

En En En En En En En
camp camp camp camp camp camp camp

En campo

MODBUS/
RS485

Kit de
conexion

En
camp

En En En En En En En
camp camp camp camp camp camp camp

En campo

Proteccion
contra
salpicaduras
laterales (para
instalacion en
esquina)

Accesorio
para llenado
de agua
caliente

Acc.

Acc. Acc. Acc. Acc. Acc. Acc. Acc.

N/A

Patas con
bridas

Patas sismicas

Mesa plegable
(carga frontal /
lateral)

Montaje de la
tarja

Unién de la tarja

Supresor
de golpe
de ariete

CARACTERISTICAS COMPLEMENTARIAS
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Cuadro de especificaciones y modelos mixtos AM16

EQUIPOS DE AGUA CALIENTE

EQUIPO

SERIES
(AGUA
FRIA)

CARACTERIST
ICAS
/MODELOS

Base
(Altura

est.)

Base
(Alta)

Base +
Ventless

(Altura
est.)

Base +
Ventless

(Alta)

ADV - ASR

(Altura
est.)

ADV - ASR
(Alta)

ADV
Plus

(Altura
est.)

ADV
Plus

(Alta)

SCB Base

(Altura est.)

Prison
Package

Opcion en
campo

Opcion en
campo

Opcion en
campo

Opcion en
campo

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

Cruise
Package

Opcion en
campo

Opcion en
campo

Opcion en
campo

Opcion en
campo

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

Bombas
para
productos
quimicos - 2
bombas (+
bloqueos de
quimicos)

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

N/A

Bombas
para
productos
quimicos - 3
bombas (+
bloqueos de
quimicos)

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

Kit de
consumo de
amperaje
minimo para
equipos de
208-240

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

N/A

S-Pod

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

MODBUS/
RS485

Kit de
conexion

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

En campo

Proteccion
contra
salpicaduras
laterales (para
instalacion en
esquina)

Accesorio
para llenado
de agua
caliente

N/A

N/A

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

N/A

Manguera en
spray

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Acc.

Patas con
bridas

Patas sismicas

Mesa plegable
(carga frontal /
lateral)

Montaje de la
tarja

Union de la tarjal

F45807 (0621)
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Cuadro de especificaciones y
modelos mixtos AM16

EQUIPO
EQUIPOS DE SERIES
AGUA (AGUA
CALIENTE FRIA)
. Base + Base + ADV - ADV - ADV ADV SCB Base
CARACTER| | Base Base | yentless | Ventless ASR ASR Plus Plus
STICAS (Alt. est) | (Alta) (Altura
/MODELOS (Altura (Alta) (Altura (Alta) (Altura (Alta) est.)
est.) est.) est.)
Supresor
de ariete
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PROCEDIMIENTOS Y AJUSTES DE SERVICIO

AJUSTE AL VALOR DE LA RESISTENCIA DEL CARTER/SOBRECALENTADOR

NOTA: Los equipos tienen una salida de 208, 415 o 480 voltios, pero con equipos de voltaje variable, por lo que

esto puede variar en cada ubicacion.

: Modo de ; Voltaje
Resisten iti ‘2 Parametro
cia eléct. | S@Ntizacion 208" 240 380" 415 440 480"
Agua caliente 5408 watts | 7200 watts | 5000 watts | 5963 watts | 5000 watts | 5950 watts
Cérter A211
Producto 4281 watts | 5700 watts
quimico
Agua caliente 7136 watts | 9500 watts | 7965 watts | 9500 watts | 7983 watts | 9500 watts
Sobrecal- A207
entador Producto 4281 watts | 5700 watts
guimico

* = predeterminado

DESINCRUSTACION MANUAL
(AM16-BAS/ AM16T-BAS/AM16VL-
BAS/ AM16VLT-
BAS/AM16SCB/AM16VL- SCB)

El equipo le indicara al operador cuando desincrustar
baséndose en un nimero establecido de ciclos
ejecutados. Cuando se le solicite, la pantalla mostrara "Se
requiere desincrustacion". ¢ Iniciar ciclo de
desincrustacion? " Si esta listo para desincrustar, presione
cualquiera de los botones de flecha para resaltar "si" y
presione el boton "Enter". Presione el boton "Enter" en
"no" para desincrustar la maquina mas tarde. Si
selecciona "si", continte el paso 3. Inicie el proceso en el
Paso 1, si inicia el proceso de descalcificacion manual sin

el aviso.

A WARNING

Al realizar trabajos de servicio, pueden estar presentes
productos quimicos corrosivos. La exposicion a estos
productos podria provocar lesiones. Es muy
importante seguir las instrucciones del fabricante que
se encuentran en la hoja de datos de seguridad (del
material) / (M) SDS. La informacién sobre los
requisitos del equipo de proteccion personal (PPE) se
puede encontrar en la (M) SDS que acompaiia al
producto, o en linea.

1. Presione el botdn “Delime” (desincrustar)

2. Lapantalla mostrara el mensaje "¢ Iniciar ciclo de
desincrustacion?". Presione cualquiera de los
botones de flecha para resaltar "si" y presione el

boton "Enter".

F45807 (0621)
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La pantalla indicara "Limpie el filtro". Abra la puerta
de la maquina y retire la canasta y la charola tipo
filtro. Limpie la canasta y la sartén en una tarja con
detergente suave y enjuague.

Vuelva a colocar la bandeja y la charola del
filtro en la maquina y asegurese de que la
canasta esté en la posicion blogueada.

Cierre la puerta de la maquina y presione el botén
"Enter". La maquina comenzard a drenar. Una vez
que la maquina se haya drenado, la pantalla indicara
"Agregue descalcificacion”. Abra la puerta de la
magquina y vierta la cantidad requerida de quimico
descalcificador en el tanque de lavado de acuerdo
con la recomendacion de los proveedores de
quimicos para el tanque de lavado de 10.5 galones
(40 litros) y cierre la puerta.

Una vez que la puerta esté cerrada, presione el
boton "Enter". El tanque se llenara de agua dulce.
Una vez llena, la unidad comenzara un ciclo de
lavado de 10 minutos. Nota: El botén "Enter" no
aparecerd en la pantalla hasta que la puerta se abra
y se cierre.

Después del ciclo de lavado de 10 minutos, la
maquina se drenara y se volvera a llenar con agua
fresca. Una vez llena, la maquina comenzara un
ciclo de lavado de 1 minuto para eliminar cualquier
residuo quimico de descalcificacion restante.

Después del ciclo de lavado de 1 minuto, la maquina
se drenard y se apagara.
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DESINCRUSTACION
AUTOMATICA (AM16-ASR/AM16T-
ASR/AM16VL-ADV/AM16VLT-ADV/

La maquina le indicara al operador cuando
desincrustar segun la dureza del agua y el uso de la
magquina. Cuando se le solicite, la pantalla mostrara
"Se requiere desincrustacion"”. ¢ Iniciar ciclo de
desincrustacion? " Si esta listo para desincrustar,
presione cualquiera de los botones de flecha para
resaltar "si" y presione el boton "Enter". Presione el
botén "Enter" en "no" para desincrustar la maquina
mas tarde. Si selecciona "si", continle el paso 3.
Inicie el proceso en el Paso 1, si inicia el proceso de
descalcificacién automatica sin aviso previo.

NOTA: La maquina bombeara autométicamente la
solucion de desincrustacion a la lavaloza durante el
ciclo automatico. Asegurese de que haya suficiente
producto quimico y que el tubo vertical esté
completamente insertado en la botella.

|4 WARNING]

Al realizar trabajos de servicio, pueden estar
presentes productos quimicos corrosivos. La
exposicién a estos productos podria provocar
lesiones. Es muy importante seguir las
instrucciones del fabricante que se encuentran
en la hoja de datos de seguridad (del material) /
(M) SDS. La informacion sobre los requisitos del
equipo de proteccién personal (PPE) se puede
encontrar en la (M) SDS que acomparia al
producto, o en linea.

1. Presione el boton “Delime” (desincrustar)

La pantalla mostrara el mensaje "¢ Iniciar ciclo
de desincrustacion?". Presione cualquiera de

los botones de flecha para resaltar "si" y
presione el botén "Enter".

La pantalla indicara "Limpie el filtro". Abra la
puerta de la maquina y retire la canasta y la
charola tipo filtro. Limpie la canasta y la sartén
en una tarja con detergente suave y enjuague.

Vuelva a colocar la bandeja y la charola
del filtro en la maquina y asegurese de que
la canasta esté en la posicién bloqueada.

Cierre la puerta de la maquina y presione el
botdn "Enter". La maquina comenzara a drenar.
Una vez que la maquina se haya drenado, la
maquina comenzara a llenarse con agua fresca
y agregara automaticamente la solucioén de
desincrustacion a medida que esta se llena.

Una vez que la lavaloza se haya llenado y
agregado la solucién de desincrustacion, el
equipo comenzard un ciclo de lavado de 10
minutos.

Después del ciclo de lavado de 10 minutos, la
magquina se drenard y se volvera a llenar con
agua fresca. Una vez llena, la maquina
comenzara un ciclo de lavado de 1 minuto
para eliminar cualquier residuo quimico de
descalcificacion restante.

Después del ciclo de lavado de 1 minuto, la
maquina se drenara y se apagara.

TIEMPO DE CONDENSACION

NOTA: El tiempo de condensacion se basa en la temperatura del agua entrante.

AMS16VL-BAS y AMS16VL-ADV
Temp. de agua Tiempo de Tiempo de Canastillas por Canastillas por
- - . hora, modelo
entrante °F condensacién enjuague T280 hora, modelo ADV
(°C) T282 (seg.) (seg.) base_ * ventless (ciclo de 1 minuto)
' ' (ciclode 1
minuto)
60 (16) 20 10 45 40
65 (18) 24 10 42 39
70 (21) 27 10 41 37
75 (24) 30 10 40 36
80 (27) 33 11 38 35
85+ (294) 36 12 36 33
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AMS16VLT-BAS, AMS16VLT-ADV y AMS16-SVLT
Temperatura de Tiempo de Tiempo de ng?:tmizgg Canastillas por
agua entrante condensacion enjuague T280 base + ventless hora, modelo ADV
F (°C) T282 (seg.) (seg.) (ciclo de 1 (ciclo de 1 minuto)
minuto)
60 (16) 30 10 40 36
65 (18) 33 11 38 35
70 (21) 36 12 36 33
75 (24) 39 13 35 32
80 (27) 42 14 33 31
85+ (294) 45 15 32 30

Solo para modelo AM16SCB: El lavado no comenzard si la temperatura del tanque de lavado no es de 125 °F (37
°C) o si la temperatura del sobrecalentador no es de 125 °F (37 °C). Durante este tiempo, se muestra el
CALENTAMIENTO en la pantalla hasta que las temperaturas de lavado y enjuague alcancen los 125 °F (37 °C).

Si el suministro de sanitizante esta vacio después de 3 ciclos, rellene el depdsito. Se mostrara en la pantalla
“maquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 079", por tanto, la méquina no funcionara. Reemplace el
suministro de sanitizante; la bomba de sanitizante se cebara durante el siguiente ciclo.

Si el suministro de detergente esta vacio, rellénelo. Se mostrara en la pantalla “maquina bloqueada” junto con
el cédigo de “Error 074", por tanto, la maquina no funcionara. Reemplace el suministro de detergente; la bomba
de detergente se cebara durante el siguiente ciclo.

Solo para modelo AM16SVLT: El lavado no comenzara si la temperatura del tanque de lavado es inferior a 150
° F (66 ° C). Durante este tiempo, se mostrara el CALENTAMIENTO en la pantalla, por lo que la puerta
permanecerd bloqueada. Si la maquina no se calienta, se mostrara el “Error 090”, luego la maquina se apagara
excepto por la pantalla. Después del ciclo de lavado, si la temperatura del sobrecalentador es inferior a 181 °F
(83 ° C), el ciclo se extendera hasta 8 minutos antes de completar el ciclo de enjuague. Si la temperatura de
enjuague final no alcanza los 181 °F (83 °C), por tanto “no se alcanzé la temperatura de enjuague final minima”.
Se mostrara en la pantalla “maquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 084", por tanto, la maquina
permanecera bloqueada hasta que se drene y, luego vuelva a llenarse.

Si el suministro de detergente esta vacio después de 3 ciclos consecutivos, rellene el depdsito. Se mostrara en
la pantalla “maquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 0777, por tanto, la maquina no funcionara. Vuelva
a llenar el suministro de detergente, cebe, luego apague la maquina y vuelva a encenderla.

BLOQUEOS DE TEMPERATURA Y PRODUCTOS QUIMICOS

Solo para el modelo AM16SCB: El lavado no comenzara si la temperatura del tanque de lavado no es de 125 °F
(37 °C) o si la temperatura del sobrecalentador no es de 125 °F (37 °C). Durante este tiempo, se muestra el
CALENTAMIENTO en la pantalla hasta que las temperaturas de lavado y enjuague alcancen los 125 °F (37 °C).

Si el suministro de sanitizante esta vacio después de 3 ciclos, rellene el depésito. Se mostrara en la pantalla
“maquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 079, por tanto, la maquina no funcionara. Reemplace el
suministro de sanitizante; la bomba de sanitizante se cebara durante el siguiente ciclo.

Si el suministro de detergente esté vacio, rellénelo. Se mostrara en la pantalla “maquina bloqueada” junto con
el cédigo de “Error 074", por tanto, la maquina no funcionard. Reemplace el suministro de detergente; la bomba
de detergente se cebara durante el siguiente ciclo.
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Solo para el modelo AM16SVLT: El lavado no comenzara si la temperatura del tanque de lavado es inferior a 150 °F (66
°C). Durante este tiempo, se mostrara el CALENTAMIENTO en la pantalla, por lo que la puerta permanecera bloqueada. Si
la maquina no se calienta, se mostrara el “Error 090", luego la maquina se apagara excepto por la pantalla. Después del ciclo
de lavado, si la temperatura del sobrecalentador es inferior a 181 °F (83 °C), el ciclo se extendera hasta 8 minutos antes de
completar el ciclo de enjuague. Si la temperatura de enjuague final no alcanza los 181 °F (83 °C), por tanto “no se alcanzo la
temperatura de enjuague final minima”. Se mostrara en la pantalla “méaquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 084",
por tanto, la maquina permanecera bloqueada hasta que se drene y, luego vuelva a llenarse.

Si el suministro de detergente esta vacio después de 3 ciclos consecutivos, rellene el depésito. Se mostrara en la pantalla
“maquina bloqueada” junto con el cédigo de “Error 0777, por tanto, la maquina no funcionara. Vuelva a llenar el suministro de

detergente, cebe, luego apague la maquina y vuelva a encenderla.

PROGRAMACION DE BOMBAS DE

PRODUCTOS QUIMICOS

NOTA: Para maquinas equipadas con bombas de
productos quimicos Hobart).

NOTA: La unidad de dispensacion de productos quimicos
viene configurado de fabrica con los siguientes ajustes.
Este procedimiento de ajuste sirve para verificar o
modificar la configuracion si se requieren cambios en la
dosificacion de productos quimicos para lograr las
concentraciones adecuadas.

1.

Encienda la lavaloza. La pantalla muestra la
pantalla de listo cuando se completa el ciclo de
llenado.

Presione el botén de “Menu”

Con "Manager Menu" resaltado, presione el
boton "Enter”. Aparecera en la pantalla "Enter
PIN".

El codigo de administrador predeterminado es 1001.
Use los botones de flecha para cambiar el valor y
luego presione el botén "Enter" para seleccionar el
valor y pasar al siguiente digito hasta que se ingrese
el cadigo.

Después de presionar "Enter" para el Gltimo digito,
use la flecha hacia abajo y desplacese hasta que
se describa el "menu quimico". Presione “Enter”.

A continuaciéon, se muestra una lista de los
parametros editables y la configuracion de fabrica
para las bombas quimicas integradas de Hobart.
Utilice las flechas hacia arriba y hacia abajo para
pasar al siguiente parametro.

A. Para cambiar el valor de un parametro,
presione el boton Enter una vez que se
describe el parametro.

B. Presione las flechas hacia arriba y hacia abajo
para cambiar el valor del parametro.

C. Unavez que se muestra el valor del
parametro requerido, presione el botén
"Enter" para guardar la seleccion.

Para salir de la programacion, use las flechas hacia
arriba y hacia abajo para desplazarse por los
parametros hasta que se indique "atras", luego
presione el botdn "Enter". Repita este procedimiento
hasta que la pantalla muestre “Ready”.

CEBADO DE BOMBAS DE
PRODUCTOS QUIMICOS

10.

Pagina 23 de 130

Encienda la lavaloza. La pantalla muestra la
pantalla de listo cuando se completa el ciclo de
llenado.

Presione el botén de “Menud”

Con la opcion "Manager Menu" (Menu del
Administrador) resaltado, presione el boton
"Enter”. Aparecera en la pantalla "Enter PIN".

El codigo de administrador predeterminado es 1001.
Use los botones de flecha para cambiar el valor y
luego presione el botén "Enter" para seleccionar el
valor y pasar al siguiente digito hasta que se ingrese
el cadigo.

Después de presionar "Enter" para el ultimo digito,
use la flecha hacia abajo y desplacese hasta que
se describa el "menu quimico". Presione “Enter”.

Desplace hacia abajo hasta que se indique
"Cebado de la bomba de productos quimicos".
Presione “Enter”.

Se mostrara "Cebado de la bomba de detergente
para manguera de succién”. Utilice las teclas de
flecha para seleccionar si 0 no para cebar la bomba
de detergente. Presione el botén de “Enter”.

Se mostrara “cebado de la bomba abrillantador de la
manguera de succion”. Utilice las teclas de flecha
para seleccionar si 0 no para cebar la bomba de
abrillantador. Presione el botén de “Enter”.

Se mostrara “cebado de la bomba sanitizante de la
maguera de succién”. Utilice las teclas de flecha
para seleccionar si 0 no para cebar la bomba de
sanitizante. Presione el boton de “Enter”.

Se muestra "Llenado de mangueras de productos
quimicos", luego se cebaran las bombas de
productos quimicos configuradas en "si" en los
pasos 7 a 9 durante 20 segundos, luego la pantalla
volverd al "menu de productos quimicos".
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11. Para salir del mend, use las flechas hacia arriba y
hacia abajo para desplazarse por los parametros
hasta que se indique "atras", luego presione el botén
"Enter". Repita este procedimiento hasta que la

pantalla muestre “Ready”.

DIAGRAMA DEL MODELO BASE (SISTEMA HIDRAULICO)
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\ J &
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DRAIN 24797
Fig. 1
LEYENDA DESCRIPCION

1 Manguera de suministro de agua

) Rotura de entrada de agua.
NOTA: Rotura de agua de componente completo.

3 Sobrecalentador
Brazo de lavado

5 Brazo de enjuague

HTR1 Calentador del tanque de lavado.
HTR5 Calentador del tanque del booster.
LS1 Interruptor de la puerta

F45807 (0621)
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LEYENDA DESCRIPCION

LS2 Interruptor del filtro

MTR1 Motor de la bomba de lavado

MTR2 Motor de la bomba de enjuague

MTR3 Motor de la bomba de drenado

MTR5 Motor del ventilador

MTR7 Motor de la bomba de detergente

MTRS8 Motor de la bomba de abrillantador

PRS1 Tanque transmisor de presion

PRS2 Sobrecalentador transmisor de presion

QTM1 Tanque del sensor de temperatura:

QTM2 Sobrecalentador del sensor de temperatura:

SOL1 Vélvula de llenado

DIAGRAMA DEL MODELO ASR (SISTEMA HIDRAULICO)

/I\
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Fig. 2
LEYENDA DESCRIPCION
1 Manguera de suministro de agua
Rotura de entrada de agua.
2 NOTA: Rotura de agua de componente completo.
3 Sobrecalentador
4 Brazo de lavado
5 Brazo de enjuague
HTR1 Calentador del tanque de lavado.
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LEYENDA DESCRIPCION
HTR5 Calentador del tanque del booster.
LS1 Interruptor de la puerta
LS2 Interruptor del filtro
LS3 Interruptor del filtro ASR
MTR1 Motor de la bomba de lavado
MTR2 Motor de la bomba de enjuague
MTR3 Motor de la bomba de drenado
MTR4 Motor de la bomba de ASR
MTR5 Motor del ventilador
MTR7 Motor de la bomba de detergente
MTRS8 Motor de la bomba de abrillantador
PRS1 Tanque transmisor de presion
PRS2 Sobrecalentador transmisor de presion
QTM1 Tanqgue del sensor de temperatura:
QTM2 Sobrecalentador del sensor de temperatura:
SOL1 Vélvula de llenado

DIAGRAMA DEL MODELO DWER (SISTEMA HIDRAULICO)
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Fig. 3
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LEYENDA DESCRIPCION
1 Manguera de suministro de agua
Rotura de entrada de agua.
2 NOTA: Rotura de agua de componente completo.
3 Sobrecalentador
Brazo de lavado
Brazo de enjuague
DWER Recuperacion de energia de agua drenada
HTR1 Calentador del tanque de lavado.
HTR5 Calentador del tanque del booster.
LS1 Interruptor de la puerta
LS2 Interruptor del filtro
MTR1 Motor de la bomba de lavado
MTR2 Motor de la bomba de enjuague
MTR3 Motor de la bomba de drenado
MTR5 Motor del ventilador
MTR7 Motor de la bomba de detergente
MTRS8 Motor de la bomba de abrillantador
PRS1 Tanque transmisor de presion
PRS2 Sobrecalentador transmisor de presion
QTM1 Tanqgue del sensor de temperatura:
QTM2 Sobrecalentador del sensor de temperatura:
SOL1 Vélvula de llenado
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LAVALOZA Y PROGRAMA TECHCONNECT

PROGRAMACION DE SERVICIO

- 8934

1. Hagaclic en el icono en la parte superior derecha de la pantalla de la HMI.

2. Desplacese hasta el "Menu de servicio" y seleccione la flecha de entrada.

3. Ingrese los numeros 8-9-3-4 y seleccione la flecha Enter.

PROGRAMACION DEL TIPO DE MAQUINA

NOTA: La programacién del tipo de maquina debera ingresarse durante la instalacion inicial, cuando se reemplaza
una HMI o cuando se actualiza el firmware.

0]

Bt Opbors Language i

HOBART

&
[ wonmees ] 3 ERVIEET
|

Model AM2L Software Date 51412021
Senal Number 876330013 Program No Time 0745
Instaliation 112019 Total Rinse Cycles [ Set Time
I
e | Fm e |
L 1 L | o e
Favorte Type Name Min Wax Step Uni ‘Actual Value New Vaue Onigioal Data Update Actual Valie
* T4 WLAN timeout searching network 15 12 1 SEC 0
¢ TS WLAN WPS timeout Current Program 102 0
* T 146 WLAN connection imeout 10 network
* 1147 WLAN connection timeout to server New Program 5
24 Ties WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 0
% A189  Starttme siot WiFi 24h data transfec s 30
* A0 End time stot WIFI 24h data transter :\: 55
% Ss0 Tradeshow program o
% $128  query wifiterms and condibons 9
% S133 WIFi Master Swiich o
* s34 actvate | deactvate WIFy o
* $135 time interval Sor data tansfer 1o cloud = B
o 5135 bme intesval tor alive signal 4 “’ 0
o
502
o4
s
508
24967
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Seleccione “Datos de la maquina”
Seleccione “Cargar programa de la maquina”

Seleccione la lista desplegable para un nuevo programa y seleccione el tipo de maquina segun la lista que se
presenta a continuacion.

Seleccione “Ok” para ingresar al programa.
NOTA: El programa empezara a cargarse.

NOTA: Se mostrara en la pantalla un cuadro color verde con lo siguiente: “Los datos se guardaron
exitosamente”

(E sennceCockpt = W e
Exa Ogbons  Language info
®
HOBART TIW connected
ST BT ST TN T TN TN T :
Model AMaL Software 002 0001.001 Date 51472021
Serial Number 878330013 Program No 01 Time o746
Instaliation 1712020 Total Rinse Cycles o | Sai Time:
e | | |
!]Mmm Lowd WMachine Progumm: mnmwum”
Favarie Tpe Name Wn W Siep Uni ‘Actual Value New Valué Onginal Data. Update Actial Value
¥r T 144 WLAN timeout searching neswark 15 120 1 SEC 80
% T145 15 300 1 SEC 120
- T 145 5 300 1 SEC 0
o 47 15 300 1 SEC 80
“r T 748 nsfer ON —> OFF ] 3600 1 SEC 120
* ANB9  Start e siot WiFi 24h data transfer a0 288 HHMM 2330
r A190 End time stot WiFi 24h data transler 00 2358 1 HH MM 2355
o S50 Tradeshow program U] 1 1 ]
[+3 $128 query wifi terms and condiions 0 1 1 o
#r S133  WiFi Master Swich o 1 1 1
7t S13¢  acuvate | deactvate WIFi o 1 1 ]
b4 $13§  Ume mlerval for data transfer to cloud o 5 1 o
* S138  time wterval for alve signal 0 4 1 ]

| e ety
24968 | & Bavic)

Fig. 5
Numero de Tipo de maquina Numero de Tipo de maquina
programa programa
000 Blanco - predeterminado 306 AM16VLT-BAS-2
AM16-BAS-2
102 308 AM16VLT-BAS-4
AM16T-BAS-2
AM16-BAS-4
104 401 AMTL
AM16T-BAS-4
AM16-BAS-8 AM16-ASR
108 502
M16T-BAS-8 AM16T-ASR
AM16-BAS-10
110 602 AM16-SVLT
AM16T-BAS-10
200 AM16VL-ADV 604 AM16-SCB-12
202 AM16VLT-ADV 606 AM16-SCB-14
302 AM16VL-BAS-2 608 AM16-SCB-16
304 AM16VL-BAS-4 610 AM16VL-SCB
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PANTALLA BASICA

& senviceCockpit - L | »
Extra  Ogboms Language fiila

416 connected

Model
Senal Number

Total Rinse

Instaltation Cycles
[ favonos |l Werson et | == Il
l 1 Data |Load Program Transter Changed Parameales
Favorite Type Name Miry Max Step Und Actual Value New Value Onginal Data Update Actual Value
Y T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 60
S T145 WLAN WPS timeout [; 15 300 1 SEC 120
+ T 145 WLAN connection timeout to network 15 300 1 SEC 30
ys T 147  WLAN connection timeout 10 sarver 15 300 1 SEC 60
e T 148 WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 3800 1 SEC 120
e ATBS  Start time slot WIFi 24h data transfer 00 2358 1 HHMM 2330
* A160  End time slot WiFi 24h data transfer 00 2358 1 HHMM 2355
o S50 Tradeshow program 0 1 1 0
e S128 query wifi terms and conditions 0 1 1 0
xe S$133  WIF| Master Switch 0 1 1 1
e S 134 activate / deactivate WiFy 0 1 1 0
Yo S 135 fime interval for data transfer to cloud 0 5 \ 0
¥  S136 umeintenal for alve signal 0 4 1 0 26437,
Fig. 6
Art.# Nombre Descripcion
1 Datos de la maquina El control carga la lista de parametros.
. Lista de tiempos, contadores, valores analégicos y funciones
2 Parametro -
de conmutacion.
3 Entradas/Salidas Prueba de todas las entradas y salidas analdgicas y digitales.
4 Memoria de error
5 Diagndstico Ver para solucionar problemas y monitorear sensores.
. Registro ciclico de sefiales de entrada / salida y valores
6 Registro de datos gistr y
analdgicos.
7 Actualizacién de firmware Actualiza el firmware en la tarjeta de control.
Actualmente, se guardan tres archivos .dat en la carpeta de
8 Datos en Hobart P
datos de la méquina.
9 Modelo Muestra el modelo de la maquina. Puede programarse
mediante el pardmetro A117 (IE. AM16).
. . La pantalla muestra el nimero de serie de la maquina.
10 Numero de serie: . .
Puede programarse mediante el parametro A118.
- Fecha de arranque inicial. Puede programarse
11 INSTALACION ! q prog
mediante el parametro A116.
12 Software Version de firmware en la tarjeta de control de la maquina.
13 NUmero de programa Se puede cargar a través de la posicion 20.
14 Total de ciclos de enjuague Lectura del contador de ciclos de enjuague.
15 Fecha Fecha del control
16 Tiempo Tiempo del control
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Art.# Nombre Descripcién
. . Configuracion de la hora de la PC (la configuracion de
17 Ajustar tiempo . .
la hora de la computadora se realiza al pulsar el botén).
18 Lectura de pantalla Muestra la accion solicitada

DATOS DE LA MAQUINA

& ServiceCockpit
Exta  Opbons Language [iila

HOBART

| AM15 connectad |

I T (T T T I (T

odel AM16T-Adv-Plus-  Software 003 0000 418 Date 10/5/2020

Senal Number 990026 Program No 200 Time 1519
912372020 Total Rinse 5 [ Same
Instaltation Cycles | SetTime
| | | ] [ ]

oo @ Voo | | | I I | ‘
l1mmm\ |Load tachine Frogram mwwu
Favorite Type Name Min Max Step  Und Actual Value New Value Onginal Data Update Actual Value

Y T144  WLAN timeout searching netwark 15 120 1 SEC 60

o T 145 WLAN WPS timeout ¥ 15 300 1 SEC 120 |

g T 146  WLAN connection timeout 1o network S 15 300 1 SEC 30

v T 147 WLAN conpection imeout 1o server 15 300 1 SEC 60

¥ T148 WLAN delay data transfer ON —> OFF 0 3600 1 SEC 120

Y¢  ATBS St time slot WiFi 24h data transfer 00 2350 9 HHMM 2330

¥ A190  End time slot WiFi 24h data transfer 00 2358 1 HHMM 2355

w S50  Tradeshow program o 1 1 0

e S128 query wifi terms and conditions 0 1 1 0 O

Yo S$133  WIF| Master Switch 0 1 1 1

Y¢  S134 actvate/ deactvate WiFi 0 1 1 0

Yo S 135 time interval for data ransfer to cloud o 5 1 o

% S136  ume interval for alive signal 0 4 1 0 26438

Fig. 7
Art.# Nombre Descripcién
1 Datos de la maquina El control carga la lista de pardmetros.
2 Favoritos Solo muestra los favoritos seleccionados definidos en los
parametros.
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e 5
& senvceCoctpit

Exra Ophons  Language

HOBART

nfo

| AM15 connected

)

R T e M B M e [ [

odel AM1GT-Adv-Plus-  Software 003 0000 418 Date 10/6/2020
Senal Number 990026 Program No 200 Time 1519
927412020 Total Rinse 5
Instaliation 2 Cydles Set Time
_ Version Details e 1 g 1 }
l Readoun Version Detals
STE Hardware Version 1
STE Senal Number YYYYYYYYYYVYYYY
STE Software Version 05241
STE BL FW Name 003 0000 418
Parameter 304
Texts 21"
Masks 1.00
Fonts 1500
Symbols 103
Boativader STE 01192
AT s b b G 20NAN10ANN1G 264391
Fig. 8
Art.# Nombre Descripcién
Datos de la maquina El control carga la lista de pardmetros.
2 Detalles de la version

Detalles de la version de lectura

Lectura (ejemplo)

Version del hardware STE 1
NUmero de serie STE: A
Version del software STE 0.5. 241
Nombre STE BL FW 003.0000. 418
Parametro 3.04
Textos 32.11
Mascaras (de entrada) 1.00
Fuentes 15.00
Simbolos 1.03
Cargador de arranque STE 0.1.192
Numero de serie BAE: 200501000019
Version del software BAE 00.107
Controlador téactil, version de firmware 1.0.11
Version del hardware BAE 3
Domicilio MAC 38:3A: 21:15:80:13
Protocolo USB 1

F45807 (0621)
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PANTALLA DE DATOS DE PARAMETRO

& serviceCockpit o
Exts Oplons  Language ik
& :
Model AM2L Software 003 0001 001 Date 212412021
Sanal Numbes 876330013 Program No 401 Time 09.32
Install; 1 vszoz: gg‘::' % 59 9 Set Time
lljmmm»m Load Machine Frogem Golo T Go to Name n-mucmmnml-’
;w:/on Type Nal:- ) i Max Step  Unt Actual Val) New Value Original Data  Update Actual Value
o T yvasn nme AMTL PROGRAM 1 KL 99 1 SEC 35 .
* T49  Pre-heating booster (end aof programme) 0 80 1 SEC 20
™ T 50 Pre-heating booster (dnpping time) o 80 1 SEC 8
* T53  Standby temperature on 0 240 1 SEC &0
* T54  Thermostop booster lling programme @ 0 100 1 MIN B
Y TS5  Themostop booster washing programme 0 100 1 MIN [
3 T57  Thermosiop tank Miing programme 0 100 1 MIN B
% T50  Thermostop tank washing programme 0 100 1 MIN ]
% ™ 2 siep dravung programime 0 240 1 SE( 45
%« TB7  Tube Hiing detergent 0 120 1 SEC O
Y 788 Tube filing nnse aid 0 20 SE( j
* T94  Dopping time before draining (] 20 1 SEC 4
* T 117 Dheniau sanich ol after Aosk timer n 120 1 L n 24798
Fig. 9
Art.# Nombre Descripcién
1 Parametro Lista de tiempos, contadores, valores analégicos y funciones de
conmutacion.
Muestra una lista de valores de tiempo. Se pueden cambiar los
. arametros en un campo resaltado en color blanco (10).
2 Tiempos (T) P P (10)
Ingrese el valor deseado en el campo blanco. El valor
modificado se guarda con el botdén "Enter" y se envia al control,
luego se guarda autométicamente en el campo gris.
3 Valores analogos (A) Muestra una lista de valores anélogos.
Muestra una lista de funciones de conmutacion. Se pueden
cambiar los parametros en un campo resaltado en color blanco
4 Funciones de conmutacién (S) [(10). Ingrese el valor deseado en el campo blanco. El valor
modificado se guarda con el boton "Enter" y se envia al control,
luego se guarda autométicamente en el campo gris.
Muestra una lista de contadores Se pueden cambiar los
arametros en un campo resaltado en color blanco (10).
5 Contador (C) P b (10)
Ingrese el valor deseado en el campo blanco. El valor
modificado se guarda con el boton "Enter" y se envia al control,
luego se guarda automaticamente en el campo gris.
6 Lectura de datos de la maquina| Permite al usuario actualizar la informacién de la lavalozas en la
computadora.
7 Cargar programa de la Permite a la usuario cargar actualizaciones a la lavaloza.
maquina.
8 Transfiere el programa Permite al usuario transferir actualizaciones a la lavaloza.
cambiado.
9 Pantalla La lectura muestra los parametros solicitados: Tiempos, valores
analogos, funciones de conmutacion, contador.
10 Valor nuevo Permite al usuario actualizar un campo deseado.
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Pardmetros de cambio del programa TechConnect

Fig. 10

ENTRADAS Y SALIDAS DE LOS DATOS DE PARAMETRO

([ SeniceCockpit - -} x
Extra Options Language Info
© ——
I T e T e e e e | -
Model AM2L Software 003 0001.001 Date 2/24/2021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 09:34
1/18/2021 8‘;';:'"59 59 [T setTme
| | e = [— | | ]
’ 7~ ~\ m"“‘“" 5 o ”’
Digttal lnpuls‘ 3 ) Digital Outputs ‘ 4 ) o}
Y @D DI1 Lower and Upper Door Switch kg $ D01 DO1 Wash Pump
% @02 DI2 = e w @ DOo2 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
Yr @D DI3 Strainer Sensor w ® D03 DO3-----
Y @®Di4 D= ———— bd @ D04 DO4 Rinse Aid Pump
Y @05 DI5 Upper Door Switch (TLW) ¥ ® DOS5 DOS Fill Valve
Y @D o] JE—— b4 ® DOB DO6 Drain Pump
Y @07 DI7T == ——— b g #® DO7 DO7 TLW Upper Level Rinse Pump
Y @Ds DI8 - -~~~ b d ® DOos8 DO8 Booster Heater
Y @D Dlio~~——— r # Do9 DO9 Tank Heater
s @ D10 Difo—===- g @ DO 10 DO10 — = —— -
¥ @D DI11 Booster Contactor Monitor Y ® pon DO ———~——
¥ @012 DI12 Tank Contactor Monitor <7 ® D012 DOIZ
* ann3 | [ CYEEE S *r & D013 POIA = e 24572
Fig. 11
Art.# Nombre Descripcién
1 Entradas/Salidas Lista de entradas y salidas por cada lectura de la lavalozas
: Muestra una lista de valores de entrada y salida por
2 Entradas/Salidas ; - y P
configuracién actual de la lavaloza.
Muestra lecturas actuales por entradas de la lavaloza.
Entradas: es posible activar los estados / valores de
conmutacion de las entradas mediante la funcién de pulsador
o (con puerta cerrada / maquina apagada).
3 Entradas digitales (DI) ) ) ) »
Circulo rojo = sensor desactivado. No hay conexion entre la
lavaloza y el techconnect. La entrada tiene sefial "alta" / la
entrada esta activada.
Circulo verde = sensor desactivado Se ha establecido la
conexion de la lavalozas al techconnect.

F45807 (0621)
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Art.#

Nombre

Descripcion

Salidas digitales (DO)

Muestra lecturas actuales por salidas de la lavaloza.

Salidas: es posible activar los estados / valores de conmutacion
de las entradas mediante la funcién de pulsador (con puerta
cerrada / maquina apagada).

NOTA: jSiempre se activara una salida cuando se presiona el
botén "F" en la computadora portatil!

Circulo rojo = sensor desactivado. No hay conexién entre la
lavaloza y el techconnect. La salida tiene sefial "alta" / la salida
esté activada.

Circulo verde = sensor desactivado Se ha establecido la
conexién de la lavalozas al techconnect.

Desbloqueo del control manual

Para accionar las salidas, la maquina debe estar apagada y la
puerta debe estar cerrada. Si el botén "Desbloqueo del control
manual" se acciona con el botdon izquierdo del mouse, se
mostrara el mensaje "Maquina apagada y PUERTA cerrada", el
LED a la derecha del botén "Desbloqueo del control manual”
permanecera apagado.

iSe activara una salida mientras se presione el botén F! Los
DO se activan con los botones F o con los botones Shift + F. El
ejemplo DO 6 muestra el accionamiento de la bomba de
drenado MTR3.

Analogue Inputs m

Analog Outputs m .

Al
A2
Al 3
Al 4
AlS
Al7
AlS
AlS
Al 10
AN

Al%\!dler Temperature 180

Al2 Tank Temperature 151

Al3 Booster Pressure Sensor 1.02 102
Al4 Tank Pressure Sensor 152 152
AlS — - — - — 0

AlT = e e 0

Alg —
Al —== ==
Al10 Rinse Temperature 109

Hall sensor frequency from DE 15 o

¥ AO1 A 0 o

AD2: RO v =—r 0
AO3 AO3 —— =~ 0
AD 4 AD4 Rinse Aid Pump 0
A0S AO4 —— ——— 0
ACB AD6 - — — — 0

X% % %X

MU QTS AL

X
N

24579
Fig. 12

Nombre

Descripcién

Entradas analogas (Al)

Muestra lecturas actuales mediante entradas analogas de la
lavaloza.

Salidas analogas (AO)

Muestra lecturas actuales mediante salidas de la lavaloza.
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NOTA: Las entradas y salidas digitales y analogas se pueden agregar o eliminar segin sea necesario.
Agregar o quitar entradas y salidas digitales o analogas.
1. Seleccione Entradas/Salidas.

2. Seleccione la estrella para agregar las entradas y salidas digitales o analogas a la pantalla de diagnéstico.
Inicio amarillo = agregado, inicio vacio = eliminado.

@ SevceCoctpn — R
B oo Languge o

R d
——
T TR BT T T T TR AT -
AM2L Software

Modal 0030002 000 Date 5/14/2021

Senal Number A76330013 Program No. 40 Time 09:02

Instaliation 51412021 Tolo) Risse Cycles 0 [ summe

| ) (T ) V] (3 IE il ‘
[ st |

Digital Inputs Digital Outputs [
% @ on DH Lower and Upper Door Switch ® 001 DO1 Wash Pump.
% @ D2 DI2 3 ® po2 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
Es ® D3 DI3 Strainer Sensor - @ D02 DO3---=-
A ® D4 [ [T Yo ® 004 004 Rinse Ad Puip
& @os DIS Upper Door Switch {TLW) % ® Dos DOS Fill Vave
% ®D0s DI~~~ —— <1 @ 008 DOB Dram Pump
*® ® o7 DI === == Y ® Do7 DO7 TLW Upper Level Rinse Pump
% ® D8 DI~ —-—— ¥ ® D03 DOB Booster Heater
% ® D D~~~ ¥ ® 0039
« ® Do D0 = = e e ® ® Do
* @ D DI11 Booster Contactor Monitor k3 ® bon
& @0 DI12 Tank Contactor Monilor * ® Do
% @03 O3~ e * ® 0013
% ® D14 D4 == - = ® D014
% @05 D5 ——=—— ¥ ® DO15
% ® D6 DI16 Spare % @ DO16
%« @ o7 DI17 Spare * @ Do17
£+3 @® DB DI18 Spare * @ Do
% @ Die D119 Spare * ® DO19
% ® 022 D120 Lower Door Stch (TLW) * ® D020
4« @02 o7 p— * ® poz1
« ® D22 D22 ----- 3 ® 0022 DO22 PFG 1
* ® 0oz DO23PFC2
* ® D02 DO24 PFC3
4 ® Dpo2s D025 =~ ———
44 ® DO2% D026 Extemal vent fan
* ® Dozt 0027 -~ ——— 24970

Fig. 13

3. Una vez seleccionadas todas las E / S, seleccione Diagnoéstico para volver a la pantallaconlas E/ S
agregadas o eliminadas.
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MEMORIA DE ERROR DE DATOS DE PARAMETRO

&) ServiceCockpit - a X
Exva Oplions Language Info

(-]

HOBART @ [ TLW connected ]
o

Model Am2L Software 003 0001.001 Date 22412021
Senal Number 876330013 Program No 401 e o
Instaliation 1/18/2021 Total Rinse 59 l W

ycles

| cromenen | e ) I | | | | =3
EOO)

L_IShow all Failure(s) ‘

Active Error Number Emror Count Error Message Occurred/Confirme Timestamp
5 3 Booster heater disabled
29 4 Program interrupted by lower/upper door
switch
32 2 Fill monitoring by booster water level mea-
surement
39 7 hood/door open while filling
24617
Fig. 14
Art.# Nombre Descripcion
1 Memoria de error Muestra el Gltimo parametro de errores.
2 Memoria de error Muestra los ultimos 10 cddigos de error.
3 Tendencia de la memoria de  |Muestra cédigos de error dentro de un rango de fechas.
error
. Muestra el rango de fechas entre los errores de Fecha de inicio
4 Muestra la tendencia del error SR .
X y Fecha de finalizacion seleccionados.
(Fig. 15)

& senviceCockpt = 2] ¥
Extta Oplions Language Info

HOBART @ [ TOW connectea ] @E@—(@
o T o I e Tl O | -

et — Solleng 0030001.001  Date 22412021
Serial Number 876330013 ProgamNo. 401 . s
Installation 1/18/2021 z;otal Rinse 59 IT

ycles
e | {60 N D [ D N

w020 fayl2seo TRl - ; J
Date End Date ‘ Sk ] @ |

No  Emor Message O Ti

32 Fill monitonng by booster water level measurement O 21/022021 2327 15
32 Fill monitonng by booster water level measurement ° 21/02/2021 23:27.00
39 hood/door open while filling ° 17/02/2021  20:27:45
39 hood/door open while filling (2] 17/02/2021  20:27:45
39 hood/door open while filling o 03/02/2021 22.04:45
39  hood/door open while filling & 03/02/2021 22.04.45
29 Program interrupted by lower/upper door switch ° 28/01/2021 03:52:45
29 Program interrupted by lower/upper door switch @ 28/01/2021 03:52'45
29 Program interrupted by lower/upper door switch @ 28/01/2021 03:52.00
29 Program interrupted by lower/upper door switch ° 28/01/2021 03:51:30
32 Fill monitoring by booster water level measurement @ 26/01/2021 20:03.30
32 Fill monitoring by booster water level measurement ° 26/01/2021 20:02.45
39 hood/door open while filling 2 26/01/2021 04:29:00 2461 &‘

Fig. 15
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DIAGNOSTICO DE DATOS DE PARAMETRO

G SenviceCockpit - a P
Exira Options Language Info
(Hosart) ©) o] Sl
=
Modz! AM16T-Adv-Plus-2  Software 003.0000.418 Date 12/30/2020
Serial Number 890026 Program No. 200 Time 09:19
lnslal@ 10/6/2020 Total Rinse Cycles 2 Set Time
[ ssenownier | e | | |
[moasne st
Digital Inputs 8, D!gxmv outputs.
® D1 door switch @ =1 W DO1 wash pump 1 (right)
® DI13 ASR strainer drawer - - & JS. W DOS filling valve
# DI14 ASR strainer drawer full @ ‘ | & @ DOB drain pump
| =il S ® DO7 rinse pump
Apsogiia inpis B S| ® DOB booster heating 1
Al1 booster tempsrature 172 °F | ST @ DO tank heating
Al2 tank temperature 126 F ‘ I = ® DO19ASR pump
Al3 booster pressure sensor 0% V | ) 7 S “DOZ7 fany vwiheds
Al4 tank pressure sensor 192 v ‘ H Analogus outputs =
- 192 v ‘ 172
08 ¢ 24619
Fig. 16
Art.# Nombre Descripcién
Diagnéstico de la lavaloza: Descripciéon general del sistema,
1 Diagnostico suavizante, arranque suave, sensor de turbidez, velocidad de
flujo, la sefial Wi-Fi se pueden encontrar aqui.
Muestra las entradas y salidas digitales y analogas favoritas
seleccionadas. Las entradas estan ubicadas a la izquierda de la
2 Descripcién general del pantalla y las salidas del lado derecho. Estos son los favoritos
sistema previamente seleccionados. Las entradas y salidas favoritas se
pueden agregar o eliminar en cualquier momento.
Permite al usuario llenar el sobrecalentador manualmente.
3 Llene el sobrecalentador . P " ra
Mantenga presionado el boton "Fill the Booster" (“Llene el
sobrecalentador”) para llenar.
. Permite al usuario apagar la lavaloza. Mantenga presionado el
4 Apague el equipo - P
botdn "Apagar la maquina" hasta que la lavaloza se apague.
- DI agregada a favoritos (estrella amarilla) en la pantalla
5 Entradas digitales (DI) greg . ( ; ) ~ pa
de entrada / salida. Los favoritos se pueden afiadir en
cualquier momento.
DO agregada a favoritos (estrella amarilla) en la pantalla de
. . entrada / salida. Los favoritos se pueden afiadir en cualquier
6 Salidas digitales (DO) P g
momento. Las OD se pueden encender y apagar presionando y
manteniendo presionado el botdén "S" al lado de la luz verde
(encendida) o roja (apagada).
. Muestra la IA agregada al favorito (inicio amarillo) en la pantalla
7 Entradas analogas (Al) ? greg . ( ~) . P
Parametro> Anéalogo Los favoritos se pueden afiadir en
cualquier momento.
. , Muestra el AO agregado al favorito (inicio amarillo) en la
8 Salidas anélogas (AO) '~ agregado ( : )
pantalla Pardmetro> Analogo Los favoritos se pueden
afiadir en cualquier momento.

tanque de lavado y del sobrecalentador.

NOTA: La pantalla “Descripcién general del sistema” mostrara las temperaturas y las lecturas de voltaje del

F45807 (0621)

Péagina 38 de 130




Lavalozas AM16 estilo puerta - LAVALOZAS Y TECHCONNECT

Pantalla de diagnéstico TechConnect

Resolucién de problemas del diagnéstico TechConnect

Fig. 17

@ senceCoipt
B2 Oglons  Language  Inko

HOBART

B T B B B i B T | =
Model AM2L Software 003 0002 000 Date 51472021

Senal Number 876330013 Program No 40 Time 09.02

Instaliation 51472021 Total Rinse Cycles 0

e | e | — | | g

Iﬁm ‘Swich of ihe machine:
L Digital outputs
@ DI Lower and Upper Door Switch e oo ==
@ D3 Strainer Sensor —_—r—— ‘Wash

@ DI5 Upper Door Switch (TLW)
@ DIt1 Booster Contactor Monitor
@ DI12 Tank Contactor Monitor
® DI20 Lower Door Switch (TLW)

© DO4 Rinse Aid Pump
@ DO5 Fill Valve
@ D06 Drain Pump

© DO2 TLW Lower Level Rinse Pump

# DO7 TLW Upper Level Rinse Pump

Analogue Inputs ® DO8 Booster Heatef
x5 @ DO9 Tank Heater
Al Booster Temperalure 99 I°F = = | @ DO15 Drain Waler Toempenng
AIZ Tank Temperalure 127 o ? ———— ® DO26 External vent fan
A3 Booster Pressure Sensor T v | ® D028 Delime Pump

Naa -
Al4 Tank Pressure Sensor (144 (v { 3 )} Sid} Aokt DUAE
Al10 Rinse Temperature _“377 °F \— v
Hall sensor frequency from DE 15 0 |Hz 27 AOT —— — = —

- 144 AO4 Rinse Aid Pump

Fig. 18
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NOTA: Las entradas y salidas digitales y analogas se pueden agregar o eliminar segin sea necesario.
NOTA: Las salidas digitales se pueden activar temporalmente para probar el componente.

Agregar o quitar entradas y salidas digitales o analogas.

1. Seleccione Entradas/Salidas.

2. Seleccione la estrella para agregar las entradas y salidas digitales o analogas a la pantalla de
diagndstico. Estrella amarilla = agregado, estrella vacia = eliminado.

@ senceCrerpa - o x
By Ootors  Language  Info.

| weonogas J  puorein [ v roupis [ gotenoy  J owss [ potatogom | rimverotposteJ_ vemoniiocor | |
Model AM2L Software 0030002 000 Date 51472021

Serial Number 876330013 Progrant No. 40 Time. 0902

Installation 5142021 Total Rinse Cycles 0 ‘ 7*"!!77

3 I  —| | 1

Digital Inputs Digital Outputs "
% @D D1 Lower and Upper Door Switch ® 001 DO1 Wash Pump.
% @ D2 DI2 5% ® o2 DO2 TLW Lower Level Rinse Pump
Es ® D3 DI2 Strainer Sensor - @ D02 DO3---=-
A ® D4 D4 ——— —— Yo ® 004 004 Rinse Ad Puip
& @os DIS Upper Door Switch {TLW) % ® Dos DOS Fill Vave
X @D DI~~~ —— Y @ Dos DOB Dram Pump
X @ 0o7 - ¥ ® Do7 DO7 TLW Upper Level Rinse Pump
% ®D08 ¥ ® D03 DOB Booster Heater
% ® D ¥ ® 0039 008 Tank Healer
% @D D0~ = e * ® Do
* @ D DI11 Booster Contactor Monitor k3 ® bon
# @D DI12 Tank Cantactor Monitor * ® oonR
% @03 O3~ e * ® 0013
% ® D14 D4 == - = ® D014
% @05 D5 — ===~ r @ Do1s
£e3 ® Dis DI16 Spare £ 9 @ DO16
%« @ o7 DI17 Spare * @ Do17
% @ DB D118 Spare * @ D08
% @ Die D119 Spare * ® DO19
% ® 022 D120 Lower Door Switch (TLW) * ® D020
4« @02 o7 p— * ® poz1
& @ D22 DiZ2----- 3 ® D022 DOZ2 PFG 1
* ® 0023 DO23PFC2
* ® DO DO24 PFC3
* ® Do D026~~~ ——
¥ ® D0% 0026 Extemal vent fan
* ® Dozt 0027 -~ ——— 24970

Fig. 19

3. Una vez seleccionadas todas las I/0 (entradas y salidas), seleccione Diagndstico para volver a la pantalla
con las O/l agregadas o eliminadas.
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Active las salidas digitales temporalmente para probar el componente

1. Seleccione la pantalla de diagnéstico

2. Seleccione y mantenga presionado el botén "S" para encender temporalmente el componente. La luz roja
cambiara a color verde mientras el componente esté energizado.

NOTA: Cuando suelte el boton "S", se apagara el componente.

(& Servececipt - o x
Bitra Ogtons  Language nfo

HOBART

[ =T
Software 003 0002 000 5142021
Serial Number 876330013 Program No. 401 Time 0903
Instakation 51412021 Total Rinse Cycles. 0 {  settos i
| Frme pocster swach onine macnne
Digital Inputs Dyital outputs
@ DIt Lower and Upper Door Switch ﬂi DO1 Wash Pump
® D3 Strainer Sensor TS| ® DO2 TLW Lower Lavel Rinse Pump

@ DI5 Upper Door Switch (TLW)
& DI11 Booster Contactor Monitar
® DI12 Tank Contactor Monitor
@ DI20 Lower Door Switch (TLW)

5] ® DO4 Rinse Ad Pump.
(5] ® DO5 Fill Vaive
=] ® DO6 Drain Pump

51 ® DO7 TLW Upper Lovel Rinse Pump
J (51 @ DO8 Booster Heater
§ S| @ DOB Tank Heater
(51 @ DO15 Drain Water Tempering
5 @ D026 External vent tan
51 ® D028 Delime Pump

Analogue Inputs.

Al1 Booster Temperature |1 8 _"F
Al2 Tank Temperalure [133_I*F
AI3 Boosler Pressure Sensor

114 v
Al4 Tank Pressure Sensor 146 v

Aralogue outpuls
Al10 Rinse Temperature [M7_J°F -
Hall sensor frequency from DE 15 |0 Hz AOA4 Rinse Aid Pump 0
24994
Fig. 20
e
& senviceCockpit - a8 ¥
Exita Options Language Info
®
HOBART O [ TIW comected ]
e P R R T e el -
Modal AM16T-Adv-Plus-2  Software 003.0000.418 Date 12/30/2020
Serial Number 890026 Program No. 200 Time 09:19
I e
Installation 10/5/20 Total Rinse Cycles 2 “Set Time.
R g
S | | I | == |
Ilsmmml | | cowes | comecivawes | comeamanay | | embevsse | e Upae | ‘
Connection status to the router L} = Checklist ~
Connection status to the Internet L
Description WLAN
Connection status {0 the cloud L4
S134  activate / deactivate WiFi 1 1- Prwss button “Start network search”
2 Select desired network
) SSID Signal Strength  Encryption 3, Press butten "Connect”
0 Enterprise Medium Enterprise 4. Erter password
S Wait until the connection Is successtully established.
1 HobartGuest Medium WPAWPAZ
2 Voyager Medium Enterprise « The connection status {a the router, indicates whether there 15 & connection ta the router.
«The canneciion sfatus 1a the Inlemet, indicates wheather an Intermet connection exets.
= The connection status 10 the cloud, indicates whether the cloud can be reached.
» Important: During network discovery. the connection 1o the currently connected network is disconnected,
This i5 lter automatically reconnected by the AutoConnect,
Entry Code

24620
Fig. 21
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Art.# Nombre Descripcién
Diagnostico de la lavaloza: la descripcion general del sistema,
1 Diagndstico el suavizante, el arranque suave, el sensor de turbidez,
medicion de la velocidad de flujo, la sefial Wi-Fi se pueden
encontrar aqui.
5 Wi-Fi Permite al usuario buscar una conexién Wi-Fi abierta o permite

al usuario conectarse manualmente a una red Wi-Fi.

Fig. 22

F45807 (0621)

Conexion Wifi a Tech Connect
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Como buscar y conectarse aunared inalambrica

NOTA: Antes de comenzar, el usuario debera adquirir el nombre y la contrasefia de la red inalambrica.
Abra TechConnect en la computadora portatil.

Ingrese a TechConnect.

Seleccione Diagndstico, luego Wi-Fi.

e

Seleccione "Iniciar busqueda de red" para buscar redes Wi-Fi abiertas.

Start network search

Connect '

Connection status to the router [A]
Connection status to the Internet @

Connection status to the cloud o

Fig. 23
5. Seleccione el nombre SSID de Wi-Fi, luego "Conectar".

[[smevenmnrn | | [ comea ||| comecvawes | | cometmanan |

Connection status to the router e [s
Connection status to the Internet e

Connection status to the cloud ®

S 134 activate / deactivate WiFi 1

24704
Fig. 24
6. Escriba la contrasefia de Wi-Fi y seleccione "Aceptar”.
A_03_24 WIlanPasswordInput n
Password
it*t*ﬁ**t{
[ ] Show password
|
o [
24718 |

" Fig. 25

7. Cuando la lavaloza esté conectada correctamente al Wi-Fi, los circulos rojos se volveran verdes, la
intensidad de la sefial cambiara a Buena y aparecera un cuadro verde que confirmard la conexion.
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T Sernuncomapin = o >
Extia Oobony  LaGmow Wi

&
HoBART ) g

e . = I I I [—

——— —

| - - > T P ]
| | | ome womcoe Lo
Connection stalus lo the router ~ ———J3~ ®  Connectad = Chacklist
Connection stalus fo the Intermet  ———3= @ Connoctod and online
Description WLAN
Connection statustathedioud  ——— @ Onine
§134  activate | deactivate Wi 1 1, Prwss button *Start nebwark search”
2 Sebact desired network
0 Sgnal Strenglh  Encryption 3 Prress button “Carmer”
0 WPAWPAZ 4. Enteq

S, Wall untd the cannection is successfully estiblichest

« The :onnuction status {0 thw roules, acliones wiihe there is o canrects 10 the roufer.

+The copnaction status to the Intemet, indicotes wWhethac an Intamet connction @dts

* The fonnexfion status to the doud indicates whelter the tloud cun be rebetied

» important: Dunna mtwark siscorny, the onaection (o fhe cirmently connectid ndtivark ik disconmected
This & later sutomatically reconnected by the AutoConnect

Enlry Code ——

O S——

24719
Fig. 26

8. Silalavaloza no se conecta al Wi-Fi, los circulos rojos permaneceran rojos y aparecera un cuadro rojo que
indicard que no se establecio conexion.

& servnconon — o %
Een. Dptons. Language: o

&

HOBART o — S
R ) s T I W) Gy e -
m:| ==
|

= 3 | r-— e
W p—— | i = v |
Connection status fo the router > @ Notconnacted e Checklist
Connaction staflis fo the Intamet P> % Not connectsd
e Description WLAN
Connection status lo the cloud * Unknown
$134  activate / deactivate WiFi 1 11 Press Laitton St network search®
2 Select desired network.
D SSiD Signal Szongih  Encryption A Prez futton "Conaet
0 Ron's Phona I it WPAWPAZ < Enter patweard
st 5. Wit until thy & successiully estabi
2 HobanGuast Good WPAWPA2 = Ve connection status 10 the router. indeatis whother tre s & connection (o T router,
Good Enterprise » The connestion status in the intermet, Indicates whether s Miwnet conmection exsts
> oo « The connestion status 16 thé clobd. indicates wheltr the doud can b ierctvd.,
4 HobanGuesl Poor Wep + miportant: During network divcovary, the conmection to the currenfly connactid HTwork. it daconctsd.
5 VaiR Poor WEP This 14 hater mrdomatically resannested by the AutoConmmit
6 woilghwrap Powr WPAWPA2
Enlry Code
24903

Fig. 27

ACTUALIZACION DEL FIRMWARE

NOTA: La maquina debe estar en la posicion "APAGADO" con la energia suministrada en el interruptor.

NOTA: El firmware se descarga a la carpeta de descargas, desde el Centro de Recursos de Servicio.
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Actualizacién del firmware TechConnect

Fig. 28
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1. Alado derecho de la capota, afloje la contratuerca de la tapa del USB.

2. Deslice el seguro de la tapa hacia atras en la capota. Abra la tapa impermeable para acceder al puerto de
servicio de la lavalozas.

3. Conecte la computadora portatil al puerto, utilizando un cable USB tipo A-A.

Fig. 29

4. Inicie sesién en el software Tech Connect.
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@

Exra Optons  Language Info

HOBART

5. Seleccione, “actualizacion de firmware”.

& servceCocipn
Exva Options Lacgoage W

HOBART

| AM1E connested

ISP e (I I T T O T -

AMIBT-AdV-Pius  Software 0030000418  pate 10/512020
Senal Number 990026 Program No 200 Time 1529
| 11172019 To(al Rinse 0 ¥
11 1 | f

oo ] o § I ] [ 1 I
Favorte Type  Name Man Max  Step Unt  Actual Value New Value Ongnal Data  Updale Actual Value

PV T 144 WLAN timeout searching network 15 120 1 SEC 60

¥ T 145 WLAN WPS timeout 15 300 1 SEC 120

> T 148 WLAN connection timeout 16 network 15 300 1 SEC 30

¥ T 147 WLAN connection imeout 1o server 15 300 1 SEC 60

> T 148  WLAN delay data transfet ON —> OFF 0 3600 1 SEC 120

¥ A189  Start me slot WiF1 24h data transfer 00 2350 1 HHMM 23:30

> A190  End bime slot WIF) 24h data transter 00 2350 1 HH MM 2355

¥ S50  Tradeshow program 0 A 1 0

¥ S 128  query will lerms and condibons 0 1 1 0

Vs S$133 Wit Master Switch 0 1 1 '

¥r  S134  activate ( deactvate WiF) 0 1 ! 0

¥ S 135  tme mterval for data ransfer 1o cloud 0 5 1 0

P S 178 hime intarval foe akve sionad n A 1 n 26433

Fig. 31

6. Seleccione “Cargar archivo del firmware”.
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7.
8.

9.

] seniceCackpn
Exita Opions Language  Inf

HOBART [ A1 connected ] &m@

Model AMIBT-Adv-Plus- Sgitware 0030000 418 Date 152020
Serial Number 980026 Program No 200 Time 1520
1172019 Total Rinse 0 = = 1|
Instaliation s I stne
Firmware Updale ] [ ]I l l | I | l [ | |_ J 1 |
Firmware Update Chacklist
Finmware
» Select firnvware fite,
= Start firmware update
= A firmware update from = version <= 001 0008.000 wil first update
o versions 001,000,000 , 007,0013,000 and then 1o the target
VEsIon.
= A firmware update from 2 version <= 001,0012.000 will first update
1o varson 001.0013.000 dnd then 1o the target version.
« A USE stick for the firmware update can be created via the USE stick
direct update menu, A firmware and 3 USB stick must be salected for
7 this.
JLosd Fimysre Fie| Start Fimware Update
USB stick direct update o 26434
Ubique el firmware en la computadora portatil.
Seleccione el firmware, luego “Abrir”.
Fig. 32
- "
Exira Options Language Info
HOBART | TLW connected |
) Open x
- ~ o Il ThisPC » Deskiop » v & Sewvch Desktop Fimware Update Dala on Hobarl :j B
Model AM2L Organce =  New folder =+ m @
Senal Number  87633001] 8 This pc & LHews Sty Date modified
2B 30 Objects

2020 120PM W

Installation 1/18/2021 = St

= o T O1-C0B025- 003 ot

7 Decuments bk NNARLTEAR ]
Firmware Update & Downloads 1 [ | I l
1 J Music
= Pictures

B Videos
Firmware Update 3 Windows (CJ Checklist
- BAE RAMDISK (L
Firmware = data (\hobartsy
eaeoasirver ine ¥ € 3| - Select firmware file.
: = Start firmware update
Filerisnies.| 14-00002:-003.0001.001 hobs s ‘ | LB & | = A firmware update from a version <= 001.0008,000 will first update
I 0[3-! I Cancal to versions 001.0010,000, 001,0013.000 and then to the target
version.
= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to version 001.0013.000 and then to the target version.
= A USE stick for the firmware update can be created via the USB stick
direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for
[ o | rreem— this.
B (oo oo
o =
USB stick direct update |2}

24904

El firmware se agregara al cuadro “Firmware”.

10. Seleccione “Iniciar actualizacion de firmware”.

F45807 (0621)

Fig. 33

NOTA: El Firmware comenzara a cargar. Esto puede tomar unos pocos minutos.
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(& serviceCockpit
Exira Oplions Language Info
(.

HOBART [ TLW connected ]
T T e I B e o el . |

g AMaL Software 0030000437  Date 22472021
Senal Number 876330013 Program No 401 =3 o

1/18/2021 Total Rinse 59 .
Installation Cycles i e

v | I I I I I I I |

Checklist

Firmware Update

Firmware

< Selet frmware e,
= Start firmware update

= A firmware update from a version <= 001.0008.000 will first update

to versions 001.0010.000 . 001.0013.000 and then to the target

version.

= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update

to wversion 001.0013.000 and then to the target version,

= A USB stick for the fimware update can be created via the USB stick

direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for

this.

Load Firmware File || Start Flrmwag_e Update|
5

USB sick direct update [® 24948

Fig. 34

11. Cuando se inicia el proceso de actualizacion, la interfaz de usuario mostrara que se esta ejecutando la
actualizacion del firmware. Esta barra de progreso avanzara a medida que se cargue la actualizacion. Al
final del proceso, la pantalla cambiara al modo “cargando” y cuando se complete el proceso, la maquina
indicara que esta completa la actualizacion del firmware.

12. Tras una carga exitosa, aparecera un cuadro verde "La actualizacion del firmware se ha ejecutado
correctamente”.
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U}

Extra Opbons Language Info

®
HOBART | TLW connected | M
oo oo | I

Model AM2L Software 003 0001.001 Date 2/24/2021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:28

/ Total Rinse <
nstalation  1/18/2021 el 5 | seme

| 1 I I I I I | |
| |

Firmware Update Checklist

Firmware

04-006025-003 0001 001.hob

= Select firmware file.

= Start firmware update

= A firmware update from a version <= 001.0008.000 wll first update
to versions 001.0010.,000 , 001,0013.000 and then to the target
version.

= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to wversion 001.0013.000 and then 1o.the target version.

= A USB stick for the firmware update can be created via the USB stick
direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for

[ ——

*®
\/ The firmware update has been

24964VSB stick direct update [+] executed successfully
Fig. 36

13. Si el firmware no carga, aparecera un cuadro color rojo "No se pudo ejecutar correctamente la
actualizacion del firmware. Por favor, repita el proceso.

(o]

Extra Ophions Language Info

®
HOBART | TLW connected ] m
o oo [T

Model AM2L Software 0030001.001  pate 22412021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 09:28

/ Total Rinse . N
nstalation 1182021 ek 59 | semme

[ Fermer et |} [ I | | | | | |
| |

Firmware Update Checklist

Firmware

04-006025-003 0001 001.hob

= Select firmware file.

= Start firmware update

= A firmware update from a version <= 001.0008.000 wll first update
to versions 001.0010.,000 , 001,0013.000 and then to the target
version.

= A firmware update from a version <= 001.0012.000 will first update
to wversion 001.0013.000 and then 1o.the target version.

= A USB stick for the firmware update can be created via the USE stick

direct update menu. A firmware and a USB stick must be selected for

LootFrmiae e, St Frmere Upsoe
Fanld not s
T —. o (e
Fig. 37

14. Seleccione la pestafa “Datos de la maquina”.
NOTA: Se cargaran los parametros de datos de la maquina.

15. Seleccione Programa de la maquina, luego programe el cédigo de maquina.

TIEMPOS DE PARAMETRO

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 38) o para el uso de la cabina
de servicio. (Fig. 39).
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\ Parameters /

™

.-

Wash time SHORT program

35 SEC

Al5046

Fig. 38

2 serviceCockpt - o
Extia  Dplions Lasguage =i

HOBART [ TLW connecied ] m
Mode!

=5
AM2L Software 003 0001.001 Date 212412021

Senat Numbat  B76330013 Program No am Time 0932

Total Rinse 59 Feaos 8
Cydles Set Tine:

e T I

IW = Tata |Load Machne Progaam. Go 1o T Go to Name Mwm:

F

Instaltabon 1/18/2021

Type  Name Min Max
T Wash time AMTL PROGRAM 1 35 99
T48  Pre-heating booster (end of programime) 0 60
TS0 Pre-heating booster (anppeng time )
TS3 Standby temperature of)

T54 Thermastop boaster llling programme

3

Unit tual Value New Vaiue Onginal Data  Update Actual Vaiue
SEC 35

SEC
SEC

o

MIN
MIN
MIN
MIN

T55 Thermaostop booster washing proglamme
T67 Thermostop tank filing programme

758 Thermostop tank waslng programme:
™ 2. step draming programme

TB7  Tube fiing detergent

T&a Tube Ming ninse aid

SEC
SEC
SEC

AN

y 200 2 ®o =g @A

5

T84  Drppng time before draning

T 117 Disniay swtch oft sfier clock timer

?»ﬂ'bt}bbbﬁﬂ'ﬁﬂ'bé

8
S8 R W

>0 0000000 0o

24780

Valor Tipo de

TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO [UNIDAD real maquina

T1 Programa de tiempo de lavado CORTO. 35 99 1 SEG. 0 Todos

T49 [Sobrecalentador (booster) de precalentamiento 0 60 1 SEG. 0 Todos
(fin de programa).

T50 [Sobrecalentador (booster) de precalentamiento 0 60 1 SEG. 8 Todos
(tiempo de goteo).

T53 Temperatura de espera encendida. 0 240 1 SEG. 60 Todos

T54 | Programa de llenado del sobrecalentador con 0 100 1 MIN. 8 Todos
Thermostop.

T55 Programa de lavado del sobrecalentador con 0 100 1 MIN. 8 Todos
Thermostop.

T57 Programa de llenado del tanque con 0 100 1 MIN. 8 Todos
Thermostop.

T58 Programa de lavado del tanque con 0 100 1 MIN. 8 Todos
Thermostop.
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TIPO

NOMBRE

MIiN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maguina

T71

2. programa de drenaje por pasos.

240

SEG.

30

Todos

T87

La tuberia se rellena de detergente.

120

SEG.

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

20

AM16SVLT
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

T88

La tuberia se rellena de abrillantador

120

SEG.

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

20

AM16SVLT
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

T94

Tiempo de goteo antes de drenar.

20

SEG.

Todos

T112

La pantalla se apaga después del temporizador
del reloj.

120

MIN.

30

Todos

T120

Apagado automético

24

0.5

Todos

T174

El tiempo de retraso indica "Error de llenado”
(error 032) cuando S82 = 1.

999

SEG.

180

Todos

T194

Retraso DWT de la bomba de drenado.

10

SEG.

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16SVLT
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MIN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maqguina

T198

La tuberia se rellena de
sanitizante.

120

SEG.

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

20

AM16SVLT
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

T204

Tiempo para completar el ciclo de
visualizacion.

9999

SEG.

9999

Todos

T276

Tiempo de lavado AM16 PROGRAMA 1

30

99

SEG.

30

Todos

T280

Tiempo de enjuague AM16 PROGRAMA 1- 4

10

15

0.1

SEG.

10

Todos

T282

Ventilador de la funciéon ventless.

45

SEG.

AM16(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

20

AM16VL

AM16VL-
ADV

AM16VL

30

AM16VLT-
ADV

AM16VLTAM
16SVLT

AM16VL-
SCB

T286

La tuberia se rellena de
sanitizante.

120

SEG.

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16SVLT

20

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

T289

Tiempo de enjuague de drenado manual (agua
templada)

30

SEG.

15

Todos

T292

Deje tiempo para los productos quimicos
faltantes.

20

SEG.

Todos

T320

Retraso del programa del lavado del tanque

con Thermostop.

100

MIN.

Todos
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VALORES ANALOGOS DE PARAMETRO

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 40) o para el uso de la cabina

de servicio. (Fig. 41).
\ Parameters /

A1

o

B1 temperature SHORT program

172

Al5048

Fig. 40

B serviceCocip - o x
Ems Ogtons Language inio

(.
HOBART | TLW connected | m
N T T e -

003 0001 001 Date 272412021
Serial Number 876330013 Program No 401 Time 0933
Instakiation 1182021 g"m Rinsa 59 L - SetTme
[ ] [ o] 1 | |
Resdou achine Cata Load Machine Frogram| - Go oA Go fo Name :
Favorite Type Name Min Max Step  Umnt  Actual Value New Value Onginal Data  Update Actual Value
% Al BYtemperature AMTL FROGRAM 1 120 194 1 °F 172 A
k-9 A2 B1 temperature AMTL PROGRAM 2 120 194 1 F 180 [
% A3 B1temperature AMTL PROGRAM 3 120 194 F 180
* A22  B1standby 1200 194 1 F 180 &l
% A28 B2temperature AMTL PROGRAM 1 120 168 1 F 156
%  A29 B2 temperature AMTL PROGRAM 2 120 188 F 166
% A3 B2 temperature AMTL PROGRAM 3 120 189 1 F 156
% A4S B2 standby 120 168 1 - 164
« AS0 B2 fitng thermostop 120 168 ) F 149
* A4 Time oo 2359 1 HH MM 0833
4 AM5 Daw 111201 1147210 1 22412024
2 0
&  AV6 Datestanup 11201 1417210 1 111872021 24781
Fig. 41
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Valor Tipo de

TIPO NOMBRE MIN. MAX. | PASO | UNIDAD A
real maquina

AM16(T)

AM16VL(T)-
ASV

183 | AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

A22 Modo de espera B1 120 194 1 °F

AM16SCB

131 AM16VL-
SCB

AM16(T)

AM16VL(T)-
ASV

154 | AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

A49 Modo de espera B2 120 169 1 °F

AM16SCB

131 AM16VL-
SCB

AM16(T)

AM16VL(T)-
ASV

149 | AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

A50 B2 llenado con thermostop 120 169 1 °F

AM16SCB

111 AM16VL-
SCB

All4 Tiempo 00:00:00 (23:59:0 0:01 HH:MM | 0:00 Todos
0

Al115 Fecha 1/1/2201 1/12)210 Fecha Todos

Al16 Fecha de arranque 1/1/2201 1/12)210 Fecha Todos

A119 Brillo de la pantalla 10 100 1 % 100 Todos

A133 Dosificacion de detergente (menu 0.0 9.5 0.1 g/l 0.8 Todos
del cliente en g /).

A134 | Dosificacién de abrillantador (men( 0 2 0.01 gll 0.3 Todos
clienteeng/l).
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TIPO NOMBRE MiN. | MAX. | PASO | UNiDA | VIO | Tipo de
D real maquina
1-888-4
A137 NUmero de teléfono de servicio al - - 0 cordel | -46881 Todos
mensaje de texto 18.1. 2
AM16(T)
AM16VL(T)-
ASV
149 | AM16VL(T)
A152 Tempgratura de Ia}vado B2 a un registro 120 169 1 op AM16(T)-
minimo en el informe de higiene. ASR
AM16-SVLT
AM16SCB
118 | AM16VL-
SCB
AM16(T)
AM16VL(T)-
ASV
179 AM16VL(T)
A153 Tempgratura de_enjuague Bl_ aun registro 120 194 1 op AM16(T)-
minimo en el informe de higiene. ASR
AM16-SVLT
AM16SCB
118 | AM16VL-
SCB
https://
hobart-
machin
A162 | Direccion de destino para el servicio en la 0 cordel es. Todos
nube. smar
tconnec
t365.co
m
A163 | Los términos y condiciones aceptados se 1/1:5201 121?;/2 1 1263513/2 Todos
encuentran en
000.00 | 255.25 000.00
Al64 Lavalozas con direccion IP. 0.000. 0(5.255. 2 0 IP 0.000. 0 Todos
00 55 00
000.00 | 255.25 000.00
Al165 Portal de enlace estandar con direccion  |0.000. 0|5.255. 2 0 IP 0.000. 0 Todos
IP. 00 55 00
000.00 | 255.25 000.00
Al166 Méscara de red 0.000. 0(5.255. 2 1 IP 0.000. 0 Todos
00 55 00
000.00 | 255.25 000.00
Al167 Servidor DNS de direccién IP. 0.000. 0(5.255. 2 1 IP 0.000.0 Todos
00 55 00

F45807 (0621)
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. . Valor Tipo de
TIPO NOMBRE MIN. MAX.| PASO | UNIDAD real maquina
Al168 Puerto para conexién a la nube. 0 64738 1 conteo 443 Todos
/hobart/
dishwa
A169 Direccion de API para servicio en la nube. 1 cordel ;her/ Todos
visiol8
02/
V1_00
AM16(T)
AM16VL(T)-
ASV
162 AM16VL(T)
Al187 Ultimo paso en el ciclo de llenado B1. 32 210 1 °F AM16(T)-
ASR
AM16-SVLT
AM16SCB
131
AM16VL-
SCB
A198 Inicie la medicion de la velocidad de flujo. 0 5 0.01 \Y 0.65 Todos
A199 Finalice la medicion de la velocidad de 0 5 0.01 \Y 0.8 Todos
flujo.
AM16(T)
AM16VL(T)-
ADV
7135 AM16VL(T)
AM16(T)-
ASR
A207 Carga 1 del sobrecalentador DO0S8 (A) 0 10000 1 W
AM16-SVLT
AM16(T)
9500 AM16VL(T)-
ADV
AM16VL(T)
AM16SCB
4281
AM16VL-
SCB
AM16(T)
AM16VL(T)-
5408 ADV
A211 Carga de salida DO09 0 10000{ 1 w AMI16VL
AM16-SVLT
AM16-ASR
AM16(T)
5950
AM16VLT
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TIPO

NOMBRE

MIN.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

6050

AM16(T)

5963

AM16(T)

4281

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A227

Placa de tipo de consumo de energia
fila 1 (A).

50

0.1

kw

14.4

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16-SVLT

14.5

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

155

AM16(T)

16.9

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

10.4

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A257

B4 vacio para Dos6.

0.5

3.5

0.01

0.60

Todos

A258

Temperatura B2, Programa 1
AM16

120

169

°F

154

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MIN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

A259

Temperatura B2, Programa 2 AM16

120

169

°F

154

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A260

Temperatura B2, Programa 3 AM16

120

169

°F

154

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A261

Temperatura B2, Programa 4 AM16

120

169

°F

154

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE

MiN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

A262

Temperatura B1 durante el enjuague

AM16 Programa 1-4.

120

194

°F

183

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A263

Programas de lavado de temperatura B1

AM16.

120

194

°F

183

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT
AM16-SVLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

131

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A265

Medicién del flujo de la capacidad del

tanque.

100

0.01

2.52

Todos

A269

Dosis de sanitizante (menu del cliente

en9o).

100

%

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

AM16-SVLT

11

AM16SCB

AM16VL-
SCB

F45807 (0621)
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TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PASO | uNiDAD | V&Or | Tipode
real maquina

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-ASR

A277 Limite de detergente 0 2 0.05 \%

AM16-SVLT
AM16SCB

AM16VL-
SCB

1.00

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

A278 Limite de abrillantador 0 2 0.05 \Y

AM16-SVLT
AM16SCB

AM16VL-
SCB

1.00

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

A279 Limite de sanitizante 0 2 0.05 \Y/

0.00 |AM16-SVLT

AM16SCB

1.00 | Am1e6VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE

MiN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

A280

Sensor quimico de frecuencia.

15

0.1

kHz

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-ASR

10

AM16-
SVLTAM16
SCB

AM16VL-
SCB

A284

Monitoreo de la temperatura de
enjuague

32

210

°F

180

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR

120

AM16-SVLT
AM16SCB

AM16VL-
SCB

A295

Velocidad de flujo de la bomba de
sanitizante en ml / sa 25%.

0.01

ML/S

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-ASR
AM16-SVLT

0.56

AM16SCB

AM16VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE

MIN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

A296

Velocidad de flujo de la bomba de
sanitizante en ml / sa 50%.

0.01

ML/S

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-
ASRAM16-
SVLT

1.13

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A297

Velocidad de flujo de la bomba de
sanitizante en ml / sa 75%.

0.01

ML/S

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-
ASRAM16-
SVLT

1.69

AM16SCB

AM16VL-
SCB

A298

Velocidad de flujo de la bomba de
sanitizante en ml / sa 100%.

0.01

ML/S

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM16VL(T)-
ADV

AM16-
ASRAM16-
SVLT

2.25

AM16SCB
AM16VL-

SCB
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TIPO

NOMBRE MIN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

A315

Limite del programa del lavado B2. 32 210

°F

153

AM16(T)
AM16VL
AM16VLT

AM1BVL(T)-
ADV

AM16-
ASRAM16-
SVLT

126

AM16SCB

AM16VL-
SCB

PARAMETRO- FUNCION DEL INTERRUPTOR

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 42) o para el uso de la cabina
de servicio. (Fig. 43).

\ Parameters /
S1
Door/Hoodstart
1
AlS047
Fig. 42
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K& serviceCockpn - o
e e e R e e s e B
AM2L 003 0001 001 Date 2/2412021 =
Serial Numbes 876330013 Program No 401 Time 0933
Instatiation 1/18/2021 (‘:Dv'f‘ élm 50 | servme
BT s
(mm mmw-\. GoloS Go 1o Name mwn—mq
Favonte Type Name Win Max  Step  Unit Actusl Value New Value Onginal Data  Update Actual Value
% S1 Door / Hoodstant 0 1 1 1
* 53 Thermostop B1 booster 0 1 1 1
* S4 Thermastop B2 tank [¥] 3 1 0
* 57 Ermor thermostopp tank / booster 0 3 1 3
k- 4 S13  DI1 montonng while filling (error 039) 0 | 1 1
* S16  External tank fiing 0 2 1 :
% S21  Swnal of chemical sensor 0 \ 1 0
* S23  Conbol detergent pump 0 4 1 E
* S24  Control nnse aid pump 0 q 1 1
b~ S46  Short draining program 0 3 1 2
w S48  Pre-select basic program 0 18 1 2
e S50  Tradeshow program n 1 1 0 = [
A S 51 Sanncs ertpen analw 1101 n 1 1 n 25182
Fig. 43
TIPO NOMBRE MIN. | MAX. | PAsO | uniDapD | Valor | Tipode
real maquina
S1 Arranque de puerta / capota 0 1 1 1 Todos
S3 Sobrecalentador Thermostop B1. 0 1 1 1 Todos
S4 Deposito Thermostop B2. 0 3 1 0 Todos
S7 Error de sobrecalentador/tanque 0 3 1 3 Todos
Thermostop
S13 Monitoreo DI1 durante el llenado 0 1 1 1 Todos
(error 039).
S16 Llenado del tanque externo 0 2 1 0 Todos
AM16(T)
AM16VL(T)
- -ADV
AM16(T)-
ASR
S23 Controle la bomba de 0 4 1
detergente AM16-
SVLT
1 AM16-SCB
AM16VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE

MIiN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
rea

Tipo de
maquina

S24

Controle la bomba de
abrillantador.

AM16(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S46

Programa de drenado corto.

Todos

S48

Preseleccione el programa
bésico.

Todos

S50

Programa de exposiciéon
comercial

Todos

S51

Pantalla de serviciode E/ S
analogas

Todos

S59

Recuperacion de energia.

AM16(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)
-ADV

AM16-
SVLT

S60

ASR.

AM16(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16(T)-
ASR

AM16VL(T)
-ADV

AM16-
SVLT

S63

Localizador

Todos

S64

Apagado automatico

Todos

S68

Monitoreo del filtro

Todos

S72

Idioma

Todos

S76

Unidad de temperatura

Todos

S78

Programa de llenado automatico

Todos

S97

Velocidad de desplazamiento de
texto.

OO |kFR,|FL,|O|OC|O
N
o]

RPlRr|Rr|lRr|[Rr|R|r

Rrlo|N|INRr| R

Todos
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TIPO

NOMBRE

UNIDAD | Valor

real

Tipo de
maqguina

S125

Arranque inicial interno / externo de
productos quimicos.

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16-
SVLT

AM16VL-
SCB

S177

Cebado automatico de
productos quimicos

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16-
SVLT

AM16VL-
SCB

S178

Detergente

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16-
SVLT

AM16VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE MiN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maqguina

S179

Abrillantador 0 1

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16-
SVLT

AM16VL-
SCB

S180

Sanitizante 0 1

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S183

Sensores de productos 0 2
guimicos

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

F45807 (0621)
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TIPO NOMBRE MiN. | MAX. | Paso | unipap | Valor | Tipode
real maqguina

AM16(T)

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

S184 Habilita / deshabilita la entrada AE7 / 0 6 1 AM16(T)-
AE8 / AEO. ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

4 AM16VL-
SCB

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-
S185 | Agua de drenado templada (DWT) con 0 4 1 SVLT

DWER. AM16VL(T)
-ADV

3 AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16VL(T)
S186 Bombas de productos 0 1 1 -ADV
qguimicos internas AM16-

SVLT
1 AM16-SCB

AM16VL-
SCB
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TIPO

NOMBRE

MiN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maqguina

S187

Bloqueo de productos
quimicos

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16VL(T)
-ADV

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

5188

Controle la bomba de
sanitizante

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16VL(T)
-ADV

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S189

Concentraciéon de
desincrustacion

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

S194

Bloqueo de desincrustacion

Todos

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MIN.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maqguina

S196

Blogueo de la puerta/capota

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16-
SVLT

AM16VL-
SCB

S198

Alimentacion de abrillantador
externa.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S200

La temperatura de enjuague para la
repeticion del programa de lavado es
demasiado baja.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S201

Monitoreo de fusibles térmicos

Todos

5202

Recuerde volver a conectar las
mangueras de productos
guimicos.

Todos
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TIPO

NOMBRE

MiN.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maquina

S203

Modificacion de cebado automatico
de detergente.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S204

Modificacién de cebado automatico
del abrillantador.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S205

Modificacién de cebado automatico
de sanitizante.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-
SVLT

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

S207

Monitoreo del contactor del
calentador.

Todos

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MiN. MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

Tipo de
maqguina

S225

Retraso del programa de lavado hasta
alcanzar la temperatura del tanque

A315.

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)
-ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16-
SVLT

PARAMETRO - CONTADORES

NOTA: Estos parametros son de referencia para la programacién del equipo (Fig. 44) o para el uso de la cabina
de servicio. (Fig. 45).

\ Parameters

/

C13

Al5049

Overall counter rinse cycle

59

-

Fig. 44
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I serviceCocip
‘LI"B Ootons  Language

s

HOBART

[ TLW connectad

'

I
|
|
; Madal

AM2L Software 0030001001  Data
Senal Number 876330013 Program No A0 Time
111872021 Totai Rinse 50

2/2412021

0934

Instaliation

Cycles

Set T

AT (T e [

[ e e O e e e

Tmam-em Load Machine Program,  Go to C Go 1o Name Transfer Changed Parsimetes
Favante Type  Name Min Max Step Uit Actual Value New Value Onginal Data UDGA-I;-AT!l;aTVﬂ'ue

* C13  Overal counter nnse cycle 0 909990 1 WASH 50

< C14  Daily counter nnse cycle 0 999 1 WASH 0

% €16  Count PROGRAM 1 0 2999SO 1 WASH 32

3 C17  Count PROGRAM 2 0 999099 1 WASH 24

2*4 C18  Counl PROGRAM 3 0 89999 1 WASH 1

* C25 Counl PROGRAM 4 0 BH9869 1 WASH 1

Yr G20 Count DELIMING programme 0 900090 1 WASH 0

k4 €35 Counl FILLING programme 0 BO9LYY 1 WASH 30

> C36  Count DRAINING programime 0 999999 | WASH 14

-4 c37 Courtt overall water consumption 0 5895999 1 L 1079

* C38  Count SHORT DRAINING programme 0 999999 1 WwaASH 1

> C40  Rinse cycle water consumption 0 999099 1 L 205

* ca Filling program walter consumption 0 999999 1 L as8 24779

Fig. 45
. . Valor TIPO DE
TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO UNIDAD real MAQUINA
C13 Descripcién general del ciclo de enjuague 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
Cl14 Ciclo de enjuague diario 0 999 1 LAVADO 0 Todos
Cl6 Conteo CORTO del programa 1 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C17 Conteo ESTANDAR del programa 2 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C18 Conteo INTENSIVO del programa 3 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C25 Conteo CONTINUO del programa 4 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C29 Conteo del programa de DESINCRUSTACION 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C35 Conteo del programa de LLENADO 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C36 CONTEO del programa de DRENADO 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C37 Conteo de consumo de agua total 0 999999 1 L 0 Todos
C38 Conteo CORTO del programa de DRENADO 0 999999 1 LAVADO 0 Todos
C40 Consumo de agua durante el ciclo de enjuague 0 999999 1 L 0 Todos
C41 Consumo de agua del programa de llenado 0 999999 1 L 0 Todos
C42 Consumo de agua diario 0 999999 1 L 0 Todos
Programa activo general del contador de

ca7 tiempo asistido 0 999999 1 H 0 Todos

Contador de tiempo asistido del equipo
C48 READY (Listo) 0 999999 1 H 0 Todos
C49 Programa activo diario del contador de tiempo 0.0 23:59:00 0:01 HH:MM 0:00 Todos

asistido.
Contador de tiempo asistido para la . . ) )
C50 maquina, “READY" 0 23:59:00 0:01 HH:MM 0:00 Todos
N 99999.

C51 Descripcién del consumo de detergente 0.0 9 0.1 L 0 Todos

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MIN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

TIPO DE
MAQUINA

C52

Descripcion del consumo de

abrillantador

0.0

99999.

0.1

Todos

C58

Monitoreo del tiempo de retraso para
programa de llenado (error 020).

10

ENJUAGUE

Todos

C117

Nivel de recuento de ASR 1.

999999

LAVADO

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

C118

Nivel de recuento de ASR 2.

999999

LAVADO

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

C119

Nivel de recuento de ASR 3.

999999

LAVADO

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT
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TIPO NOMBRE

MiN.

PASO

UNIDAD

Valor
real

TIPO DE
MAQUINA

C123 | Sistema ASR por debajo del nivel
minimo del tanque de lavado.

999999

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

C154 Consumo de energia diario

100000
0

0.1

Todos

C155 Consumo de energia total

100000
0

0.1

Todos

C169 | Repeticiones de cebado automatico

10

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

AM16VL-
SCB

AM16VL-
SCB

C170 | Los ciclos ocultan el error 74/75/76.

10

AM16(T)
AM16VL(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

AM16VL-
SCB

AM16VL-
SCB

C171 Consumo de sanitizacion total

99999.

0.1

Todos

F45807 (0621)
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TIPO

NOMBRE

MIN.

MAX.

PASO

UNIDAD

Valor
real

MAQUINA

TIPO DE

C173

Dureza en grano / galén.

250

gr/gal

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

C175

Recuento de ciclos hasta la
desincrustacion

999999

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

2000

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

C176

Granos permitidos

999999

Granos

AM16(T)
AM16VL(T)
AM16-SCB

AM16VL-
SCB

32000

AM16VL(T)-
ADV

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT

C183

Numero de ciclos hasta error
guimico.

10

LAVADO

AM16(T)

AM16VL(T)-
ADV

AM16VL(T)

AM16(T)-
ASR

AM16-SVLT
AM1
6-SCB

AM16VL-
SCB

C206

Los programas se ejecutan sin
detergente.

999999

Todos
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: < Valor | TIPO DE
TIPO NOMBRE MIN. MAX. PASO UNIDAD real  |MAQUINA
Cc207 Los programas se ejecutan sin 0 999999 1 0 Todos
abrillantador.
C208 Los programas se ejecutan sin 0 999999 1 0 Todos
sanitizante
C209 Conteo de drenado manual 0 999999 1 LAVADO 0 Todos

F45807 (0621)
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SMART CONNECT

SMART CONNECT

Smart Connect: Etiqueta de la méaquina

Tarjeta de conexion rapida Smart Connect
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OPERACION ELECTRICA

DISENO Y FUNCION DE LA PLACA DE BASE - 208-240V

o]
o
®
o
O
_J
Al5044
ig. 46
ART. COMPONENTE DESCRIPCION
Controla la energia eléctrica a la resistencia del booster o
1 Contactor (CON1) sobrecalentador (bobina de 120 VCA).
2 Contactor (CON2) Controla la energia eléctrica al calentador del tanque (bobina
de 120 VCA).
lal ia eléctri | I i
3 Contactor (CON3) ggr;t(r)gz 4% (i;\grogla eléctrica para lavar la bomba (bobina
4 Bloque de terminal Punto de conexion para CU PCB y PS1.
(TB4)
5 Transformador (T1) Proporciona 120 VCA al circuito de control.
6 Bl de terminal Linea de servicio al contactor del tanque (CON2)
oque(ng)ermlna contactor de la bomba de lavado (CON3).
7 Bl de terminal Servicio de linea al bloque de terminales (TB2), cuando se
oque(_ngl)ermma conecta por un solo punto, y al contactor de refuerzo (CON1).
8 Blogue de terminal Punto de conexion para dispositivos de control de

(TB3)

detergente y abrillantador.

F45807 (0621)
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ART.

COMPONENTE

DESCRIPCION

PS1

La fuente de alimentacién (24 V) proporciona energia a
través de la tarjeta del controlador ECA6 FET, la cual
cambia las bombas de productos quimicos, el
ventilador del sistema ventless, el seguro de la puerta,
la bomba de desincrustacion o alimenta la placa
Modbus (opcional).

10

Relayl

Esta controlado por el conjunto de la tarjeta de
control, que proporciona un medio para controlar la
energia a RPS2 y DPS2 en el blogue de terminales
de 3 TB.

DISENO Y FUNCION DE LA PLACA DE BASE - 380-480V

_f'};i-\ﬁlgw@

@F@
i

£ 53
seddsssddalm |
THEE L CHRPE Y U

?

Al15045
Fig. 47
ART. COMPONENTE DESCRIPCION

Controla la energia eléctrica a la resistencia del booster o
1 Contactor (CON1) sobrecalentador (bobina de 120 VCA).
2 Contactor (CON2) Controla la energia eléctrica al calentador del tanque (bobina de 120

VCA).
3 Contactor (CON3) \C/:gr;‘t)rola la energia eléctrica para lavar la bomba (bobina de 208-240
4 Bloque de terminal (TB4) Punto de conexion para transformador (T2) y PCB PS1y CU.
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ART. COMPONENTE DESCRIPCION
5 Transformador (T1) Proporciona 120 VCA al circuito de control.
6 Bloque de terminal Linea de servicio al contactor del tanque (CON2) y al
q (TB2) contactor de la bomba de lavado (CON3).
7 Bloque de terminal Servicio de linea de seleccion de voltaje al transferidor
(TB5) (T2).
8 Blogue de terminal Lllnea de serwcllo al bloqlue de terminales (TB2) y
(TB1) el contactor del sobrecalentador (CON1).
9 Blogue de terminal Punto de conexién para dispositivos de control de
(TB3) detergente y abrillantador.
La fuente de alimentacién (24 V) proporciona energia a
través de la tarjeta del controlador ECA6 FET, la cual
10 PS1 i o :
cambia las bombas de productos quimicos, el ventilador
del sistema ventless, el seguro de la puerta, la bomba de
desincrustacion o alimenta la placa Modbus (opcional).
Esta controlado por el conjunto de la tarjeta de control, que
11 Relayl proporciona un medio para controlar la energia a RPS1y
RPS2 y DPS2
12 Relay2 Estéa controlado por el conjunto de la tarjeta de control,

que proporciona un medio para controlar la energia a
VFC1ly VFC2.

TARJETA DE CONTROL - CONEXION DE CABLES

J15_ 1 J‘IG J18
2 J12 U130 g4 15_2 N7 | 19
I | - i _J;
ii#}*##“ s
BHe-J20
a7 “We-u21
_;5_2..‘1 .— 22
i —J23
J5 1—-»| -
JB_A—— =
% r
H :
: )25
Ja_2— =
J3—» = I--—.Jza
Ja_1— =
Jz 2 = —J27
g == 38 e
J—p— ‘_-. : J28
(== o S
T T
J31 J30 J29 AlS034
Fig. 48
NOMBRE DESCRIPCION
J1 Conexion a tierra
J2 1 Fusible de 120V
J2 2 Fusible de 120V
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NOMBRE DESCRIPCION
J3 Conecta el voltaje de linea entrante L1, L2, 120V, Neu al tablero de control.
Ja 1 Salida para K10, libre de potencia, suministra voltaje a DWT1 en TB3 para la valvula
SOL3 opcional.
J4 2 Entrada para K10 libre de potencia.
J5 1 Suministra voltaje de linea (L2 con fusible) al transformador de 120V.
J5 2 Fusible L2
J6 1 Fusible L1
J6_2 Suministra voltaje de linea (L1 con fusible) al transformador de 120V.
J7 Interruptor L1
J8 Suministra voltaje de linea a la bomba de lavado (CON3).
J9 Suministra voltaje de linea a la bomba de enjuague (MTR2).
J10 Suministra voltaje de linea a la bomba de drenaje (MTR3).
Salida para relé libre de potencia K4, suministra voltaje a la bobina del relé 1, RPS1 a
Ji1 1 CON3 y DPS1 a CONS3. (Maquina de alto o bajo voltaje de 50Hz a bobina del relé 1
solamente).
J11 2 Entrada para relé libre de potencia K4
J12 Suministra 120 V a la valvula de llenado de tanque opcional (SOL2).
J13 Suministra 120V a la bobina CONL1 a través de la bobina TAS1 y CON2 y de TAS2.
J14 Suministra 120 V a la valvula de llenado del sobrecalentador (SOL1).
15 1 Salida para K11.Iibre d_e poten_cial, (VFC1 en TB3 para bajo voltaje 50Hz) (Bobina del relé
- 2 para alto voltaje o bajo voltaje 50 Hz)
J15 2 Entrada para K11 libre de potencia (VFC2 en TB3 para baja tensién, no solo 50Hz)
J16 Entrada y suministro de 12V al interruptor de puerta (LS1).
J17 Suministra 12V a la sobretemperatura del tanque (TAS3) y a la sobretemperatura del
booster (TAS4)
Ji8 NA
J19 Las entradas suministran 12V al monitor del contactor.
J20 Suministra voltaje a CHS1, CHS2, (CHS3 solo para SCB)
J21 Entrada y suministro de 5 V al filtro ASR (LS3).
J22 Suministra voltaje y comunicacién a HMI o MODBUS opcional.
J23 NA
124 Suministra 5V al tanque (PRS1) PSI, sobrecalentador (PRS2) PSI, temperaturg del
tanque (QTM1), temperatura del sobrecalentador (QTM2) y temperatura de enjuague
(QTM3)
J25 Entrada y suministro de 5V al filtro del tanque (LS2).
J26 NA
J27 NA
J28 NA
J29 NA
J30 NA
J31 NA
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TARJETA DE CONROL: LEDS

18 D
| ‘ -

LDE§1LD\22L?1I!D:| 2 l’./D5
m || -
[ w Ew | [ ] i if
| -
| = L LD14
-LD13
|

I —

L —LD3

.

I

= @oo

-LD16

LLD2
-LD19
-LD18
-LD17
e
=

B ) T 1 L]
LD20" LD25 | pjgLD8 LDY LD1O  \ch0c

Fig. 49
NOMBRE DESCRIPCION
LD1 La puerta se cierra cuando esta encendido.
LD2 No aplica o no se usa
LD3 El filtro esta colocado correctamente cuando estd encendido.
LD5 No aplica o no se usa
LD11 El contactor del sobrecalentador no funciona cuando estéa encendido.
LD12 El contactor del tanque no funciona cuando esta encendido.
LD13 El filtro del sistema ASR esta colocado correctamente cuando estéa encendido.
LD14 El puente siempre esta encendido.
LD16 No funciona cuando esta encendido
LD17 No funciona cuando esta encendido
LD18 No funciona cuando esta encendido
LD19 No funciona cuando esti encendido
LD20 No aplica o no se usa
LD21 El termostato del tanque esta cerrado cuando el equipo esta encendido.
LD22 El termostato del sobrecalentador esta cerrado cuando el equipo esta encendido.
LD25 Cddigo intermitente de estado de CU.
LD26 5VDC.
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TARJETA DE CONTROL: PUNTOS DE PRUEBA

D91 DO7 DOG DOZ5 DO14| DOB DO5 0026
I:S

w H- CRAL L

L1} L L}

5V
- EXT

I Al4

DO15+

-
|

o] | | .
= ; S 1.
@ EXT
3V3P GND 5V.DC 43y Al5036
Fig. 50
NOMBRE DESCRIPCION
DO1 Bomba de lavado de 208-240V.
DO5 Valvula de llenado del sobrecalentador de 120V.
DO6 Bomba de drenado de 208-240V.
DO7 Bomba de enjuague de 208-240V.
DO8 Resistencia del sobrecalentador de 120V
DO9 Resistencia del tanque de 120V
DO14 Llenado del tanque de 120V
DO15 Agua de drenado templada 120V
D025 Alimentador de productos quimicos 208-240V.
D026 Relé de conmutacion del ventilador externo.
N Neutral
GND Masa digital
3V3P Potencia del procesador de 3,3 V.
5v_DC Potencia interna del componente
5V_EXT Potencia del sensor
12v Bobina de relé y potencia HMI
5V_EXT_Al4 En cortocircuito a 5V_EXT.

Pagina 85 de 130 F45807 (0621)




Lavalozas AM16 estilo puerta - OPERACION ELECTRICA

TARJETA DE CONTROL - FUSIBLES

=
|| e
- . |:1- F I ! F _ e I ] “'
I .
| 1 ¢
I
| =,
F1-
F2—
== = L
o i
I A
=
r-f g | | | “, i
(o= o B
F4 A15041
Fig. 51
NOMBRE DESCRIPCION
F1 Fusible de linea de entrada (4A).
F2 Fusible de linea de entrada (4A).
F3 Fusible de linea de 120 V (0,8 A).
F4 Fusible de linea de 12V (1,25A).
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DIAGRAMA DE CABLEADO

AM16(T) - 200-240V - 50Hz - 3PH

AM16-Bas & T - 200-240V - 50Hz - 3PH - AIS037

AM16(T)(VL)(VLT) - 380-480V - 50 & 60Hz - 3PH

AM16-Bas-T-VL-VLT - 380-480V - 50 & 60Hz - 3PH - AI5039

AM16(T)(VL)(VLT)(ASR)(VL)(ADV)(SVLT)

AM16-Bas-T-VL-VLT-ASR-VL-ADV-SVLT - 208-240V - 60PH - 1 & 3PH - AI5038
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SECUENCIA DE OPERACION

MAQUINA APAGADA - PANTALLA NO
ENCENDIDA

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

Condiciones iniciales

. La puerta esta levantada (bloqueo de puerta LS1
abierto).

. Deposito vacio de la lavalozas (sensor de presién
a0,5V).

. Requerimientos de suministro de agua:

O Modelos sin ventilacion: (110°F @ 15-65
PSl).

©  Modelos con ventilacién: (55°F @ 15-65
PSI). ® Modelos SCB: (90°F @ 15-65 PSI).
. El voltaje suministrado de la maquina es correcto.
. Los limites méximos estén cerrados.

© Laresistencia del tanque de lavado no tiene
limites altos, ya que la resistencia cuenta con
fusibles internos incorporados

1. Elvoltaje de linea se encuentra en los
siguientes componentes.

A. Devanados primarios del transformador T1.
B. J3:1alF1.
C. J33aF2

2.  Elvoltaje 120VAC del transformador T1 esta
presente en los siguientes componentes.

A. Neutral en TB3: 5y J3: 5 de la tarjeta de
control.

B. Voltaje de 120V en J3:7, fusible F3
3. Voltaje de 9VAC desde el fusible F4 al neutral

A. Voltajes 5VDC y 12VDC en los puntos de
prueba

4. EILED25 parpadeara y el LED26 siempre estara
encendido.

"ENCENDIDO” TECLA PRESIONADA

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

1. La pantalla se encendera.

A. La maquina comenzara el ciclo de llenado
cuando el nivel del tanque sea mas bajo que el
flotador inferior y la puerta esté cerrada.

2. Latarjeta de control K11 energiza el funcionamiento
de los contactos K11 N.O para VFC TB3: 7y TB3: 8
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NOTA: Para los modelos sin ventilacion, K11 no se energiza.

CICLO DE LLENADO / PRECALENTAMIENTO
(DEPOSITO VACIO)

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise la
secuencia de operacion.

NOTA: Este es el ciclo de llenado para cuando la maquina
tiene poca o nada de agua dentro del carter.

Fill

Fig. 52

1. Lapantalla mostrara que el ciclo de llenado esta
completo cuando las puertas estén cerradas.

A. El sistema de bloqueo de la puerta LS1 esta cerrado.

B. El sistema de blogueo del filtro del tanque LS2
esta cerrado.

C. Elsistema de blogueo del filtro ASR LS3 esta
cerrado (si corresponde)

2. Latarjeta de control energiza al relé K7, el cual
suministra energia a la bomba de drenaje MTR3
durante un pulso de 5 segundos.

A. Latarjeta de control desenergiza al relé K7, el cual
no suministra energia a la bomba de drenado
MTR3 durante 5 segundos.

B. Latarjeta de control energiza al relé K7, el cual
suministra energia a la bomba de drenado MTR3
durante un pulso de 5 segundos.

C. Latarjeta de control desenergiza el relé K7, el cual
no suministra energia a la bomba de drenado
MTRS.

3. Latarjeta de control energiza al relé K5 y este activa al
solenoide SOL1.

A. Para el kit de llenado rapido, la tarjeta de control
energiza al relé K6 y este activa al solenoide
SOL2.

4. Eltanque del sobrecalentador comienza a llenarse.
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A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .74 V, la
tarjeta de control energiza el relé K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador HTR2.

1) Para el kit de llenado rapido una vez que el
tanque alcanza 0,72 V, la tarjeta de control
energiza el relé K9, el cual suministra
energia al CON2, activando la resistencia
del calentador HTR1.

B. El sobrecalentador se llenara hasta 0,95 V.

La tarjeta de control desenergiza el relé K5, el
cual no suministra energia al solenoide SOL1
una vez que se alcanza el ajuste de 0.95 V.

D. El booster continuara calentando hasta que
alcance los 100 °F (38 °C).

1) Para un llenado rapido, el tanque continuara
calentandose hasta que alcance los 154 °F
(68 °C).

E. Latarjeta de control desenergiza el relé K8, el
cual no suministrara energia al CON1,
desactivando el HTR2.

5. Latarjeta de control energiza las bombas de enjuague
K2 MTR2.

A. MTR2 funciona durante 35 segundos.

1) En este punto, el tanque del carter se
esta llenando a través del
sobrecalentador.

B. b) El tablero de control desenergiza el relé K3 que
desenergiza la bomba de enjuague MTR2

6. Los pasos 3 a5 se repiten 5 veces hasta que el
tanque alcanzalos 1,9 V.

NOTA: Para el kit de llenado rapido, la tarjeta de control
desenergiza el relé K6, el cual no suministra energia al
solenoide SOL2 una vez que se alcanza el ajuste de 1.9 V.

7. Unavez que el tanque ha alcanzado 0,72 V, la tarjeta
de control energiza el relé K9, el cual no suministra
energia al CON2 activando la resistencia del
sobrecalentador HTR1.

8.  Eltanque continuara calentando hasta 154 °F (68 °C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque continuara
calentandose hasta 130 ° F (54 ° C).

9. Elllenado ahora esta completo; se mostrara la
temperatura de lavado, se mostrara "Ready" (“Listo”)
cuando el tanque esté por encima de los 151 ° F (66 °
C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque se mostrara listo a
120 ° F (49 ° C).

NOTA: El HTR1 seguira encendido, incluso después de que
la maquina esté lista. Aunque aparezca el mensaje “Listo”
(“Ready”), el tanque se calentara a 154 °F (68 °C) para las
magquinas que no son SCBy a 130 °F (54 °C) para las
maquinas SCB.

NOTA: Si el tanque o el sobrecalentador no alcanzan los
puntos de ajuste de temperatura o el nivel de agua listos, se
producird un ERROR DE LLENADO.

NOTA: Una vez que la barra de visualizacién en la HMI esté
llena, se puede iniciar un ciclo de lavado.

NOTA: Para un kit de llenado rapido, si el carter no ha
terminado de llenarse, este también se llenara a través del
sobrecalentador.

CICLO DE LLENADO - DEPOSITO DE
AGUA CALIENTE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia de
operacion.

NOTA: Este es el ciclo de llenado para cuando la
maquina detecta agua en el tanque y el agua esta a una
temperatura caliente.

1.

A.
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Fig. 53
La pantalla mostrara que el ciclo de llenado esta completo
cuando las puertas estén cerradas.
El sistema de bloqueo de la puerta LS1 esta cerrado.
B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque LS2 esta
cerrado.
C. Elsistema de blogueo del filtro ASR LS3 esta
cerrado (si corresponde).
2. Latarjeta de control energiza al relé K5 y este
activa al solenoide SOL1.
3. Eltanque del sobrecalentador comienza a llenarse.

A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .0.74 V, la
tarjeta de control energiza K8, el cual suministra
energia al CON1, activando la resistencia del
sobrecalentador HTR2.

B. El sobrecalentador se llenara hasta 0,95 V.

C. Latarjeta de control desenergiza el K5, el cual no
suministra energia al SOL1 una vez que se alcanza
el ajuste de 0.95 V.

D. El booster continuara calentando hasta que alcance
los 181°F (83°C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el sobrecalentador continuara
calentandose hasta 130 ° F (54 ° C).
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E. Latarjeta de control desenergiza el relé K8,
el cual no suministrara energia al CON1,
desactivando el HTR2.

4. Eltanque continuara calentando hasta 154 °F (68
°C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque continuara
calentandose hasta 130 ° F (54 ° C).

5. Elllenado ahora esta completo, se mostrara la
temperatura de lavado, se mostrara "Ready"
(“Listo”) cuando el tanque esté por encima de los
151 ° F (66 ° C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque se mostrara listo
al20°F (49°C).

NOTA: El HTR1 seguira encendido, incluso después de
gue la maquina esté lista. Aunque aparezca el mensaje
“Ready” (“Listo”), el tanque se calentara a 154 °F (68 °C)
para las maquinas que no son SCB y a 130 °F (54 °C)
para las maquinas SCB.

NOTA: Si el tanque o el sobrecalentador no alcanzan los
puntos de ajuste de temperatura o el nivel de agua listos,
se producira un ERROR DE LLENADO.

NOTA: Una vez que la barra de visualizacién en la HMI
esté llena, se puede iniciar un ciclo de lavado

CICLO DE LLENADO -
DEPOSITO DE AGUA FRIA

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

NOTA: Este es el ciclo de llenado para cuando la
maquina detecta agua en el tanque y el agua esta a
una temperatura caliente.

Fig. 54

1. La pantalla mostrara que el ciclo de llenado esta
completo cuando las puertas estén cerradas.

A. El sistema de bloqueo de la puerta LS1 esta
cerrado.
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B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque LS2
esta cerrado.

C. Elsistema de blogueo del filtro ASR LS3
esta cerrado (si corresponde).

2. Latarjeta de control energiza al relé K3, el cual
suministra energia a la bomba de drenaje MTR2
durante un de 35 segundos.

3. Eltablero de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

4. Latarjeta de control energiza al relé K7, el cual
suministra energia a la bomba de drenaje MTR3
durante 60 segundos.

5. Latarjeta de control desenergiza el relé K7,
el cual no suministra energia a la bomba de
drenado MTR3.

6. Latarjeta de control energiza al relé K5y este
activa al solenoide SOL1.

NOTA: Para el kit de llenado rapido, la tarjeta de control
energiza al relé K6 y este activa al solenoide SOL2.
7. Eltanque del sobrecalentador comienza a llenarse.
A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .0.74
V, la tarjeta de control energiza K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador HTR2.

NOTA: Para el kit de llenado rapido una vez que el
tanque alcanza 0.72 V, la tarjeta de control energiza el
relé K9, el cual suministra energia al CON2, activando la
resistencia del calentador HTR1
B. El sobrecalentador se llenara hasta 0,95 V.
C. Latarjeta de control desenergiza el K5, el
cual no suministra energia al SOL1 una vez
gue se alcanza el ajuste de 0.95 V.
D. El booster continuara calentando hasta que
alcance los 100 °F (38 °C).

NOTA: Para un llenado rapido, el tanque continuara
calentandose hasta que alcance los 154 °F (68 °C).

E. Latarjeta de control desenergiza el relé K8,
el cual no suministrara energia al CON1,
desactivando el HTR2.

8. Eltablero de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

A. MTR2 funciona durante 35 segundos.

B. Eltablero de control desenergiza el relé K3,
el cual desenergiza la bomba de enjuague
MTR2.

9. Los pasos 3 a 5 se repiten 5 veces hasta que

el tanque alcanza los 1,9 V.

NOTA: Para el kit de llenado rapido, la tarjeta de control
desenergiza el relé K6, el cual no suministra energia al
solenoide SOL2 una vez que se alcanza el ajuste de 1.9 V.
10. Una vez que el tanque ha alcanzado 0,72 V, la
tarjeta de control energiza el relé K9, el cual no
suministra energia al CON2 activando la resistencia
del sobrecalentador HTR1.
11. Eltanque continuara calentando hasta 154 °F (68 °C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque continuara
calentandose hasta 130 ° F (54 ° C).
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12. El llenado ahora est4 completo, se mostrara la
temperatura de lavado, se mostrara "Ready"
(“Listo”) cuando el tanque esté por encima de los
151°F (66 ° C C).

NOTA: Para las maquinas SCB, el tanque se mostrara
listoa120°F (49 ° C)

NOTA: El HTR1 seguira encendido, incluso después de
que la maquina esté lista. Aunque aparezca el mensaje
“Ready” (“Listo”), el tanque se calentara a 154 °F (68 °C)
para las maquinas que no son SCB y a 130 °F (54 °C)
para las maquinas SCB.

NOTA: Si el tanque o el sobrecalentador no alcanzan los
puntos de ajuste de temperatura o el nivel de agua listos,
se producira un ERROR DE LLENADO.

NOTA: Una vez que la barra de visualizacion en la HMI
esté llena, se puede iniciar un ciclo de lavado.

NOTA: Para un kit de llenado rapido, si el carter no ha
terminado de llenarse, este también se llenara a través del
sobrecalentador.

LA TEMPERATURA DEL
SOBRECALENTADOR (BOOSTER)
— ALCANZAEL PUNTO DE AJUSTE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacion.

1. Latarjeta de control K8 desenergiza la bobina
CON1 mediante la tarjeta de relés. Los contactos
CONL1 estan abiertos, desenergizando el
calentador del booster HTR2.

A. Se enciende el LED 11 del sobrecalentador
en la placa de relés.

LA TEMPERATURA DEL TANQUE
ALCANZA EL PUNTO DE AJUSTE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacion.

1. Latarjeta de control K9 desenergiza la bobina
CONZ2 mediante la tarjeta de relés. Los contactos
CONZ2 estan abiertos, desenergizando el
calentador del TANQUE HTRL1.

A. Se enciende el LED 12 del tanque en la placa
de relés.

SELECCION DE CICLO

NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacion.
Seleccidn de ciclo

1. El AM16 permite ciclos de 1 minuto, 2 minutos,

4 minutos y 6 minutos.

A. Los ciclos se pueden seleccionar con el botén
tactil "Seleccion de ciclo" o el icono "Seleccion
de ciclo" en la esquina superior izquierda de
la pantalla.

CICLO DE LAVADO
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NOTA: Consulte el diagrama de cableado cuando revise
la secuencia de operacién.
1. Para comenzar un ciclo de lavado, primero abra la

capota.
A. Elseguro o blogueo de la puerta LS1 estara
abierto.

B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque LS2
est4 cerrado.

C. Elsistema de bloqueo del filtro ASR
LS3 esta cerrado (si corresponde).

2. Cierre la capota superior que comenzara el ciclo.

A. Elseguro o blogueo de la puerta LS1 estara
cerrado.

B. EILED WASH en la tarjeta de relés se enciende.

3. Se muestran el icono de LAVADO (WASH) y la
temperatura del agua. La barra de progreso se
reinicia.

4. Elciclo de lavado continda durante el tiempo
seleccionado.

A. Latarjeta de control energiza el relé K1, el cual
activa el contactor de la bomba de lavado
CONS, lo que permite que la bomba de lavado
MTR1 funcione durante el tiempo seleccionado.

NOTA: El voltaje de linea de la maquina se agrega a los

terminales TB3: 3y TB3: 4 del DPS para los modelos

BAS, ASRy ADV,

B. Paralas unidades SCB, cuando el C3 se
energiza, los contactos AUX de C3 se cierran.

NOTA: Esto energizara solo 2 de las 3 resistencias del

calentador activo.

C. Paralos modelos base (vl) y SCB, se necesitan
8 segundos en la tarjeta de control de ciclo K7
para energizar la bomba de drenaje MTR3, la
cual funcionara durante 1.8 segundos.

D. Paralos modelos SCBy SVLT, la tarjeta de
control energiza FETS5 en la tarjeta de
extensién A6, la cual activa la bomba de
detergente MTR7.

NOTA: Después de la duracion especificada, la tarjeta de
control desenergiza FET5 en la tarjeta de extension A6, la
cual desactiva la bomba de detergente MTRY7.

5.  Elciclo de lavado se ha completado.

A. Latarjeta de control desenergiza el K1, la
cual desactiva el contactor de la bomba de
lavado CON3 que detiene la bomba de
lavado MTR1.

NOTA: El LED WASH en la tarjeta de relés se apaga.

B. Se eliminé el voltaje de linea de la maquina
de los terminales TB3: 3y TB3: 4 del DPS
para maquinas BAS, ASR y ADV,

C. Lalavalozas entra en un ciclo de espera de 5
segundos.

NOTA: El nivel de agua se monitorea durante 3 segundos
seguido de la tarjeta de control que energiza el K7, lo que
activa la bomba de drenaje MTR3 durante un minimo de 2
segundos o hasta que se alcanza el nivel de agua
especificado de 1,82 V.
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NOTA: Si el DWT esta en la maquina, la tarjeta de control
K10 energiza TB3: 5y TB3: 6 con 120V. El SOL3 se
energizara con la misma duracién que la bomba de
drenaje.

NOTA: La barra de progreso se llenara % después de que
se complete el ciclo de lavado.

NOTA: Cuando se activa la bomba de drenaje, la valvula
DWT puede tener un retraso antes de activarse.

3. losterminales TB3: 1y TB3: 2 del RPS para los
modelos BAS, ASR y ADV,

CICLO DE ASR

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se estéa reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

NOTA: Esta funcion esta en los modelos ASR, ADV y
SVLT. Se necesitan 8 segundos en cada ciclo de lavado
para eliminar los restos de alimentos de la maquina.

1. Latarjeta de control desenergiza el K1, lo que
desactiva el contactor de la bomba de lavado
CONB3 que detiene la bomba de lavado MTR1.

2. Elnivel del agua se monitorea durante 6 segundos
antes de que la maquina decida cuanto tiempo debe
funcionar la bomba ASR MTRA4.

3. Latarjeta de control energiza el K1 en la tarjeta de
extension ECA7, lo que activa la bomba ASR
MTRA4.

NOTA: Para un funcionamiento normal, el MTR4 operara
durante 0,3 segundos durante 5 ciclos, seguido de 1 ciclo
de 1,9 segundos.

4. Latarjeta de control desenergiza el relé K1 en la
tarjeta de extension ECA7, lo que desactiva la
bomba ASR MTR4.

5. Latarjeta de control energiza el K1, lo que activa el
contactor de la bomba de lavado CON3, volviendo a
energizar la bomba de lavado MTR1.

NOTA: Si se detecta un exceso de restos, se puede
extender el ciclo de ASR. Consulte el manual de servicio.

4.  Paralos modelos SCB, la tarjeta de control energiza

FET2 en la tarjeta de extension A6, la cual activa la
bomba Motor MTRO.

5. Elciclo de enjuague continGa durante el tiempo
programado. El valor predeterminado es 10
segundos.

6. El tablero de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

FINALIZACION DEL CICLO DE
ENJUAGUE

INICIO DEL CICLO DE ENJUAGUE

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

1. Eltablero de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

2. Se muestran el icono ENJUAGUE (RINSE) y la
temperatura de enjuague final.
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NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

1. Latarjeta de control entra en sani-dwell de 10
segundos. Se muestra el icono ENJUAGUE
(RINSE) hasta que se completa el ciclo de
desinfeccion.

2. Labarra de progreso estara llena después de
que se complete el sani-dwell.

NOTA: En los modelos ventless, la barra de progreso se
restablecera para convertirse en una barra de progreso
del ventilador.

3. Elvoltaje de la linea de la maquina se eliminé de los
terminales RPS1 y RPS2 para los modelos BAS,
ASRy ADV,

4. Paralos modelos SCB, la tarjeta de control
desenergiza el FET2 en la tarjeta de extension A6,
la cual activa la bomba Motor MTRO.

5. Latarjeta de control energiza al relé K5 y este
activa al solenoide SOL1 para llenar de nuevo el
calentador.

6. Paralos modelos SCBy SVLT, la tarjeta de
control energiza FET3 en la tarjeta de extension
AB6, la cual activa la bomba de abrillantador
MTRS.

NOTA: Después de la duracion especificada, la tarjeta de
control desenergiza el FET3 en la tarjeta de extension A6,
la cual desactiva la bomba de abrillantador MTRS.

7. Unavez que el sobrecalentador ha alcanzado el
punto de ajuste completo, la tarjeta de control
desenergiza K5, lo que desactivara el solenoide
SOL1.

8. Latarjeta de control sigue supervisando y
manteniendo las temperaturas del calentador del
tanque y del booster mediante la tarjeta de relés.

A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .95 V,
la tarjeta de control energiza el relé K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador HTR2.
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CICLO DE CONDENSACION (SOLO
MODELOS SIN VENTILACION)

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

1. Labarra de progreso se reiniciara durante la
duracion del ciclo sin ventilacion.

NOTA: La pantalla cambiara para mostrar el sistema
ventless.

2. Latarjeta de control energiza al relé K5 y este
activa al solenoide SOL1 para llenar de nuevo el
calentador.

3. Latarjeta de control energiza el FET4 en la tarjeta
de extension A6, lo que activa el motor MTR5.

NOTA: El motor del ventilador funcionara durante 20
segundos para los modelos de altura estandar y 30
segundos para los modelos HTS.

4. Una vez que el motor termina de funcionar, la
tarjeta de control desenergiza el FET4 en la
tarjeta de extension A6, el cual desactiva el motor
del ventilador MTR5.

5. Unavez que el sobrecalentador ha alcanzado el
punto de ajuste completo, la tarjeta de control
desenergiza K5, lo que desactivara el solenoide
SOL1.

6. La barra de progreso sin ventilacién estara llena al
final del ciclo de condensacion.

7. Se muestra la temperatura del tanque.

CICLO DE DRENADO (APAGADO)

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

1. Mantenga presionado el botén de encendido durante
5 segundos.

A. Labarra de progreso se llenara mientras
mantenga presionado el botén de encendido.

B. La visualizacién de drenado se mostrara en
la HMI una vez que esté llena la barra de
progreso.

Draining program

Fig. 55
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2. Las resistencias se apagan.

A. Latarjeta de control desenergiza el relé K8, el
cual no suministrara energia al CON1, el cual
desactiva la resistencia del sobrecalentador
HTR2.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K9,
el cual no suministrara energia al CON2,
desactivando la resistencia del tanque HTR1.

3. Enmaquinas ASR, ADV y SVLT.

A. Latarjeta de control energiza el K1 en la tarjeta
de extension ECA7, lo que activa la bomba
ASR MTR4 durante 2 segundos.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K1 en
la tarjeta de extensién ECA7, lo que desactiva
la bomba ASR MTRA4.

4. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenaje MTR3 que funcionaré durante 90
segundos.

5. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba
de drenado MTRS3.

6. Latarjeta de control energiza al relé K3, el cual
suministra energia a la bomba de drenaje MTR2
durante un de 35 segundos.

7. Latarjeta de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

8. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenado MTR3 durante 30 segundos adicionales.

9. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba
de drenado MTR3.

10. La bomba de drenado comenzara a pulsar.

A. Latarjeta de control energiza al relé K7, el cual
suministra energia a la bomba de drenado
MTR3 durante 3 segundos.

B. Latarjeta de control desenergiza al relé K7, el
cual suministra energia a la bomba de drenaje
MTR3 durante 3 segundos.

C. Esto se repetird 2 veces.

11. La magquina no volvera a
apagarse.

NOTA: Para maquinas con DWT, la tarjeta de control K10
energiza el TB3: 5y TB3: 6 que cuenta con 120V.

CICLO DE DRENADO (MANUAL)

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.
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Draining program

Fig. 56

1. Mantenga presionado el botén de encendido durante
5 segundos.

A. Labarra de progreso se llenard mientras
mantenga presionado el botdn de encendido.

B. Lavisualizacién de drenado se mostrara en
la HMI una vez que esté llena la barra de
progreso.

2. Las resistencias se apagan.

A. Latarjeta de control desenergiza el relé K8, el
cual no suministrara energia al CON1, el cual
desactiva la resistencia del sobrecalentador
HTR2.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K9,
el cual no suministrara energia al CON2,
desactivando la resistencia del tanque HTR1.

3. Enmaquinas ASR, ADV y SVLT.

A. Latarjeta de control energiza el K1 en la tarjeta
de extension ECA7, lo que activa la bomba
ASR MTR4 durante 2 segundos.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K1 en
la tarjeta de extensién ECA7, lo que desactiva
la bomba ASR MTRA4.

4. Latarjeta de control K7 energiza la bomba de
drenaje MTR3 que funcionara durante 90
segundos.

5. Latarjeta de control K7 desenergiza la bomba
de drenado MTRS3.

6. Labomba de drenado comenzara a pulsar.

A. Latarjeta de control energiza al relé K7, el cual
suministra energia a la bomba de drenado
MTR3 durante 3 segundos.

B. Latarjeta de control desenergiza al relé K7, el
cual suministra energia a la bomba de drenaje
MTR3 durante 3 segundos.

C. Esto se repetird 2 veces.
7. Lamaquina comenzard un ciclo de llenado.
A. Consulte el “ciclo de llenado”

B. El ciclo comenzara con el vaciado del
sobrecalentador.
NOTA: Para maquinas con DWT, la tarjeta de control K10
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CICLO DE DESINCRUSTACION -
MANUAL

energiza el TB3: 5y TB3: 6 que cuenta con 120V.

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia
de operacion.

1. Presione el simbolo de desincrustacién ubicado
en la pantalla de la HMI para iniciar un ciclo de
desincrustacion.

2. Utilice las flechas para seleccionar Si cuando se le
solicite.

3. Abrala puertay retire el filtro.

A. Elseguro o blogueo de la puerta LS1 estara
abierto.

B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque
LS2 ahora estara abierto.

4. Una vez que esté limpio el filtro, vuelva a
colocarlo en la méquina.

A. El sistema de bloqueo del filtro del tanque LS2
est4 cerrado.

5. Cierre la puerta.

A. Elseguro o blogueo de la puerta LS1 estara
cerrado.

6. Presione la flecha de seleccién en la pantalla.

7. Lamaguina comenzara un ciclo de drenado.

A. La maquina solo vacia el cérter.
B. Consulte los pasos 2 a 5 del "ciclo de drenado”.

NOTA: La bomba de drenado funcionara durante 90
segundos.
8. La maquina le pedira al usuario que inserte un
desincrustador.
A. Abrala puerta inferior e introduzca la
dosis de desincrustacion
recomendada.

NOTA: El seguro o blogueo de la puerta LS1 estara abierto.

B. Después de usar el desincrustador, cierre la puerta
inferior.

NOTA: El seguro o bloqueo de la puerta LS1 estara cerrado.
C. Presione la flecha de seleccion.

NOTA: La puerta debe estar cerrada antes de que
aparezca la flecha de seleccién en la HMI.
9. La maquina comenzara un ciclo de llenado.

NOTA: Consulte el “ciclo de llenado" para conocer el
procedimiento.
NOTA: El proceso comenzara vaciando el
sobrecalentador, debido a que esté lleno.
10. La maquina comenzara un ciclo de lavado de
desincrustacion.
NOTA: Consulte el "ciclo de lavado" para conocer el
procedimiento.
A. Laduracioén del ciclo sera de 600 segundos (10
minutos)
11. La maquina comenzara un ciclo de drenado.
NOTA: Consulte los pasos 2 a 7 del "ciclo de drenado”.
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12. La maquina comenzara un ciclo de llenado.
NOTA: Consulte el "ciclo de llenado”

13. La méaquina comenzara un ciclo de drenado.
NOTA: Consulte los pasos 2 a 9 del "ciclo de drenado”.

NOTA: Durante el ciclo de desincrustacion, no habra
voltaje en los terminales DPS y RPS.

CICLO DE DESINCRUSTACION -
AUTOMATICO

NOTA: Consulte el diagrama de cableado correcto para el
modelo que se esta reparando cuando revise la secuencia

de operacion.

1. Presione el simbolo de desincrustacién ubicado
en la pantalla de la HMI para iniciar un ciclo de
desincrustacion.

2. Utilice las flechas para seleccionar Si cuando se le
solicite.

3. Abralapuertay retire el filtro.

A. El seguro o bloqueo de la puerta LS1 estara
abierto.

B. El sistema de bloqueo del filtro del tanque
LS2 ahora estara abierto.

4. Una vez que esté limpio el filtro, vuelva a
colocarlo en la maquina.

A. El sistema de bloqueo del filtro del tanque LS2
esté cerrado.

5. Cierre la puerta.

A. El seguro o bloqueo de la puerta LS1 estara
cerrado.

Presione la flecha de seleccion.

La méaquina comenzara un ciclo de drenado.

A. La maquina solo vacia el carter.

No

»

B. Consulte los pasos 2 a 5 del "ciclo de drenado”.

NOTA: La bomba de drenado funcionara durante 90
segundos.
8. Latarjeta de control energiza el FET1 en la tarjeta
de extension A6, lo que activa la bomba ASR MTR6.
A. Labomba de desincrustacion funcionara
durante 40, 60 o 120 segundos, segun la
concentracion.
9. Latarjeta de control desenergiza el relé FET1 en la
tarjeta de extension A6, lo que desactiva la bomba
ASR MTR6.
10. Latarjeta de control desenergiza el relé K3, el
cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.
A. Labomba de drenado funcionara durante 35
segundos.
11. Eltablero de control desenergiza el relé K3,
el cual desenergiza la bomba de enjuague
MTR2.
12. Latarjeta de control energiza el FET1 en la tarjeta
de extension A6, lo que activa la bomba ASR MTR6.

A. Labomba de desincrustacion
funcionara durante 40, 60 o 120
segundos, segun la concentracion.
13. Latarjeta de control desenergiza el relé FET1 en
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la tarjeta de extensién A6, lo que desactiva la

bomba ASR MTR6.

14. Latarjeta de control desenergiza el relé K5, el

cual desenergiza la bomba de enjuague SOLL1.

15. Eltanque del sobrecalentador comienza a llenarse.

A. Unavez que el sobrecalentador alcanza .0.74
V, la tarjeta de control energiza K8, el cual
suministra energia al CON1, activando la
resistencia del sobrecalentador HTR2.

B. El sobrecalentador se llenara hasta 0,95 V.

C. Latarjeta de control desenergiza el K5, el
cual no suministra energia al SOL1 una vez
gue se alcanza el ajuste de 0.95 V.

D. El booster continuara calentando hasta que
alcance los 100 °F (38 °C).

E. Latarjeta de control desenergiza el relé K8,
el cual no suministrara energia al CON1,
desactivando el HTR2.

16. La tarjeta de control desenergiza el relé K3, el

cual desenergiza la bomba de enjuague MTR2.

A. Labomba de enjuague MTR2 funcionara durante
35 segundos.

NOTA: En este punto, el tanque del carter se esta
llenando a través del sobrecalentador.

B. Latarjeta de control desenergiza el relé K3,
el cual desenergiza la bomba de enjuague
MTR2.

17. Los pasos del 12 al 16 se repiten 5 veces hasta

que el tanque alcanza los 1,9 V.

A. Unavez que el tanque ha alcanzado 0,72 V,
la tarjeta de control energiza el relé K9, el
cual no suministra energia al CON2
activando la resistencia del sobrecalentador
HTR1.

NOTA: Una vez que el tanque ha alcanzado 115° F (0,72 V,
C) la tarjeta de control desenergiza el relé K9, el cual
desenergiza el CON2, mientras activa el calentador de carter
HTR1.

18. La méquina comenzara un ciclo de lavado de
desincrustacion.
A. Consulte el "ciclo de lavado" para conocer el
procedimiento.
NOTA: La duracion del ciclo sera de 600 segundos (10
minutos)
19. Latarjeta de control desenergiza el relé K5, el
cual desenergiza la bomba de enjuague SOL1.
A. El booster se llena hasta 0,95 V.
B. Latarjeta de control desenergiza el relé K5,
el cual desactiva el solenoide SOL1.
20. Latarjeta de control desenergiza el relé K7, el
cual no suministra energia a la bomba de
drenado MTR3.
A. Labomba de drenado funcionara durante 90
segundos.
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B. Se necesitan 2 segundos en el ciclo de
drenado, la tarjeta de control energiza K3,
lo que activa la bomba de enjuague MTR2.

C. Labomba de enjuague MTR2 funcionara durante 35 segundos.

D. Latarjeta de control desenergiza el relé
K3, el cual desenergiza la bomba de
enjuague MTR2.

21. La maquina comenzara un
ciclo de llenado. Consulte el
“ciclo de llenado”
22. La méaquina comenzara un ciclo de lavado.
A. Consulte el "ciclo de lavado" para conocer el procedimiento.
NOTA: La duracion del ciclo sera de 60 segundos (10 minutos)
23. La maquina comenzara el ciclo de drenado.
A. Consulte los pasos 2 a 9 del "ciclo de drenado”.

NOTA: Durante el ciclo de desincrustacion, no habra
voltaje en los terminales DPS y RPS.
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REMOCION Y REEMPLAZO DE PARTES

TAPA FRONTAL

[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica
de la maquinay siga los
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
Retire los circuitos estén desconectados.

1. Quite los tornillos inferiores de la tapa.

2. Retire hacia abajo de la esquina inferior de la
tapa frontal.

NOTA: Jale la tapa frontal ligeramente hacia la
izquierda cuando esta despeje el borde del tanque,
para despejar el pestillo de la pata de la maquina.

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de
velocidad de la parte inferior de la soldadura.

Al4201

Fig. 57
INSTALACION

1. Coloque la tapa en la parte frontal de la
maquina hacia la izquierda para despejar la
pared lateral y debajo de la banda, luego

levantela y asegurela con tornillos.

2. Alinee los orificios de montaje y asegurelos con
la herramienta

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de
velocidad de la parte inferior de la soldadura.

TAPA DERECHA
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[A WARNING]

Desconecte la energia eléctrica
de lamaquinay siga los
procedimientos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
Retire los circuitos estén desconectados.

1. Quite los tornillos inferiores de la tapa lateral.

2. Retire hacia abajo de la esquina inferior de la
tapa lateral.

NOTA: Jale la tapa frontal ligeramente hacia la
izquierda cuando esta despeje el borde del tanque,
para despejar el pestillo de la pata de la maquina.

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de
velocidad de la parte inferior de la soldadura.

Al4199

INSTALACION

1. Inserte el lado superior de la tapa lateral debajo
del elevador del borde del tanque.

2. Alinee los orificios de montaje y asegurelos con la

herramienta

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de
velocidad de la parte inferior de la soldadura.
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INSTALACION

1. Inserte el lado superior de la tapa izquierda debajo
del borde del tanque.

2. Alinee los orificios de montaje y asegurelos con la
herramienta

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de
velocidad de la parte inferior de la soldadura.

Fig. 59

TAPA IZQUIERDA

L&y & [AWARNING

Desconecte la energia eléctrica

//Ey?’fé? de la maquinay siga los
procedimientos de bloqueo /

etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos

L Y
SOBRECALENTADOR BOOSTER

1. Drene y verifique que los tanques de
lavado y el booster estén vacios.

Retire los circuitos estén desconectados.

1. Quite los tornillos inferiores de la tapa ,@@
izquierda. 4:332;) N |4 WARNING|

2. Retire hacia abajo de la esquina inferior de -:%J\‘\ > Desconecte la energia eléctrica
la tapa izquierda. //Ey}".% de laméaquinay sigalos

NOTA: Tenga cuidado de no perder la tuerca de procedimientos de bloqueo /

velocidad de la parte inferior de la soldadura. etiquetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos

los circuitos estén desconectados.
2. Retire LA TAPA FRONTAL.
Retire LA TAPA DERECHA.

4. Desconecte los cables de los
sobrecalentamientos del booster y del
termistor.

|
J/Al&{oo
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9. Retire el sobrecalentador
10. Reinstale en orden inverso.

SOBRECALENTADOR DE
LIMITE ALTO

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire LA TAPA DERECHA.

5 | bIFlgd 6‘12 del 2. Desconecte los cables del sobrecalentador.
- Desconecte los cables del contactor de 3. Retire el sobrecalentador de limite alto.

sobrecalentador.

6. Desconecte la TRAMPA DE AIRE/ESPACIO
DEL SOBRECALENTADOR (PRS2).

7. Afloje la tuerca en la parte superior de la caja de
control.

Fig. 65

4. Realice el procedimiento a la inversa.

NOTA: Verifique la rotacion de los sensores.

Fig. 63 NOTA: Agregue pasta térmica a los sensores durante la
instalacion.

TERMISTOR DEL
SOBRECALENTADOR

8.

[& WARNING]

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire LA TAPA DERECHA.

2. Desconecte los cables del sobrecalentador.

3. Retire el sobrecalentador de limite alto
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Fig. 66

1. Realice el procedimiento a la inversa.

NOTA: Cuando instale, agregue pasta térmica.

LAVALOZAS AM16 - REMOCION Y REEMPLAZO DE PARTES

RESISTENCIA DEL
SOBRECALENTADOR (HTR2)

TRAMPA DE AIRE / ESPACIO DEL
SOBRECALENTADOR (PRS2)

4

- .‘\] /e
-~?~7?§ [A WARNING
IS

o

f

$ Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire LA TAPA FRONTAL.

2. Desconecte la manguera de llenado de aire del
sobrecalentador (1, Fig. 67).

3. Retire las tuercas de espacio de aire (2, Fig. 67) y
quite el espacio de aire del sobrecalentador,
luego asegure en el interior la junta torica.

4, Reinstale en orden inverso.

NOTA: Si es necesario, reemplace el o-ring.

F45807 (0621)
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1. Dreney verifique que los tanques de lavado y
el booster estén vacios.

4y, [AWARNING

o\

\:\\/‘ﬁ% Desconecte la energia eléctrica del

o eSS equipo y siga los procedimientos de

r < bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

o
@f{
(4

2. Retire LA TAPA FRONTAL.

w

Retire LA TAPA DERECHA.

4. Desconecte los cables del contactor de resistencia
del booster.

5. Desconecte los cables de las resistencias del
sobrecalentador o booster.

6. Desconecte la TRAMPA DE AIRE/ESPACIO
DEL SOBRECALENTADOR (PRS2).

7.  Afloje la tuerca en la parte superior de la caja de control.

8.  Quite los pernos del soporte del sobrecalentador.

Fig. 68
9. Retire el sobrecalentador.

10. Retire las tuercas de la resistencia del booster (1,
Fig. 69).

11. Retire la resistencia del booster (2, Fig. 69).
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AlI5051

Fig. 69

12. Reinstale en orden inverso.

VALVULA DE LLENADO -

1.

o~ 0N

o

Drene el tanque.

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del

/8 \% equipo y siga los procedimientos de

bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

Apague el suministro de agua.
Retire el panel frontal.
Desconecte la manguera de agua drenada. (1).

Desconecte las conexiones eléctricas (2) de la
vélvula.

Retire los tornillos del soporte de montaje (3).

Retire la valvula de llenado (4) del soporte (5).

@
@

o

PG —

Fig. 70
8. Desconecte y drene la linea trenzada de agua.

Para volver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.

10. Revise para una operacién adecuada

TRANSFORMADOR 480V (T2)

[& WARNING]

& Desconecte la energia eléctrica del
78 equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire la TAPA IZQUIERDA.

2. Pruebe y desconecte los cables del
transformador.

o - 4 E
I ‘h Lol 26431

Fig. 71
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3. Quite el tornillo del transformador (1, Fig. 72), luego NOTA: Para el modelo HTS, el interruptor de enclavamiento de
deslice el pasador fuera del transformador (2, Fig. la puerta esta ubicado en la parte posterior derecha de la
72). magquina cerca de la manija de la puerta.
NOTA: Verifique que los cables estén conectados al 1. Desconecte el cable conductor de la parte posterior de
voltaje correcto en el transformador. la maquina.

2. Afloje el soporte del interruptor.

w

Retire el interruptor.

i Fig. 73
Fig. 72 4. Realice el procedimiento en orden inverso de retiro.

NOTA: Instale el interruptor de enclavamiento de repuesto
con el lado plano grande (con orificios ovalados) contra el
soporte de la manija.

4. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.

5. Instale la tapa izquierda.

INTERRUPTOR DE SEGURIDAD
DE LA PUERTA (LS1)

R \E% A WARNING
:_—;.%} N
*&\% Desconecte la energia eléctrica del
§

{5 . . o
S equipo y siga los procedimientos de
@47} F bloqueo / etiquetado Puede haber

varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.
NOTA: Para el modelo STD, el interruptor de
enclavamiento de la puerta se encuentra en la parte
superior trasera de las maquinas.
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Fig. 74 Fig. 75

3. Realice el procedimiento en orden inverso de

IMAN DEL INTERRUPTOR DE retiro.
SEGURIDAD DE LA PUERTA

CIERRE DE PUERTA

%%ﬁ A WARNING %y [AWARNING
| = :53 - I ! . , A
\Q:-/“.QQ Desconecte la energia eléctrica de %——4\%}§ Desconecte la energia electrica
S S

é 5

{55
s lamaquina y siga los S dela m_éq_uinaysigalos
% procedimientos de bloqueo / //%\\ pr_ocedlmlentos de bloqueo /
etiquetado. Puede haber varios etiquetado.
circuitos. AsegUrese de que todos 1. Retire la tuerca de montaje de la tapa (1, Fig.
los circuitos estén desconectados. 76) y la arandela del bloqueo de la puerta,

NOTA: Para el modelo STD, el interruptor de ubicada en el riel de la puerta trasera.

enclavamiento de la puerta se encuentra en la
parte superior trasera de la capota.

NOTA: Para el modelo HTS, el interruptor de
enclavamiento de la puerta estd ubicado en la
parte posterior derecha de la maquina cerca de
la manija de la puerta.

1. Retire el soporte que sujeta el iman en su lugar.

2. Retire el iman.
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Fig. 76 Fig. 78
2. Observe y desconecte el cableado de la 4. Retire la contratuerca de montaje (1, Fig.

cerradura de la puerta 1, Fig. 77). 79) y la arandela.
LB |

Fig. 77
) ) ) Fig. 79
3. Retire los tornillos de montaje del soporte del
solenoide (2, Fig. 77) al riel. (2, Fig. 77) a la 5. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la

guia. inversa.

Reemplace el solenoide.

. Quite los cuatro tornillos de montaje del
solenoide (Fig. 78) para reemplazar si es
aplicable. Instale de nuevo con los
mismos tornillos.
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NOTICE

Alinee la muesca del soporte con inclinacion y la
muesca de bloqueo con el conjunto del solenoide
COmo se muestra.

Fig. 80

TERMOSTATO DE LIMITE
ALTO (SOLO TANQUE) (TAS3)

. - ) e .
w%f? S Desconecte la energia eléctrica del
(&8 %ﬂ equipo y siga I(_)s procedimientos
//@ﬁ:*-,‘% de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

NOTA: Los termostatos de limite alto TAS3 y TAS4
estan ubicados frente al calentador del tanque de
lavado.

1. Retire LA TAPA FRONTAL.

2. Desconecte el cableado al tanque del
termostato de limite alto (2, Fig. 81) o al
sobrecalentador (TAS4) (1, Fig. 81).

3. Retire el soporte (3, Fig. 81) que sostiene
los termostatos en su posicién y retire el
termostato de limite alto TAS3 o TAS4.
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Fig. 81

4.  Apligue compuesto para juntas térmicas a la
superficie de los termostatos de limite alto que
entran en contacto con la pared del tanque.

5.  Vuelva a montar las piezas extraidas en orden
inverso.

TERMISTOR DE
SOBRETEMPERATURA - SOLO
TANQUE QTM1, ENJUAGUE (QTM3)

:k%f? 8 Desconecte la energia eléctrica de

A %{u lamaquinay siga los

/a%:*- (5 procedimientos de bloqueo /
etiguetado. Puede haber varios
circuitos. Asegurese de que todos
los circuitos estén desconectados.

1. Retire el panel frontal.

2. Quite la tuerca de montaje y desconecte los
cables conductores del conector.

NOTA: Cuando instale el termistor, montelo
firmemente a la superficie del tanque y en la misma
posicion que en la fabrica.

NOTA: Aplique pasta térmica seglin sea necesario.
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Fig. 83

3. Desconecte el cableado del sensor de nivel

de agua (1, Fig. 84).
4. Desconecte la tuberia (2, Fig. 84).

Fig. 82
3. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a
la inversa.

4. Revise para una operacion adecuada

SENSORES DE NIVEL DE AGUA
(SOBRECALENTADOR Y TANQUE)

4y Fig. 84
D&Y . [MWARNING i -
4 %\) N 5. Retire el sensor de nivel de agua con
= o i i
) S Desconecte la energia eléctrica del unas pinzas (Fig. 85).
4@}‘&? equipo y siga los procedimientos NOTA: NO apriete demasiado las abrazaderas de
de bloqueo / etiquetado Puede presion en la parte inferior de los sensores.

haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el panel frontal.

2. Localice el sensor de nivel de agua que esta
quitando.

NOTA: El sensor de nivel de agua del
sobrecalentador (1, Fig. 83) se encuentra a la
izquierda, y el sensor de nivel de agua del tanque (2,
Fig. 83) a la derecha.

24776
Fig. 85

6. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.
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NOTA: Verifique que no haya agua en la trampa de
aire.

NOTA: Verifique que no haya agua, pliegues o
agujeros en la tuberia del sensor de presion.

NOTA: Verifique que la abrazadera de la tuberia
esté instalada correctamente.

7. Revise para una operacién adecuada

ENSAMBLE DE LA BOMBA DE

DRENADO
= r‘%
J’?z:‘és' [AWARNING|
/‘“‘;:; %“ Desconecte la energia eléctrica
/‘“ﬂ/y \% del equipo y sigalos

procedimientos de bloqueo /
etiquetado

1. Verifigue que el tanque y el sobrecalentador
estén completamente drenados.

NOTA: El tanque se drenara durante el
procedimiento de bloqueo.

2. Retire LA TAPA FRONTAL.

3. Observe y desconecte el cableado de la bomba
(1, Fig. 86).

Fig. 86

4. Retire las abrazaderas de las mangueras de
entrada y salida de la bomba (2,_Fig. 86).

5. Retire las mangueras de la bomba.

6. Retire los tornillos que sujetan el motor (3, Fig.
86).

7. Extraiga la bomba y retire la lamina de Mylar
(1, Fig. 87).
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Fig. 87

8. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.

NOTICE

Verifiqgue que la lamina de Mylar esté sobre la bomba
tal como se encontro.

BOMBA DE ENJUAGUE

4y [AWARNING]

Nl = , , .
= /& Desconecte la energia eléctrica

-:x::ﬁ‘{* del equipo y siga los
//?y?“,‘e? procedimientos de bloqueo /

etiquetado

1. Verifigue que el tanque y el sobrecalentador estén
completamente drenados.

NOTA: El tanque se drenara durante el procedimiento
de blogueo.

2. Retire LA TAPA FRONTAL.
3. Observe y desconecte el cableado (1, Fig. 88).
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BOMBA DE LAVADO

g’t@ [AA WARNING|
Q‘m

%

N Desconecte la energia eléctrica de la
/@””'.‘% maquinay siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado.

;};
A'/

1. Verifique que el tanque y el sobrecalentador estén
completamente drenados.

NOTA: El tanque se drenara durante el procedimiento de

bloqueo.
2 Retire LA TAPA FRONTAL y LA TAPA DERECHA.
! 3 Retire el CONJUNTO DE LA BOMBA DE DRENADO.
Fig. 88 4. Retire la TAPA IZQUIERDA.
4. Afloje las abrazaderas de las mangueras de entrada 5.  Abra la puerta para acceder a la camara de lavado.
y salida (2, Fig. 88).
6. Retire el soporte de la canastilla (1, Fig. 90).

5. Retire las mangueras de la bomba.

6. Retire los tornillos que sujetan el soporte (Fig. 89).

Fig. 90
7. Retire la malla del filtro (2, Fig. 90).

8. Retire la malla del drenaje y coloque un trapo. (1,
Fig. 91).

Fig. 89

7. Extraiga con cuidado el conjunto de la bomba.

NOTA: Si reemplaza la bomba, reutilice el soporte de
montaje.

8. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.

Fig. 91

9. Retire los tornillos que sujetan el soporte del drenaje 2,
Fig. 91).
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10. La placa de montaje de la tarjeta de control
de pivote va hacia afuera (1, Fig. 92).

Fig. 92

11. Retire la tuerca de montaje del condensador (1,
Fig. 93) y retire el capacitor.

Fig. 93

12. Desconecte el cableado del motor de la bomba
de lavado y retire el cableado (1, Fig. 94) de la
caja de control.
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Fig. 94
13. Retire la TAPA IZQUIERDA.
14. Desconecte la manguera de drenado (1, Fig. 95).

Fig. 95

15. Desconecte la valvula de llenado del
sobrecalentador (1, Fig. 96) y retire la
manguera.
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16. Retire la manguera de la vélvula de
enjuague (2, Fig. 96) del soporte.

17. Desconecte la manguera de la bomba de
lavado.

18. Retire las tuercas del soporte de la bomba de

lavado (3,_Fig. 96).

19. Retire el conjunto del drenaje (1, Fig. 97)
de la parte frontal de la maquina.

20. Retire la bomba de lavado (1, Fig. 98) y el
soporte de la parte frontal de la maquina.

NOTICE

Tenga cuidado con el cableado al retirar la bomba.

21. Siaun esta conectado, retire el conjunto de
drenaje (1, Fig. 99) de la bomba de lavado (2,

Fig. 99)
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Fig. 99
22. Retire la bomba de lavado del soporte (3, Fig. 99).

23. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.

NOTICE

Revise todos los sellos y juntas cuando vuelva a
instalar. Si es necesario, reemplace.

NOTA: Reutilice el soporte en la bomba de lavado
nueva (en caso de que la reemplace).

RELE REED DEL FILTRO
DEL TANQUE (LS2)

[ la) & [AWARNING

=8 @ eléctr
(~~7/S Desconecte la energia eléctrica del
//%\w@ equipo y siga los procedimientos

de bloqueo / etiquetado Puede
haber varios circuitos. Asegurese
de que todos los circuitos estén
desconectados.

1. Retire el panel frontal.

2. Quite la tuerca de montaje y desconecte los
cables conductores del conector.

NOTA: Cuando instale el relé reed, moéntelo
firmemente a la superficie del tanque.

NOTA: La parte superior del relé reed debe alinearse
con el borde del tanque.

NOTA: El relé reed esté orientado hacia la parte
posterior de la maquina (detras del pasador).
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Fig. 100
3. Paravolver a instalar, realice el procedimiento a la
inversa.
4. Revise para una operacion adecuada

PANTALLA HMI

NOTA: Documente los valores de los siguientes
parametros antes de reemplazar la pantalla HMI. Estos
valores de parametros deberan ingresarse en la nueva
pantalla HMI una vez que se haya instalado en la maquina.
Esto permitira que los datos de la aplicacion SmartConnect
se actualicen correctamente una vez que se reemplace la
pantalla HMI.

Parametro Descripcion

C13 Contador de ciclos de enjuague general.

Ci4 Contador de ciclos de enjuague diario

C16 Conteo del PROGRAMA 1

C17 Conteo del PROGRAMA 2

C18 Conteo del PROGRAMA 3

C25 Conteo del PROGRAMA 4

C29 Conteo del programa de
DESINCRUSTACION

C35 Conteo del programa de LLENADO

C36 CONTEO del programa de DRAIN

C37 Conteo de consumo de agua total

C38 Conteo CORTO del programa de
DRENADO

Parametro Descripcion

C42 Consumo de agua diario

ca7 Programa act.ivo gener.al.del
contador de tiempo asistido

cas Asis_tencia diaria dlel c_ontador
de tiempo de la maquina
LISTO (READY).

ca9 Programa ac_tiv_o diario del contador
de tiempo asistido.

C50 Attent_jed time counter daily
machine READY.

C51 Consumo total de detergente.

C52 Consumo total de abrillantador.

C130 DO1 a tiempo.

Cl31 DO2 a tiempo.

C132 DO3 a tiempo.

C133 DO4 a tiempo.

C134 DO5 a tiempo.

C135 DO6 a tiempo.

C136 DO7 a tiempo.

C137 DO8 a tiempo.

C138 DO9 a tiempo.

C139 DO10 a tiempo.

C140 DO11 a tiempo.

Cl41 DO12 a tiempo.

C142 DO13 a tiempo.

C143 D014 a tiempo.

C144 DO15 a tiempo.

C145 DO16 a tiempo.

C146 DO17 a tiempo.

Ci147 DO18 a tiempo.

C148 DO19 a tiempo.

C149 D020 a tiempo.

C150 D021 a tiempo.

C151 D022 a tiempo.

C152 D023 a tiempo.

C153 D024 a tiempo.

C154 Consumo de energia diario

C155 Consumo de energia total

C166 Conteo del programa de utensilios.

Ci71 Consumo de sanitizador total.

C193 DO25 a tiempo.
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Parametro Descripcion 6. Encienda la unidad e ingrese Io§ parametros
documentados en la HMI a través de la lavalozas o
C194 D026 a tiempo. Tech Connect.
C195 D027 a tiempo.
C196 D028 a tiempo.
C197 D029 a tiempo.
C198 DO30 a tiempo.
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1. Documente los valores de parametro

A WARNING

Desconecte la energia eléctrica del
equipo y siga los procedimientos de
bloqueo / etiquetado Puede haber
varios circuitos. Asegurese de que
todos los circuitos estén
desconectados.

2. Retire LA TAPA FRONTAL y LA TAPA DERECHA.

3. Quite los tornillos de cabeza (1) y las arandelas (2)
desde la pantalla a la pata del panel de control (3) y
el soporte de control de la HMI (5).

NOTA: Sostenga el soporte de soldadura HMI (5) en su
lugar para evitar que la pantalla se caiga.

4. Retire la HDMI (pantalla) (4k) del soporte de control
HMI (5).

5. Parainstalar, realice el procedimiento a la inversa.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS

NOTA: Antes de solucionar problemas de la maquina, verifique que el conjunto de la tarjeta de control
esté programado para funcionar como modelo AM Select.

SIGNOS

POSIBLE CAUSA

La maquina no funciona.

Apague la maquina, luego enciéndala.

El fusible esta quemado o el interruptor esta activado en la fuente de alimentacion.

La pantalla no funciona.

La maquina no enciende. El fusible esta quemado o el interruptor esta activado
Estan abiertos los fusibles F3 y F4 en la tarjeta de control.

No hay voltaje de120 VCA desde el transformador T1.

N A

El médulo HMI (pantalla) estd4 desenchufado de la tarjeta de control o hay
un mal funcionamiento de la tarjeta de visualizacion.

5. Latarjeta de control no funciona correctamente.

La maquina no llena.

NOTA: El tiempo de llenado puede durar hasta 25 minutos.

1. La puerta no esta cerrada.

2. El suministro de agua puede estar cortado; aseglrese de que la valvula de suministro

de agua caliente esté abierta.

3.  Elfiltro en la conexién de la manguera de llenado esta sucio, lo que reduce el flujo
de agua. Cierre el suministro de agua caliente, retire la manguera de llenado y
limpie la rejilla. Instale de nuevo.

No funciona el sistema de bloqueo de la puerta.

No esta en su lugar el imén de la puerta.

El tanque no esté vacio.

© N o g &

Mal funcionamiento del transductor (sensor) de presion del tanque (PRS1) o del
sobrecalentador (PRS2).

9. No hay voltaje de la sefial, 5 VCC en la tarjeta de control, verifique el voltaje a 5 V
EXT.

10. No hay sefial de voltaje en el transductor de presién del tanque (PRS1), salidas
J24: 3y J24: 5.

11. No hay voltaje 5VDC en el transductor de presién del booster (PRS2), salidas J24:
6yJ24:8.

12. Elfiltro de la vélvula de llenado esté obstruido. Limpie si es necesario.

13. Lavélvula de llenado no esté conectada correctamente. Verifique la linea de agua
desde la valvula de llenado del booster (SOL1) hasta el espacio de aire.

14. Elinterruptor de enclavamiento del filtro (LS2) no funciona correctamente.

Los fusibles se queman o
los interruptores de servicio
se activan de manera
repetida.

El tamafio del fusible es incorrecto.
Verifique el tamafio del fusible y del cable.

Se produce cortocircuito en el cableado interno.

W DN

El voltaje o el calentador es incorrecto.

No hay voltaje de sefial de120 VCA en las salidas J14: 1y J14: 3 (valvula de llenado).
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SIGNOS

POSIBLE CAUSA

La maquina no drena.

La manguera de drenaje esta obstruida / torcida.

Las mangueras DWER estan obstruidas o torcidas.

La bomba de drenaje esta defectuosa (consulte el esquema de cableado).
El filtro del carter inferior esta obstruido.

El transductor de presion del tanque (PRS1) no funciona correctamente.
La conexién del cableado esta floja.

La tarjeta de control no funciona adecuadamente.

La altura del drenaje debe ser superior a 40” sobre el piso terminado.

La cerradura de la puerta no
encaja.

g M O PO N o g R~ bR

El solenoide de la cerradura de la puerta esta defectuoso.

Las conexiones del cableado estan defectuosas.

La palanca de accionamiento de la cerradura de la puerta esté rota.
El receptor de la cerradura de la puerta no esta alineado.

Verifique que la tarjeta de extension (A6) fusible de la tarjeta F1 y la energia
suministrada sea de 24VDC.

Llenado continuo de agua a
través del tanque, llenado
de agua mediante un
booster o tanque.

=

El transductor de presion del sobrecalentador de agua (PRS2) en el
tanque de retencién puede estar contaminado o no funcionar
correctamente.

El solenoide de agua fria o el solenoide de agua caliente (SOL1) no funciona
correctamente.

El transductor de presion de agua (PRS1) en el tanque de lavado puede estar
contaminado o no funcionar correctamente.

La maquina no lava. El tanque
esta lleno de agua.

No funciona el interruptor de la puerta. Verifique que el LED DOOR (LD1) de la tarjeta
de control esté encendido cuando la puerta de la cAmara esté cerrada.

Transductor de presion del deposito (sensor) (PRS1). Verifiqgue que sea correcto el
transductor (sensor) de presion del tanque (PRS1) en la cabina de servicio (pagina
Al4 de E/S) o en la programacion de servicio en el médulo HMI (pantalla) (Al4).

Obstruccién en la bomba.
El motor no funciona correctamente.

Tensién de la sefial, 208 o 240VAC en el contactor de la bomba de lavado
(CONB3). O compruebe la tensién en la tarjeta de control en el TP DOL1.

El interruptor de enclavamiento del filtro (LS2) no funciona correctamente.
Capacitor de la bomba.

Hay obstruccion en los brazos de lavado.

La resistencia del tanque de
lavado no funciona o no tiene
suficiente agua.

Asegurese de que haya suficiente nivel de agua en el tanque.

Asegurese de que la resistencia esté limpia y sin exceso de cal.

Hay fugas en el conjunto
de la bobina DWER.

Verifique las conexiones de las mangueras.

Reemplace el conjunto.

Desbordamiento del ASR (Si la
maguina esta equipada con
ASR)

Asegurese de que la tuberia de drenado no esté obstruida.

Asegurese de que la canasta de ASR esté limpia e instalada adecuadamente.

Hay fuga en la valvula.

Ll A B

Si tiene fugas la conexion de la manguera en la valvula, compruebe la junta de la
manguera para asegurarse de que esté bien colocada y no esté desgastada o rota.

Si una electrovéalvula funciona mal (tiene fugas, no se abre o no se cierra).

F45807 (0621)
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EXPLICACIONES

POSIBLE CAUSA

Después de completar el ciclo,
hay exceso de vapor o vapor
de agua

© 1. El agua fria entrante esta demasiado caliente.
- S6lo modelos AM16VL-BAS,
AM16VLT- BAS, AM16VL-
ADV, AM16VLT-ADV y AM16-
SVLT.

1. MAgquinas sin sistema ventless, hay baja temperatura del agua entrante (el minimo
es 110°F) (43.33°C). La maquina prolongara automaticamente el tiempo de lavado
hasta que se caliente el booster.

2. Maquinas con sistema ventless (sin ventilacion), la temperatura del agua
entrante a la maquina es inferior a 55°F (12.78°C). La maquina prolongara
automaticamente el tiempo de lavado hasta que se caliente el booster.

3. Aseglrese de que los brazos de enjuague giren sin obstaculos.

El agua de lavado no alcanza . A
los 180°F (88.22°C) durante el 4.  Elvoltaje al circuito del sobrecalentador no es correcto.
ciclo de enjuague. 5. Laresistencia no funciona correctamente.

6. Hay exceso de depdsitos de minerales en los sistemas de enjuague y lavado.
La resistencia esta cubierta con calcificacion.

7. Compruebe si hay obstrucciones en la tuberia de enjuague final. Maguera torcida o
plegada.

Verifique que las espreas de enjuague final no estén obstruidas.

9. Los modelos AM16VL, AM16VL-ADV, AM16- SVLT cuentan con un suministro y agua
fria.

10. Lavalvula de llenado esta atascada.

11. Se esté utilizando un calentador incorrecto.

12. El contactor del calentador (CON1) no funciona correctamente.

1. Verifique el circuito de la bomba de enjuague.

2. Verifique el motor de la bomba de enjuague.

La maquina no lleva a cabo el - . . .
enjuague final. 3. Verifique los brazos de enjuague final que no tengan restos de alimentos.

4. Hay acumulacién de calcificacion,

5. Latarjeta de control no funciona correctamente.

1 El tanque de la lavaloza o en el tanque del transductor de presion (PRS2) no tiene
agua.

2 El booster o sobrecalentador no funciona correctamente.

3 El contactor (CON1) no funciona correctamente.

El booster no calienta 4 El termostato de limite alto no funciona correctamente.
correctamente.

5 El termistor no funciona correctamente.

6 La resistencia no funciona correctamente.

A La tarjeta de control no funciona correctamente.

8 El contactor del sobrecalentador (CON1) funciona a 120VAC. Compruebe la tensién
en la tarjeta de control en el TP DO8.

9 Acumulacion de calcificacion en la resistencia del booster.
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SIGNOS

POSIBLE CAUSA

La resistencia del
booster se quema en
varias ocasiones.

1.

La resistencia funciona con poca o nada de agua en el sobrecalentador.

Revise que el voltaje y el calentador sean correctos. Verifique la placa de
datos de la maquina.

El contactor (CON1) no funciona correctamente.
El transductor de presion (PRS2) no funciona correctamente.

La resistencia del sobrecalentador o booster esta cubierta con calcificacion.

El termostato de limite alto
de la bomba se activa.

A A <

El interruptor de limite alto del termostato no funciona correctamente.

El ajuste de la temperatura del sobrecalentador en la tarjeta de control es
demasiado alto.

El contactor (CON1) no funciona correctamente.
No hay agua en el tanque del sobrecalentador.
El interruptor del transductor de presién (PRS2) no funciona correctamente.

La sonda de temperatura del termistor no funciona correctamente.

Las bombas de
productos quimicos
suministrados por Hobart
no se activan.

Esta abierto el fusible F1 en la tarjeta de control.
Cableado de la bomba del abrillantador.

Cableado de la bomba de detergente.

Cableado de la bomba de sanitizante.

La bomba del abrillantador no funciona correctamente.
La tarjeta de extensién (A6) no funciona correctamente.
Verifigue que el PS1 tenga salida de 24VDC.

Se ha seleccionado un tipo de maquina incorrecto.

El tapon de producto quimico esta agrietado o enroscado.

No suministra producto
guimico.

N PO 0 N 2 O & DN RO O MW

w

© © N o g &

No hay producto en el frasco.

Asegurese de que los tapones de los frascos de productos quimicos estén
bien asegurados.

Revise la tuberia y asegurese de que esté ajustada a los tapones de los
frascos.

Cebe manualmente las bomba de productos quimicos.

El tubo vertical no esta completamente insertado en la botella.
Hay burbujas de aire en la tuberia de productos quimicos.

La bombas para productos quimicos no funciona.

La tuberia de productos quimicos esta desgastada en la unidad.

Los accesorios quimicos tienen conexiones sueltas.

10. Hay un orificio en el tubo quimico, lo que provoca burbujas.
11. Latuberia quimica esta obstruida.

12. Los rodillos o la tuberia estan desgastados.

F45807 (0621)
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SIGNOS

POSIBLE CAUSA

No detecta el producto
quimico (envia la alerta/ o
se bloquea).

1.

o W DN

6
7
8.
9

10. Los rodillos o la tuberia estan desgastados.

No hay producto en el frasco.

El tubo vertical no esta completamente insertado en la botella.
Hay burbujas de aire en la tuberia de productos quimicos.

La unidad quimica no esta cebada (consulte cebado quimico).

La tarjeta de control principal no esta programada correctamente para la
alerta o el bloqueo del producto quimico deseado (programacion de los
parametros de la tarjeta quimica).

Hay un orificio en el tubo quimico, lo que provoca burbujas.
El tubo esta plegado.
Las conexiones eléctricas estan flojas.

La tuberia quimica esta obstruida.

RESOLUCION DE PROBLEMAS DEL SISTEMA

SIGNOS

POSIBLE CAUSA

Después de completar el ciclo, hay
exceso de vapor o vapor de agua.

1  Elagua fria entrante esta demasiado caliente. Consulte el AJUSTE
DEL TIEMPO DE CONDENSACION

El solenoide de agua fria no funciona correctamente.
El filtro de la linea de agua fria esta obstruido.
Verifique el circuito del motor del soplador.

Verifigue el 5 CON.

Verifigue el motor del soplador.

El agua del SCB drena de manera

continua.

Flo o0 & w N

Revise la valvula de llenado SOL2.

GUIA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS
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Signos Posible causa

1. Los filtros estan obstruidos, lo que provoca un suministro inadecuado de
agua a la bomba. La cavitacion de la bomba se producira si el agua
queda atrapada por encima del filtro- limpielo conforme al MANUAL DE
INSTRUCCIONES.

2. Elagua pierde presién debido a que la bomba esta obstruida. Retire el filtro y
el tubo vertical y compruebe que la entrada de la bomba y el drenaje no
estén obstruidos.

3. Compruebe que los brazos de lavado y enjuague no estén obstruidos y

- que giren correctamente.
Las charolas y los utensilios no estan
limpios. 4. Los brazos de lavado y/o enjuague no giran - compruebe que funcionen
correctamente.

5. Cantidad de desperdicios: escamochar los platos antes del ciclo.

6. La carga de canastillas no es adecuada. Consulte la PREPARACION en el
MANUAL DE INSTRUCCION.

7. Nivel minimo de agua — verifique el suministro de agua.

8. Latemperatura del agua de entrada es demasiado baja. La temperatura
caliente es de 110°F (43.33°C) y la temperatura minima de agua fria es de
55°F (12.78°C).

9. Latemperatura del agua del tanque de lavado es demasiado baja -
observe la temperatura de lavado en la pantalla durante el lavado; debe
ser de un minimo de 150°F (65.55°C).

10. Hay exceso de depdsitos de minerales en los sistemas de enjuague y
lavado. Tal vez sea necesario que realice una desincrustacion.

11. Asegurese de que el dispensador de productos quimicos funcione
correctamente; es decir detergente, desinfectante y abrillantador.

1. Lacarga de canastillas no es adecuada.

2. Latemperatura del agua de enjuague es demasiado baja, 180°F.

3. Tipo o concentracion inadecuada de detergente, aditivo de enjuague
y/o desinfectante - pongase en contacto con su representante de
productos quimicos.

4. Dureza del agua: instale un ablandador de agua; utilice un agente de

Hay manchas en las charolas y en los enjuague.
utensilios. 5. Nivel de llenado insuficiente — verifique el suministro de agua.

6. Detergente incorrecto para el tipo de agua.

7.  Aditivo de enjuague incorrecto para el tipo de agua.

8. Exceso de desperdicios; escamoche los platos antes del ciclo. Asegurese de
que el tanque de lavado se drene y se limpie segun sea necesario.

9. Temperatura del agua de enjuague incorrecta.

10. El agua pierde presién debido a que la bomba esta obstruida.
Compruebe si hay alguna obstruccion en la entrada de la bomba.

11. La lavaloza necesita desincrustacion.

1. Las lavalozas no se limpia a fondo diariamente. Véase la limpieza en

) . el MANUAL DE INSTRUCCIONES.
Los restos alimenticios permanecen en
la lavaloza. 2. Elfiltro esta obstruido.
3. Los filtros del tanque de lavado estan obstruidos.
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Signos

Posible causa

Resultados imprevistos en las

charolas y los utensilios.

soluciones de lavado altamente alcalinas.

vinagre, etc. Lavelo inmediatamente.

el suministro de agua.

lavaloza. Evite el lavado en el equipo.

Revise las instrucciones para los articulos de plastico.

1 Grabado de agua fuerte: suele estar causado por cualquier
combinacion de altas temperaturas, agua blanda, vidrio sodocalcico o

2 Picaduras o perforaciones - el acero inoxidable puede picarse con el
contacto prolongado de alimentos que contengan sal, jugos de frutas,

Marcas negras o grises: pueden haber sido frotadas con aluminio.

Manchas color café: pueden deberse a un alto contenido de hierro en

Astillado: carga inadecuada o utensilios demasiados delicados.
Dafios en vajilla de madera - evitar el lavado en el equipo.

Oxido en el hierro fundido: los condimentos se pierden en la

8 Deformacién de los articulos de plastico - altas temperaturas.

TABLA DE CODIGOS DE ERROR

Ndmero
de error

Texto en la
pantalla

Resolucién de
problemas (Smart
Connection App)

Descripcion de
error (intuitivo)

Resolucién de
problemas

Gravedad

(pantalla)

La temperatura
del
sobrecalentador

Si la temperatura del
booster es inferior a
239°F (115°C), pulse el
botén ENTER para
borrar el error. Si la

Pulse el boton ENTER
(ENTRADA) para

La temperatura de borrar el error. Si el

001 es demasiado sobrecalentador es de temperatura es de error persiste, pulse en | Advertencia
alta. 239°F/ 115°Co 239°F (115°C) o mayor, SERVICIO (SERVICE)
superior. el error aparecera de en la aplicacién y
E?\lo’ntacto nuevo. La maquina solicite una devolucién
deumero permanece en el modo | de llamada del Servicio
servicio” de funcionamiento Hobart.
actual.
Mientras la temperatura |
del booster sea de 32°F/ | Si la temperatura del
0°C o inferior, el error se | booster es inferior a
La temperatura puede borrar al pulsar el |32°F (115°C), pulse el
de los botén de entrada. Sila |boton ENTER para
i La temperatura de : ;
impulsores es borrar el error. Si la .
002 sobrecalentador es de temperatura del booster Advertencia

demasiado
baja (error).

Contacto
“Namero
de
servicio”

temperatura es de 32°F
(115°C) o mayor, el
error aparecera de
nuevo. La maquina
permanece en el modo
de funcionamiento
actual.

es de 32°F o menos, el
error aparecera de
nuevo.

32°F/ 0°C o superior.

La maquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.
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Resolucién de

NUmero | Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
El
sobrecalentador
no alcanzo la
temperatura )
durante el ciclo | Purante el ciclo de El error se puede borrar | pulse el botén ENTER
de llenado. llenado, la temperatura |al pulsar el boton de (ENTRADA) para borrar
003 del sobrecalentador no |entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
Sli\loptaCtO a!canz() el punto dg La maquina permanece permanece en el modo
umero ajuste dentro del tiempo de funcionamiento
de servicio” predeterminado en el modo = de actual
: funcionamiento actual. :
NOTA:
Para que esto sea
posible, debe
estar habilitado el
Thermostop.
El
sobrecalentador
no alcanzo la
temperatura .
durante el ciclo Durante el ciclo de El error se puec}e borrar | pulse el botén ENTER
de lavado. llenado, la temperatura |al pulsar el boton de (ENTRADA) para borrar
004 del sobrecalentador no |entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
Er:\loptacto a!canzo el punto qe La maquina permanece permanece en el modo
I e I L e
servicio” funcionamiento actual.
NOTA:
Para que esto sea
posible, debe
estar habilitado el
Thermostop.
Hay reconocimiento
interno cuando se ha
alcanzado la ultima 3
El No se ha alcanzado el liberacion de Pulse el boton ENTER
sobrecalentad nivel minimo de agua en ; i ENTRADA) para borrar
005 or esta el sobrecc':llentado(F:l para calentamiento valido. E:I error. La )m%quina Advertencia
desactivado. que éste se active. No hay iniciativa del permanece en el modo
) . cliente, el de funcionamiento
No hay liberacion sobrecalentador se actual.
de calentamiento activara cuando el
del booster. sensor de nivel de agua
esteé listo.
Mientras la temperatura
del tanque de lavado Si la temperatura del
Error de esté por debajo de tanque de lavado es
temperatura 239°F/115°C, el error se |inferior a 239°F
de lavado. La temperatura del puede borrar al pulsar el | (115°C), pU|S¢; el b0t(’?n
5 i ENTER para borrar e
006 La temperatura | tanque de lavado es de boton de entrada. Si la error. SiFI)a temperatura |Advertencia

del tanque de
lavado es
demasiado alta.

Contacto
“Numero
de

servicio”

239°F/ 115°C o
superior.

temperatura del tanque
de lavado es de 239°F/
115°C o mayor, el error
aparecera de nuevo.

La maquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.

del tanque de lavado
es de 239°F o mayor,
el error apareceréa de
nuevo. La maquina
permanece en el modo
de funcionamiento
actual.
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Resolucion de

NUmero | Texto en la Descripcion de Resolucion de problemas (Smart Gravedad
deerror |pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Mientras la temperatura | gj |5 temperatura del
Error de del tan de lavad .
eltanque de lavado | tanque de lavado esta
temperatura esté por encima de por encima de 32°F
de lavado. 32°F/0°C, el error se (115°C), pulse el boton
La temperatura | La temperatura del EUe}iedborrar a(ljpuls_alr el ENTER para borrar el
007 |deltanque de  |tanque de lavado oton de entrada. Sila | error. Sila temperatura | Advertencia
lavado es es de 32°F/ 0°C o temperatura del tanoque del tanque de lavado
demasiado baja. |inferior. de lavado es de 32°F/ | g5 de 32°F 0 menor, el
0°C o menor, el error | error aparecera de
Contacto aparecera de nuevo. nuevo. La maquina
dl\(laumero La maquina permanece en el modo
semvicio” permanece en el modo | de funcionamiento
de funcionamiento actual.
actual.
El tanque de
lavado no
alcanzo la
temperatura ) )
durante el ciclo |Purante el ciclode | El error se puede borrar| puise el boton ENTER
de llenado. llenado, la al pulsar el botén de | (ENTRADA) para borrar
008 temperatura del entrada (ENTER). el error. La maquina | Advertencia
Contacto tanque de lavado no - rman nelm
“Numero alcgnzé el punto de La maquina 22 fuzci?)%i\riieito o
de : q del permanece en el modo
e icio” ajuste dentro de de funcionamiento actual.
tiempo . actual.
NOTA: predeterminado.
Para gue esto
sea posible,
debe estar
habilitado el
Thermostop.
El tanque de
lavado no Durante el ciclo de El error se puede borrar
alcanzd la llenado, la al pulsar el boton de Pulse el boton ENTER
temperatura temperatura del entrada (ENTER). (ENTRADA) para borrar ]
009 : I La magui Advertencia
durante el ciclo [tanque de lavado no La maauin el error. La maquina
de lavado. alcanzo el punto de amaquina | mod permanece en el modo
ajuste dentro del gerfman_ece en etmo 0 | de funcionamiento
Contacto tiempo et ur|1C|onam|en 0 actual.
Ndmero predeterminado. actual.
de
servicio”
El calor del tanque | Hay reconocimiento
de lavado se interno cuando se ha _ B
i alcanzado el nivel de | Ninguna accion es
010 El calor del requiere ’dur.ante la liberacion de requerida. El error se | Advertencia
tanque de parada térmica, sin ! L
q Calentan'“ento e||m|na Intemamente.
lavado esta embargg, el sensor .
desactivado. de presion del El error se borra

tanque de lavado
esta por debajo del
nivel requerido para
habilitar el
calentador.

internamente
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Resolucién de

Gravedad

Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Mientras el sensorde | gj e| sensor de presion
Fallo en el sensor presion del del booster lee por
de presion de los sobrecalentador lea por | qepajo de 4,5V, pulse
compresores. ) . debajo de 4,5V, el error | g hoton ENTER para
- Se ha excedido el nivel | 5o hede borrar al pulsar b | Si el
Se ha excedido el | maximo de agua del L botén d trada. Si el orrar el error. Si e
014  |nivelmaximode |goprecalentador. La | .ooron d€ entrada. SI€l) sensor de presion del | Error
: sensor de presion del booster lee 4.5V 4
agua del magquina no funciona . ooster lee 4.5V 0 mas,
* | booster lee 4.5V o mas, | g A d
sobrecalentador. h el error aparecera de
el error apareceréa de nuevo. La maquina
E;‘\lo'ntacto nuevo. permanece en el modo
Umero _ i ;
de servicio” La maquina permanece | d€ funcionamiento
actual.
en el modo de
funcionamiento actual.
I | Mientras el sensorde | gj ef sensor de presion
Fallo en el sensor presion del del booster lee por
de presion de los sobrecalentador lea por | encima de 0,30V, pulse
compresores. encimade 0,30V, el || hoton ENTER para
No se ha alcanzado el | or1or se puede borrar al | porrar el error. Si ol
No se cumple el | nivel maximo de agua | pyisar el boton de ' fror. S|
015 nivel minimo de del sobrecalentador ) sensor de presion del | Error
a _ * |entrada. Siel sensor de |pgoster lee 0.30V
gua del La maquina no 51 del booster | ooster lee 0. o
sobrecalentador | f,nciona presion del booster 1e€ | menos, el error
' 0.30V 0 menos, el error | aparecera de nuevo. La
Contact apareceré de nuevo. maquina permanece en
ontacto L
“NGmero La méquina permanece | € modo de
- en el modo de funcionamiento actual.
de servicio X X
funcionamiento actual.
Mientras el sensor de ) »
presion del tanque de Si el sensor de presion
Falla en gl sensor lavado lea por debajo de | del tanque dt_e LAVADO
de presion en el 4,5V, el error se puede | lee por debajo de 4,5V,
tanque de lavado. Se h did | |borrar al pulsar el boton pulse el boton ENTER
. € ha excedido el 1. . ohirada. Si el para borrar el error. Si
Se ha excedido el | . e entrada. Si el sensor
016 nivel ~ maximo  de i6 el sensor de presion del| Error
ivel Ay d de presion del tanque de
nivel maximo de jagua del tanque de 4 tanque de lavado lee
del tanque P lavado lee 4.5V o0 mas, q
agua q lavado. La maquina . 4.5V 0 mas. el error
de lavado. no funciona el error aparecera de - as,
: nuevo. aparecera de nuevo. La
Contacto o maquina permanece en
“Ndmero La maquina permanece |e| modo de
de servicio” en el modo de funcionamiento actual.
funcionamiento actual.
Mientras el sensor de ) y
presion del tanque de Si el sensor de presion
Falla en ,el sensor lavado lea por encima | del tanque _de lavado
de presion en el de 0,30V, el error se lee por encima de )
tanque de lavado. No se ha alcanzado ef |Pu€de borrar al pulsar el 0,30V, pulse el boton
) i botén de entrada. Siel |ENTER para borrar el
No se cumple el | mi oton de entrada. Sie
017 P nivel minimo de agua error. Si el sensor de | Error

nivel minimo de
agua del tanque
de lavado.

Contacto
“Numero
de servicio”

del tanque de lavado.
La maquina no
funciona.

sensor de presion del
tanque de lavado lee
0.30V o menos, el error
aparecera de nuevo.

La maquina permanece
en el modo de
funcionamiento actual.

presion del tanque de
lavado lee 0.30V o
menos, el error
aparecera de nuevo. La
maguina permanece en
el modo de
funcionamiento actual.
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Gravedad

ngr:r?;? Texto en la Dgrsr%rrlr()icnlt(ﬂ?tidv%) Resolucion de problemas (Smart
pantalla problemas Connection App) (pantalla)
Mientras el nivel de
agua seaigual o
inferior al punto de . ,
ajuste A91, el error se Presione el botpn_
puede borrar pulsando ENTER para_e_hmlnar
. el botén de entrada. Si e_I error. El inicio de un
) El nivel de agua del | nivel de agua sique ciclo de drenado debe
o1g |Elniveldeagua | naue de lavado esta |oort dua sig regresar el tanque al | Error
del tanque de ima del limi estando por encima del | | L E]
lavado 65 por encima del limite punto de ajuste A91, el | Nivel normal. E error
demasiado alto. superior. mensaje permanecera volvera a aparecer si
en pantalla hasta que no se redur_:e el nivel
el nivel de agua sea de agua. Si el error
igual o inferior a A91. pers_ls_te, E:on_tacte el
servicio técnico.
La maquina
permanece en el
modo de
funcionamiento actual.
El filtro del
tanque esta El error se puede borrar
bloqueado. La charola del filtro al pulsar el boton de Pulse el boton ENTER
Retire el filtro del tanque esta entrada (ENTER). (ENTRADA) para ]
019 limpielo y blogueada. Retire, . borrar el error. La Advertencia
vuelva a limpie y vuelva a La maquina magquina permanece
colocarlo ensu | colocar la charola permanece en el en el modo de
sitio. del filtro. modp de . funcionamiento actual.
funcionamiento actual.
La charola del
filtro del tanque
esta bloqueada.
(IjError de_l,se;slor El voltaje del sensor de
e presion de i
tangue de Ioresclion del tanqu'?,de Presione el boton de | Presione el botc')r!
020 avado no aumento €n ug 1o | 4 maquina se |ENTER La maquina | Error
lavado. Dreney |3 cantidad prevista ior4 v ol q 514 v b .
reinicie la después de llenarse vaciara y el error sF vaciara y borrara
maquina. mediante el ciclo de desaparecera. el error.
Control del enjuague.
nivel de agua.
Ciclo de
llenado.
Queda mucha agua
en el tanque de
La manguera lavado después del Presione “_En_ter“. EI_ Pulse el botén ENTER
de drenado ciclo de drenaje. error se eliminard sila | (ENTRADA) para
021 esta obstruida. tension del sensor de | borrar el error. Limpie |Error
Limpie la El sensor de presion | presion del tanque de  |la manguera de
manguerade  |deltanque delavado ||avado es inferioral  |desagiie y drene la
desagle y es mayor que el valor | parametro A93. maquina.
vuelva a drenar | Que indica "tanque
la maquina. vacio" al final de un

ciclo de drenado.
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deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Asegurese de que la
] maguina esté apagada
El nivel de agua no se y que el agua de lavado
La manguera de |mantiene en el nivel se haya enfriado.
drenaje esta normal durante el ciclo | Presionando el botén Verifique que el tubo
bloqueada. de lavado. ENTER. La maquina vertical y el fondo del

022 Limpie la ) ermanece en el modo | Advertencia

P El sensor de presién del P - - tanque de lavado esten
manguera de de funcionamiento libres de residuos
drenaje. tanque de lavado no ha |, ,al. imnie | : d

alcanzado el voltaje Limpie la manguera de
La manguera especificado en el tiempg desague y drene la
de drenaje estd | requerido. maquina. Si el error
obstruida permanece en la )
pantalla, pulse el boton
ENTER para borrar el
error
] Asegurese de que esté
_ La valvula de llenado ha _ _ abierto el suministro de
Tiempo de estado activa durante El mensaje se confirma agua entrante y que la
espera del mas tiempo que el pulsando el botdn de manguera de llenado
023 sistema de maximo permitido y no |entrada (ENTER). La no esté doblada. Advertencia
llenado, revise la |se ha alcanzado el nivel |méaquina permanece en Verifique que la presion
linea de agua de agua del tanque de |el modo de del agua sea de 15 a
entrante. lavado. Este error sélo  [funcionamiento actual. |gg psi. Pulse el boton
Error de se producira si esta ENTER (ENTRADA)
lenado equipado con llenado para borrar el error. Si
externo. rapido. el error o Ia falla
persiste, contacte el
servicio técnico de
Hobart.

Interrupcion _

del Cierre la puerta o la Cierre la puerta 'y

029 programa. La puerta es_té abierta  |capota. Se reanuda el |asegUrese de que Advertencia
Cierre la durante el ciclo. programa actual. esta completamente
puerta. colocada, Se

reanuda el programa
La puerta esta actual.
abierta durante
el ciclo.
Ndamero )
maximo de Se han ejecutado 20 )

030 ciclos programas de lavado sin | E! interruptor de la Verifique la Intern
ejecutados sin accionar el interruptor | Puérta cambiade interruptor de la erno
accionar el de la puerta. estado (s!n interaccion puerta.

. del usuario)
interruptor de la
puerta.
El sensor de presion ] i
Error de llenado, |del sobrecalentador no | El ciclo de llenado ha Asegurese de que esté
verifique lalinea | ha alcanzado el valor finalizado, compruebe la | abierto el suministro de
de agua entrante. |deseado en el tiempo linea de agua entrante y | agua entrante y que la
032 pulse el botdn de manguera de llenado | Error

Error de
llenado, el
nivel del agua
del booster no
cambia.

establecido

El nivel de agua del
sobrecalentador no ha
alcanzado el nivel
adecuado en el tiempo
establecido.

entrada. La maquina
permanece en el modo
de funcionamiento
actual.

no esté doblada.
Verifique que la presion
del agua sea de 15 a
65 psi. Pulse el botén
ENTER (ENTRADA)
para borrar el error.
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NGmero | Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart Gravedad
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) |(pantalla)
Asegurese de que esté
abierto el suministro de
Error en la valvula | La valvula de llenado ha | Presione el botén de agua entrante y que la
033 de llenado. estado activa durante | “Enter”. La maquina manguera de llenado | ErTor
Contacto mfi\s.tlempo que el permanece en el modo | no esté doblada.
“NUmero maximo permitido. de funcionamiento Verifique que la presion
de actual. del agua sea de 15 a
servicio” 65 psi. Pulse el boton
ENTER (ENTRADA)
para borrar el error.
Asegurese de que la
canasta de
Asggﬂrese de que ) i desperdicios esté
el filtro del tanque [La canasta interna de Vuelva a colocar el filtro
q correctamente
esté blogueado en| desperdicios no es‘Eé del tanque y,asegl],rese instalada y en la
035 su lugar. insertada, o no estaen |de que el iman esté posicién de blogueo. La| Eor
, la posicién de bloqueo. |alineado como se flecha de la canasta
No se coloc la muestra en el grafico de incidi
canasta interna de I ues rd graf debe coincidir con la
o a pared.
desperdicios. P flecha de la charola del
filtro. Si se instala
correctamente, el error
se eliminard de manera
automatica. (Limpie, si
es necesario)
q El voltaje de entrada
La potencia de i inferi
ent?ada ala El voltaje de entrada es |Presione “Enter”. El gf\?glt?er Ir?gfels?alrri](];eéfr
038 5 qui superior al voltaje voltaje de entrada debe e p E
méagquina es PE ; ; e la maquina (véase la rror
demasiado alta maximo requerido de la |ser igual o inferior al :
- ~ | maquina voltaje del equipo tarjeta de datos). Pulse
La maquina esta ' ' el botén ENTER
apagada. (ENTRADA) para borrar
el error.
- . Cierre la puerta
Interrupcnon La puerta esta abierta | Cierre la pue’rta 0 asegl]resg de quye esta
039 del ciclo de durante el ciclo de apague la maquina completamente Error
gein;ardol. llenado. para eliminar el error. colocada, Se reanuda
pu?srtz a el ciclo de llenado.
La comunicacion
entre los » L
controles se ha | Interrupcion de la Se restablece la La comunicacion entre
interrumpido. comunicacion entre la | comunicacion entre los controles debe
049 tarjeta de control y la los controles. No hay restablecerse Error
Coptacto HMI (pantalla tactil). interaccion con el automaticamente.
Numero usuario.
de
servicio”
L libracién del El sensor de presién del | El sensor de presion del
Error de a cal aC|oI - booster debe estar booster debe estar
050 calibracion del Zerzor ptara atprfe5|on dentro de la tolerancia | dentro de la tolerancia |!nterno
sensor para la del ?Off2$§ad“aa de calibracién. No hay | de calibracién. No hay
presion del 08020008661 cla de - interaccion con el interaccién con el
booster. POTVR- usuario. usuario.
La calibracién del El sensor de presion del | El sensor de presion del
Error de sensor para la presién  |tanque de lavado debe |tanque de lavado debe
051 calibracion del Interno

sensor de presion
del tanque de
lavado.

del tanque de lavado
esta fuera de la
tolerancia de -0,06-
0,06.

estar dentro de la
tolerancia de
calibracion. No hay
interaccion con el
usuario.

estar dentro de la
tolerancia de
calibracion. No hay
interaccion con el
usuario.
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Resolucién de

Gravedad

Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Pulse el botén
La manguera de El sensor de presion del ENTER (ENTRADA)
drenaje esta tanque de lavado indica | pyse Enter o ejecute g?r:)a; E)/(;Lr/zrréelaerror. a
052 blogueada. un valor superior al un ciclo de drenado. i Error
establecido durante ?:;Jgte:eerli:i\r/]gl ?jee
Contacto cualquier ciclo, excepto aqua. Pulse el botén
“Numero en el ciclo de drenado. gua.
de de drenado manual
servicio” para que la u_nidad
vuelva a su nivel
normal.
. Asegurese de que la
No se detecta la Putlsedel b(_)t?n éje la |canasta ASR esté
canasta de en rta 3 (I) |n|r<zj uzpc\gRa correctamente
desperdicios del o o oiolo ot o | instalada Si se instala
sistema ASR. No se detecta la canasta | I &l CICIO S€ €jeCUta Sin | oo o tamente, el error )
054 Coloque la de desperdicios del insertar la canasta de se eliminara de manera | Advertencia
canasta de ASR. desperdicios del sistema automatica. Pulse el
desperdicios del ASR, este se botén ENTER para
sistema ASR en die_lc,actlv?;anciurar?terrelr reconocer el error
la caja de este. gec rC)épF;c:iréaal ?i,ngl 3el0 durante un ciclo, esto
Falta la canasta ciclo. permlFlrague .Ia in el
de desperdicios njaqumaAgrEauone sine
del sistema ASR. sistema
El tanque de
lavado esta lleno. L
El ciclo El sensor de presion del Para borrar el error,
comenzara tanque de lavado es Pulse el botén de pulse el boton POWER
057 cuando se haya inferior al valor maximo | encendido, o inicie el (ENCENDIDO) o inicie |Advertencia
reabastecido de | Austado. ciclo de lavado un ciclo de lavado
agua. El nivel de agua del accionando la puerta. accionando la puerta.
El nivel d tanque de lavado es
delntlgﬁ ui Zgua minimo al inicio del ciclo
q o de lavado.
lavado es minimo
al inicio de un
ciclo de lavado.
Pulse en HELP
Presione “Enter”. El (AYUDA) y consulte la
mensaje se Oculta, pero resolucion de
La conexién ala | El Wifi esta no se reconoce hasta | problemas en las
059 nube no esta conectado, y los que sea posible la preguntas frecuentes Advertencia
disponible. datos no pueden ser transferencia de datos. para obtener
transferidos a la Si se desconecta la orientacion.
nube. fuente de alimentacion, _
el mensaje vuelve a NOTA: El mensaje no
aparecer. puede ser enviado a la
aplicacion si no hay
conectividad en la
nube.
No se ha
alcanzado la La temperatura de
temperatura lavado no alcanzé el Pulse Enter para Pulse el botdn _
070 minima de lavado. | punto de ajuste minimo |borrar el error. ENTER Advertencia
requerido. (ENTRADA) para
Contacto borrar el error.
“Numero
de
servicio”
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NGmero | Texto en la pantalla Descripcion Resolucién de problemas (Smart Gravedad
de error de error problemas Connection App) |(pantalla)
(intuitivo)
No se ha alcanzado la
temperatura minima de | La temperatura de ]
enjuague. enjuague no alcanzé | Pulse Enter para borrar Pulse el boton ENTER
071 el requisito minimo el error. (ENTRADA) para Advertencia
Contacto establecido. borrar el error.
“Numero de
servicio”
) . Hay que actualizar el
El firmware de BAE no| Es necesario firmware o sustituir la
El firmware no es |escompatible conla |actualizar el firmware antalla tactil/placa de
072 compatible  con el i6n de hard ituir el p p Error
p version de hardware | o sustituir e control. Contacte el
hardware. del STE o de! . c’on.trola.dor servicio de Hobart.
controlador tactil. tactil/tarjeta de control.
Asegurese de que haya
suficiente detergente en la
Remplace el detergente. botella y que estén
Pulse enter, y luego colocados correctamente
_ El detergente no ha navegue hasta el menu del || tapones y los tubos a
El nivel de detergente es |sido detectado gestor para cebar el la botella. Reemplace la
074 minimo. Rellene con durante el nimero de | detergente. Con el cebado | potella de detergente si Advertencia
detergente. ciclos determinado. automatico activado, las esta vacia. Consulte la
bombas se cebaran pagina de cebado de la
automaticamente durante el| homba de detergente.
siguiente ciclo. Cuando el cebado
automatico esté activado,
las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
suficiente abrillantador en
Reemplace el la botella y de que los
abrillantador. Pulse Enter, tapones y los tubos estén
El abrillantador no ha |y luego navegue hasta el | colocados correctamente )
075 El nivel de abrillantador | sido detectado menu del administrador a la botella. Reemplace la Advertencia
es minimo. Rellene con | durante la cantidad de | para cebar el botella de abrillantador si
abrillantador. ciclos determinada. abrillantador. Con el esta vacia.
cebado automatico Consulte para cebar la
activado, las bombas se bomba del abrillantador.
cebaran Cuando el cebado
automaticamente durante | 5 ;tomatico esté activado
el siguiente ciclo. las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
- suficiente sanitizante en la
Remplace el sanitizante. botella v que estén
Pulse enter, y luego ya
" . colocados correctamente
El sanitizante no ha navegue hasta el menu del los tapones y los tubos a Ia|
076 El nivel de sanitizante es |sido detectado gestor para cebar el Advertencia

minimo rellene el
depdsito con sanitizante.

durante la cantidad de
ciclos determinada.

sanitizante. Con el cebado
automatico activado, las
bombas se cebaran
automaticamente durante el
siguiente ciclo.

botella. Remplace la
botella de sanitizante si
esté vacia. Consulte para
cebar la bomba de
sanitizante.

Cuando el cebado
automatico esté activado,
las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
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Resolucién de

Gravedad

Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App) (pantalla)
Asegurese de que haya
suficiente detergente en la
) botella y que estén
El depdsito de No se ha detectado el colocados correctamente
detergente esta detergente durante tres Coloque de nuevo los tapones y los tubos a Ia]
077 vacio. Rellene ciclos consecutivos. detergente, luego presione | potella. Remplace la Error
con detergente. La maquina se bloqueara |[“Enter”. Las bombas se botella de detergente si
La maquina hasta que se remplace el cebaran automaticamente. | ast4 vacia. Consulte para
esta detergente. cebar la bomba de
bloqueada. detergente. Cuando el
cebado automaético esté
activado, las bombas se
cebaran automaticamente
durante el siguiente ciclo.
Asegurese de que haya
suficiente sanitizante en la
. botella y que estén
El depbsito de No se ha detectado el colocados correctamente
sanitizante esta sanitizante durante tres Remplace el sanitizante, los tapones y los tubos a Ia]
079 vacio. rellene el ciclos consecutivos. luego presione “Enter”. Las | potelia. Remplace la Error
depdsito. La maquina se bloquear4a |bombas se cebaran botella de sanitizante si
La méaquina hasta que se remplace el automaticamente. esta vacia. Consulte para
esta detergente. cebar la bomba de
bloqueada. sanitizante.
Cuando el cebado
automatico esté activado,
las bombas se cebaran
automaticamente durante
el siguiente ciclo.
Se necesita llevar a
cabo Si se activa el bloqueo de [ Seleccione la opcién Sio [ Pulse el botén DELIME
desincrustacién. desincrustacion, la No. El error se mantendra | (DESINCRUSTACION) y
080 Ponga en marcha el | Maquina se blogueara en | hasta que se lleve a cabo la| ejecute un ciclo para Advertencia
ciclo de caso de que se ignore el desincrustacion. restablecer el
desincrustacion. recordatorio de recordatorio.
desincrustacion 10 veces.
NOTA: La opcion
Si o No esta
disponible.
Lﬁ_temperfqrt]uza de Pulse Enter para borrar
zelr:zgifdc; :;t;s La temperatura de el error. La magquina Pulse el boton ENTER
081 enjuague final es de permanecera en motdo (ENTRADA) para Advertencia
Contacto 239°F/ 115°C o superior. | d€ funcionamiento actual 1), o1 o) error.
“NUmero cuando se cumpla el
de servicio” requisito.
I&a tenmperatufr_i | Pulse Enter para borrar
eg gejr::giﬁj; & La temperatura del el error. La n}aqumad Pulse el boton ENTER
082 baja. enjuague final es de permanecera en moco (ENTRADA) para Advertencia
32°F/ 0°C o inferior. de funcionamiento actual borrar el error.
Contacto cuando se cumpla el
“Numero requisito.
de servicio”
La temperatura de enjuague
No se ha alcanzado |final no alcanz6 la )
la temperatura temperatura minima Pulse Enter para borrar Pulse el boton ENTER )
083 (ENTRADA) Advertencia

minima de
enjuague final.

después de tres ciclos
consecutivos.

el error.

para
borrar el error.
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Ndmero

Resolucién de

Gravedad

Texto en la Descripcion de Resolucién de problemas (Smart
deerror | pantalla error (intuitivo) problemas Connection App)  |(pantalla)
La maquina se bloqueara si
No se ha alcanzado el b!oqu_eo de enjuague final
la temperatura esté activado y no se e e
084 atemp alcanz la temperatura de Apague la maquina y Apague la maqguina 'y Error
minima de enjuague minima después vuelva a encenderla. vuelva a encenderla.
enjuague final. - -
oo . de tres ciclos consecutivos.
La maquina esta
blogueada.
Se activo la 4
sobretemper Pulse Enter para borrar el PEUILS‘I?R?LB(XW EN:;ER |
atura del Se ha activado la error. El error desaparecera ( El ) para orrarde
085 sobretemperatura del si se ha restablecido la EITOr. £1 EITOr N0 S€ pUede | g
tanque de p b hast h
lavado. tanque de lavado. sobretemperatura del ortratr)l a_sda Ique se haya
calentador del tanque de resba ecido 1a
Contacto lavado. sobretemperatura.
“Numero
de servicio”
La 4
sobretempe Pulse Enter para borrar el P;LSER%LB(:O” ENZER |
ratura del La sobretemperatura del error. El error desaparecera (error El err())rpﬁtrJaseo”ueg dee
086 booster se booster se ha activado. si se ha restablecido la borr -r hast E Error
ha sobretemperatura del reost:bleiis dz gue sehaya
activado booster.
: sobretemperatura.
Contacto
“Numero
de servicio”
No se alcanzo la
temperatura minima | L& temperatura de o .
087 de enjuague final enjuague final es Ellmlne gl error E_Ilmlne el error ‘ Error
desoués de repetir | inferior al punto de introduciendo un ciclo de ejecutando un ciclo de
ol ci?:lo P ajuste. llenado. llenado.
Error del contactor
del calentador del El calentador del tanque Se reconoce ijt(r)(re];:gtri]g;riente
tanque de lavado. | de lavado permanece automaticamente después de un tiemoo
088 encendido mientras se después de un tiempo detcfrminado La P Error
Contacto omite la advertencia de determinado. La MAGUING Se apada
“Ndmero apagado del software. maquina esta apagada. tq " P tg
de servicio” automaticamente.
Error en el ) ) Se reconoce
La resistencia del Se reconoce £
contactor de la b automaticamente
. . sobrecalentador automaticamente después de un tiemno
089 resistencia del ; 4 i pue P Error
boost permanece encendida después de un tiempo determinado. La
0oster, mientras se omite la determinado. La maquina se apaga
Contacto advertencia de apagado | maquina esta apagada. automaticamente.
“NUmero de del software.
servicio”
No se alcanzé la La temperatura de lavado
temperatura no alcanzo el punto de Para eliminar el error
deseada. Drene y ajuste minimo requerido < )
090 pulse el boton POWER

reinicie la maquina.
Si es necesario,
contacte el servicio
técnico.

dentro del tiempo de espera
(s6lo modelos SCBy
SVLT).

(ENCENDIDO) para
vaciar y reiniciar la
magquina.
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Instrucciones de uso de la informacién interna V2

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Diagrama de resoluciéon de problemas del servicio Wi-Fi de Hobart
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SMARTCONNECT

1? “E ‘ rﬂmdsonuu

1 pp Store
g

Watch Training Video
Wor video da capacitacicn
FRagarder la vidée da formation

Get Connected | Conectarse | Soyez connectés

1
MIROQET MENY— WK ACTED (05
i ) e S T TR IS —+ WE—+ COHg0 S BEESD
b MENT M ONOgET — Wi —s 000 T ormes

Create your user acoount lUse the assistant to connect to Wil Gt acoess code Connect to machine with code
Crea tu cuenta de usuario Usa el asistente para monectarte a WiFi Obtener el cidigo de acceso Conectarse a la maguina con ddige
Créez voire comipte utilisateur Utilisez I'assistant pour vous connecter au WiFi  Obtener le code d'accés Connecter-vous 3 la machine avec le code

Product Registration ‘
Registracin del Producto  ~Zisime
Enregistrement du Produit =™

wnnhobartoorp. com, registarhoban

Reglster online to activate your warranty
Registrase en linea para activar su garantia
Inscrivez-vous en ligne pour activer
votre garantle

T Ty




Descarga la aplicacion
y registra una cuenta

HOBART
Ingrese el codigo de @& App Store
activacién S M ! RT

Seleccione el

proveedor de servicis (@O LN\ | A @ |

(Predeterminado de
EE. UU.)

Obtenga el codigo de acceso del menu del administrador y
conecte la maquina a la aplicacion

b GETITON
}’ Google Play

Para obtener mas informacion y solucion
de problemas, visite nuestro sitio web en:

www.smartconnect.com/help QU]Ck Connectlon Card
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http://www.smartconnect.com/help
https://www.itwfoodequipment.com/smartconnect365/help/hobart-en
https://www.itwfoodequipment.com/smartconnect365/help/hobart-en

Usa el asistente WiFi para conectar la maquina.

|

T

Conexion exitosa

Intensidad de seial débil
Pruebe la sefial con la aplicaciéon
de prueba, se recomienda acercar
la puerta de enlace de -70 a -90

No se puede conectar
Consulte la resolucion de
problemas en
SmartConnect365.com/help
Refiere al cliente al departamento

de IT y sugiera un punto de acceso
/ puerta de enlace adicional.



WARNING AVERTISSEMENT . FOR SUPPLY POUR LES CONNEXIONS
MODBUS OPTION ELECTRICAL AND GROUNDING cogEECTmNs IIZIE\ST ERAgg%g%gﬁg%%ggmg#ﬁgsﬂ LA MISE A CONNECTION USE ELECTRIQUES, UTILISER DU
MUST COMPLY WITH THE APPLICA COPPER WIRE FIL EN CUIVRE D'UNE
MODBUS PWR NORMES CONCERNEES DU CODE CANADIEN DE L
e Zgg;"}{‘NSS,‘,’ﬁFT;LE,’g_A[L‘%';‘g# E'ﬁfﬁgﬂc“‘ L'ELECTRICITE EDITION LA PLUS RECENTE SUITABLE FOR 90°C |RESISTANCE MINIMALE DE |
e PS1 AND/OR OTHER LOCAL ELECTRICAL CODES. ET/OU DE TOUT AUTRE CODE D'ELECTRICITE EN MINIMUM AND FOR [90°C A LA TENSION INDIQUEE
AUTOMATIC DELIME S VIGUEUR. VOLTAGE LISTED ON |SUR LA PLAQUE
AUTO DETARTRAGE —— — ZavDCT THE DATA PLATE SIGNALETIQUE
OPTION — 24V FUSED T B - 2
— F1 4A‘. ' ERE - FOR DUAL POINT
~— 1 [RE——
POMBE DE DETARTRAGE S =Eneeinz 733 L2 oA
|| ﬂA 2 REFERANCE
xaal 11 120V TRANSFORMER ) FORM F45845
© - =3 1
& FET 1 = 12V_DOOR . — L1_FUSED F1 —  J3A L1 | 120V TRANSFORMATEUR, a POUR
= 24vDC__ 24VEKT SAFENO 1’3;'—.? DO28 0000 mmmemmmme————Sea- - B, 4R | @ — | RACCORDEMENT
X3.2 i, : 2V_DO 120V_FUSED F3_ —_ J3.7 120VAC 1 DOUBLE POINT
DELIME/SANI INT{ { ! —_lodn I FORMULAIRE DE
CHEMICAL PUMP x2.1 : a J5.1 -18 NEU 1 REFERENCE 45845
OPTION — | T 17 Jor]
G OPEON POMPE FET 2 P I g 362 y
HIMIQUE INTERNE AO = :
RINSE AID PUMP 222 4= o ", _____ K1 2 ' 240VA coNsA o
POVIPEDE AIDE DELIME/SANI Ik _@ | p ¢ 1\ WASH PuMP -
DE RINCAGE | Xd.1 1 2Oy 2v_noqé 3 14| OMPELAVAGE
g § )2evoc PR g @f} p====B 0 2 TRz POMPE-RINCAGE BOOSTER HEATER -
E e AO - D07, 240VAC 240VAC 0.8A CHALEUR DU
DETERGENTPUMP | b :"u 4 2vV_bo 9.3 THERMAL FUSE SURCHAUFFEUR
POMPE DE DETERGENs 4 PWM | @B | = J10.1 MTR3 FUSIBLE THERMIQUE r— CON1B
' . r OMPE DRAINER 4
Z ooet : f J10.3 R {_ w2 — N A Y
E GEL = DO3 uP | I : ZHERMAL FUSE 4 . [
24vDC G e BB $1oT3 H5t3 N
= : iy 1 | USIBLE THERMIQUE nd —
L —-J 1 SOL2—FANKELLVALVE (s — m ‘H‘F‘R
i C @ . | : & . NEU J12.3 VANNE DE z = 25 ol
X7 [ REMPLISSAGE | |5 B_CONT™
1 4VDC y——i-- — - ¥ 120VA—1 RESERVOIR m s
g 2 FET# ' o DOt4] " }IZV Doﬁ 4121 c :.1) OPTION s
= 562781 TALL[X7-2 () ! - 435 ] z RELAY1B—
) L 1 4143 SSE——pooster o 4 23 RPS2 83
L » | K5 = L
X1.1 . ..ﬁg 005: ¢ - = ! J14.1 120VA | VANNE DE © RPS1 2
c >
< I ? REMPLISSAGE INSE FEED
o) ? 24vDC T DOZ3 ; f } é SVERTER® SHRGHAUFFEUR F5 NCAGE
& X1.2 L ] @ | | Kg : -26_A2-BOOSTER _HEATER 200-240VAC 1.5A MAX
PHON RSy +  ——q-—+-- = . SURTEMPERATUR 120VA L= CHALEUR DU -19
DOORLOCK SOLENOID |0 4 —ts | | | ot [l | ) T 1 D08, X } 2V BTA{ o J13.1 450 E SURCHAUFFEUR
SOLENOIDE DE d u | P - . . B3
SERRURE DE PORTE —FEETZ i + J, iy [26=A2:ITANK HEATER
o J I I i SURTENDEEBTRME: JAs
X9.2 1«£j}' | I e Y __ o r T 120VAC CHAUFFAGE-CUVE FEEDER
= | - DOY!l " N TT Pé J13.3 16 CON2A DOSEUR DE DETERGENT
L | i , : A - CON3B 200-240VAC 1.5A MAX
| a P
EC5 A6 P ! @ J2.1 -10 1t
— | : - : | . SIERS e A1 | 41241302 75 ) MTR1
J16.2 pd=cepeccaclbaaaa == s M . BRFAXIAL F2]eTd et 3
DOOR SWITCH L§1 = ~" & = F——+--4-1 o [ D025 [ }P lé J11.1 -39 [120VA FEEDER 4 | WHREE PHASE
INTERRUPTEUR DE PORTE [ 164 ! 12V_DOOR i I +JI OT FR c [ OPTION 51 S0L3 14NO 13NO| WASH P
------------------ - - ——— gy = | Ja2 - il
JA74 = I . LAVAGE
TAS4 — T - Ee—d b __EY b : I @ 4 I —F -3, 2 OWT2s
BOOSTER OVERTEMP I 73 1 12V_BTA | I DO15 [ Ja.1 -27 120VA | st -50) FUSIBLE THERMIQUE
SURCHAUFFEUR SURTEMPERATURE =~ = — ——— — — — — — — 172 — === =g~ Uz ! p i X OTEE c o DRAIN WATER
TANKOVERTEMP S 22 [ [ ,
CUVE SURTEMPERATURE TAS3 | § 174 ) 12V_TTAS I ! ! J152| -36 REFROIDISSEMENT TAl -
____________ ———F—prrasg======= | ; K11 -35 RELAYZA CON2B CHAUFFAGE-CUVE
D21 = = r 120VA DES EAUX USEES 7
I Laa LRzl [ | VENT FAN CONTROL 8 LT wyy.
mouw 12V_FUSED 4193 | D026, 1 oT FR% ik 34 c COMMANDE DU VENTILATEUR 9 e b .
CONTACTOR MONITOR _seone B_CONT_NC J19.2 DI11 i LD11 @ : : *—it 1
MONITEUR DE CONTACTEUR  vems T_CONT_NC J19.1 D2 LD12 . : ASR-PHMP— C——mzv_FUSE p2Ne TN fivRe
| e T_CONT_NC
I .- i 2k ‘w':':" 2R R RELAY2B
|
DO19 } / X1
=Y : : v { i HERMAL FUSE -38 Vrer 7183
g @ D020, - - X2.2 SIBLE THERMIQUE| 37 VENT FAN CONTROL || I~
& . , ks | VFCT 8| COMMANDE DU VENTILATEUR
Ls2 ) 252 051 | | é X1.3 | 200-240VAC 1.5A MAX
TAVE BIRABER J25.1 [g‘l_ |L ] ASR OPTION -
Pl . ety EC1 A7 X2.3|  OPTION-RAS MODEL / MODELE AM16-BAS, AM16T-BAS
AR TIRANER s P < ITTEM oz 1| [§aveo xt5 VOLTAGE / TENSION | _200-240VAC/50Hz,3Ph
- J21.5
DI1 @ ! |l MAXIMUM PROTIECTIVE DEVICE AND MINIMUM CIRCUIT AMPACITY
ASR OPTION J21.2 LD14-® . | INTENSITE MAXIMALE DU DISPOSITIF DE SECURITE ET INTENSITE MINIMALE DU CIRCUIT
OPTION-RAS 1 ' X2.1 200-240V
BOOSTER TEMP QTM2 2412 —AH —C] : =
SURCHAUFFEURTEMP 8 DO10 = H [ . 11 SINGI F POINT /[ SEUI POINT 60A
COVEC TENE QT &L i upP X K2 DUAL POINT TB1 / DOUBLE POINT TB1 30A
g X2.2
RINSE TEMP Qi (AT V241 . @ | . ! DUAL POINT TB2 / DOUBLE POINT TB2 30A
“aSosterpe  OOAD J247 A1S . + pon 3 Z x13 DETERGENT (DPS1 & DPS2) 1.5A @ NAMEPLATE|SUPPLY VOLTAGE
SURCHAUFFEUR P PRS2 3246 * 1 Di2g K3 o
— 4245 X NOT USED : DETERGENT (DPS1 & DPS2) 1,5A @ TENSION D'ALIMENTATION
TANK PSI J24.4 Al4 - DOt2 DE LA PLAQUE SIGNALETIQUE "ACTIF" PENDANT LE LAVAGE
111 — 9243 w7 2V_TZPAEC2 AT NON UTILISE X1 RINSE (RPS1 & RPS2) 1.5A @ NAMEPLATE SUPPLY VOLTAGE
- Jee 4 GND.
AIDE DE RINGAGE DETECTER oy 4202 ‘ @) RINGAGE (RPS1 & RPS2) 1.5A @ TENSION D'ALIMENTATION
{ataaagd ﬁlz 1 4y DE LA PLAQUE SIGNALETIQUE, "ACTIF" PENDANT LE RINCAGE
J20.5 Al9 T _I_ CU EUSES [ ELSIBLES. MODBUS = VENT FAN CONTROL (VFC1 & VFC2) 1.5A @ UP TO NAMEPLATE
DETERGENT DETECT CHS2 4206 =1  F1, F2= FE-027-29 4A SLOW 5x20mm OPTION gk EBEE -
DETERGENT DETECTER s F3= FE-027-30 0.8A FAST 5x20mm EC4 A8 & 525” COMMANDE DU VENTILATEUR (VF('I'1 & VFEIZ) 1,5A @ TENSION D'ALIMENTATION
INTERNAL CHEMICAL PUMP OPTION ' e P (P e X2 § X3 __DE LAPLAQUE SIGNALETIQUE, "ACTIF" LORSQUE LA MACHINE EST EN MARCHE
OPTION POMPE CHIMIQUE INTERNE — EC5A6 FUSE |/ FUSIBLES é 129 FuseD 12v_Fusep 18-02 HMI 0F-041176
F1= FE-027-31 4A FAST 5x20mm 22 B T Ph USB A-FEMALE
: H o m——+  00-975443-1 ] USB-A-FEMELLE
N
[]

H

AI5037




WARNING

AVERTISSEMENT

MODBUS OPTION ELECTRICAL AND GROUNDING CONNECTIONS | LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES ET LA MISE A FOR SUPPLY POUR II-RIIESUCE%N':J$I)I(JI%ESR DU
MUST COMPLY WITH THE APPLICABLE LA TERRE DOIVENT ETRE CONFORMES AUX CONNECTION USE ELECTRIQ )
MODBUS PWR PORTIONS OF THE NATIONAL ELECTRICAL EgEgIgTSR?g#EESPT%ﬁ ER gﬁ?sEg&NEﬁ_IEN DE COPPER WIRE FIL EN CUIVRE D'UNE
CODE, ANSI/NFPA 70, LATEST EDITION, o
ey PS1 AND/OR OTHER LOCAL ELECTRICAL CODES. ET/OU DE TOUT AUTRE CODE D'ELECTRICITE EN SUITABLE FOR 90°C REOSISTANCE MINIMALE DE -
AUTOMATIC DELIME == VIGUEUR. MINIMUM AND FOR [90°C A LA TENSION INDIQUEE
AUTO DETARTRAGE VOLTAGE LISTED ON [SUR LA PLAQUE
OPTION 24V FUgE_b x1o| b % IIfI ~ 24vDC |2 THE DATA PLATE SIGNALETIQUE
DELIME PUMP - ] — T FOR DUAL POINT
POMPE DE DETARTRAGE P L2 CONNECTION
A [2_FUSEDF2__ . J3.3
2rrere | 18-02 CU AR REFERANCE
X3.1 I 120V TRANSFORMER FORM F45845
©
I = FETT 1 12V_DOOR L1_FUSED F1 J31 L1 120V TRANSFORMATEUR
E E}uvnc 24VEXT |SAFENO el 1 | | pozs 0 pmmmmmmmaaad Ay I\ Z w1 e T D -l [POUR
= — = g NTERL = — | RACCORDEMENT
e : - 1 2v_po R v 26 o »; DOUBLE POINT
| DELIME/SANI INT 0 | FORMULAIRE DE
CHEMICAL PUMP X2.1 . e 51 REFERENCE 45845
OPTION —rrr—— 1 o : -18 ol \
OPTION POMPE 1f:4 -, I 3 J6.2 a7 |
» | I H BT |
T R = N : cown
lPOMPE DE AIDE DE RINGA 754 \ DELIME/SANI INT | 0ot | - o 220VAC 1\1 WASH PUMP,
! F o
E 24vVDC L o = 491 MTR2 POMBE- 2?/\%?46E
= w2 {‘£le T DO7 | J9.3 220VAC [: 3 240VAC 0.8A BOOSTER HEATER 9.5KW
DETERGENT PUMP PWM T b JHEEMAL RS =] 380V SURCHAUFFEUR
POMPE DE DETERGENT | X6.1 . . I J10.1 MTR3 DRAIN PUMP = CON1B
S - I - ‘ 20VA POMPE-DRAINER 4 | 2T
= FETS 1 DO6 1 J10.3 ™ 40VAC o 8A 1 [p_p| 415v slataq 32l T WV
s 24VDC F 1 B5H 8613 1-5L3
I = T | SR oue 480V -42 L e
1 X6.2 4 = . I i TANKCPILEVALYE—) = 220V ] | bonaeing - LWV
MACHINE SANS EVENT L | 1 i e * L=l Si2S REMENESkGE | 5 TRANSFORMER = . | HIRZ
- X7.1 +—— =l= = = P 120VAC | RESERVOIR m 220v SELECT B_CONT_NC |
- 22YDC FET# 1 DO14 1 J12.1 -},L* S TRANSFORMATEUR |0/ TAGE o conm e |
s X7.2 = ' L 2v_po J3.5 ; OPTION z = RELAYTB———
[ '| (v
e 1 u} 4 2 23
OPTION C . Lo <5 ' 9143 S0Hl —BoostER — P 40 RPSZ 1)
. — 4 1
= X1.1 —FETE DO5 | ¥ L 144 ;I:ZOVA VANNE DE 5 =52 RPRS4+—3-
3lo |wvee =) L d ' S P
@ = T . DOSEUR DE RINGCAGE
o p1-2 xJi_-: Ly K8 sUR%E%Eﬂ!l%R TAS 26 p2- CON < HEATER 380-480VAC 1.5A MAX
DOORLOCK SOLENOID ; oy S I-D:)s.' T : ] Vi 1 131 L20VA 1 CHALEUR DU 19
SCI)-LENOIDELDE Kol | 1 2V_BT‘°£ ’ 15 SURCHAUFFEUR DPST—3
SERRURE DE PORTE —FEF—— 1 i o 26 -4 53| ., T8
o, i L K9 OVERTEMP  3AS A2- CON2A PS+—4
[ - - - - - < L
o2 LI el Cl sl ! 7! | BT ERATUR 120vA E TANK HEATER DETERGENTFEEDER
' i - | Dost 4 2V_TTAé JE: c CHAUFFAGE-CUVE DOSEUR DE DETERGENT
= . 1 i -16 CON3B 380-480VAC 1.5A MAX
— | | J2.1 v -10 2T4 4L1
EC5 A6 — | - 1 1 & 441 141244312
i : i wa J1127| ~36 35 0 RELAY1A e I P L 73 Ay MR
- T=———- b ittty Tl Aule - ' EXTERNAL — L]
DOORSWITCH g1 rm=-#%-= = = = === == === === by | | D025, 1 11 120VAC FEEDER | TH HASE
INTERRUPTEUR DE PORTE ! J16.1 | 12V_DOOR | | . 1 POT FREE aE [DOSEUR OPTION WASH PUMP -
N B 2l 1#3NG POMPE-LAVAGE
TAS4 Jmas : Y7 DA = bt i @ I 1 K10 -36 -26 -51 SOL3 ) 380-480VAC 2.8A
- - = L
! ? | ' : 1 | +- i — ' DWT2 5 THERMAL FUSE
BOOSTER OVERTEMP b 73 121’ E TS R I I 120vVA FUSIBLE THERMIQUE
SURCHAUFFEUR SURTEMPERATURE A | DO15 ' J4.1 27 {owrie| | -50]
- 1724 LDz 5 pg i @B " | OTER ¢ 183 DRAIN WATER
TANK OVERTEMP TAS3 | 171 O TS | . i i 3 TEMPERING VALVE TANK HEATER 7.2KW
CUVE SURTEMPERATURE e L el il bl T D T 4 1 . = J15.2| -36 35 REFROIDISSEMENT CON2B CHAUFFAGE-CUVE
I DI21 RELAY2A :
12V_FUSED ez g P& _|§_ LD21 D026: I } J15.1 34 120VA VENT FAN CONTROL DES FAUX USEES, % =¥ HE A
__________ - = 1 c — it
12y ruseD | I — il e i TATS
Y — @ : | COMMANDE DU VENTILATEUR I PSR 21533 S0 A
CONTACTORMONITOR e B—“ON T i LD11 * T o L
MONITEUR DE CONTACTEUR e T- _ J19.1 ore LD12 | . —|H 12V_FUSED HTR1
| : ki T T ASR PUMP X - GONT-NC-
| | PG POMPE-RAS IEE_lgg:v_ie-
DO19} I XT1 240VAC 0.8 gk
THERMAL FUSE =38 1=
- | = - [ FUSIBLE THERMIQUE, g 3 vFe2—7 TB3
* " [ K2 X2.2 m = VENT FAN CONTROL
- [ ORAR 37— Lyre+—8F COMMANDE DU VENTILATEUR
J2o.2 b @ D020/ ] X1.3 EAA=im 484 =
TANK STRAINER —|§|r— |
CUME-PASSOIRE— 52 2 LD3 . —=a4-nR G T . ASR OPTION . AM16-BAS, AM16T-BAS,
J214 . L X23|  oPTION-RAS MODEL / MODELE RAS
" el L EC1A7 AM16VI -BAS_ AM16VI T-
ASR STRAINER Ls3 s213—pns—A— ez | X1.5
PASSOIRERAS - : = : VOLTAGE/TENSION-1380-415VAC/50Hz,3Ph—L480VAC/60HzZ,3Ph—
J21.5 .
ﬁ’ I MAXIMUM PROTECTIVE DEVICE AND MINIMUM CIRCUIT AMPACITY
ASR OPTION J21:2—DbHt LD14 [ — = = = = ALE DU-CIRCLUT
QRIION=-RAS. s . = & "1 ?80 ||5![ lsn!!
BOOSTERTEMP  QTm2 (3757 LA
SURCHAUFFEUR TEMP e ' 3\"’\6 UL POINT QA 20A
416 Al2 DO10 L X141 - SINGLE POINT/SEULPOINT 30A S30A-
T o 1 & i . [ 20a [ tsa
" Ao ' -7 } K2 I X2.2 20A 15A
RINSE TEMP  QTM3 J24.1 I é I 9
RINGAGE TEMP —_— Soas o DO11 12 DETERGENT (DPS1 & DPszh) 1.5A @ NAMEPLATE SUPPLY VOLTAGE
SURCH/?LCI)FOFSI:IUE.‘g.‘fSSII PRS2 J24-6 . . —Di20 K3 ON" DURING WASH CYC
124.5 EC NG TIISED x2.3 DETERGENT (DPS1 & DPS2) 1,5A @ TENSION D'ALIMENTATION
TANK PSI PRS1 ; j::; i DO12 EC2 A7 NON UTILISE DANT LE LAVAGE
CUVE PSI . A T e RINSE (RPS1 & RPS2) 1.5A @ NAMEPLATE SUPPLY VOLTAGE
1204 LLJ "
RINSE AID DETECT - ON" DURING RINSE CYCLE
AIDE DE RINGAGE DETECTER ~ CHS1 basaand J20.2 . [ - RINGAGE (RPS1 & RPS2) 1.5A @ TENSION D'ALIMENTATION
— DE LA PLAQUE SIGNALETIQUE, "ACTIF" PENDANT LE RINCAGE
J20.5 Alg- ~ | CUFUSES/FUSIBLES MODBUS JHI, VENT FAN CONTROL (VFC1 & VFC2) 1.5A @ UP TO NAMEPLATE
DETERGENT DETECT ~ CHS2 lamtamg J20.6 F1, F2= FE-027-29 4A SLOW 5x20mm OPTION g 252 SUPPLY VOLTAGE, SWITCHING CIRCUIT "ON" WHEN MACHINE ON
DETERGENT DETECTER L F3= FE.027-30 0.8A FAST 5x20mm 28 g553 COMMANDE DU VENTILATEUR (VFC1 & VFC2) 1,5A @ TENSION D'ALIMENTATION
— " EC4 A8 3 " w
INTERNAL CHEMICAL PUMP OPTION Fd FE.025.61 1.25A FAST 5<20mm o i X3 __DE LA PLAQUE SIGNALETIQUE, "ACTIF" LORSQUE LA MACHINE EST EN MARCHE
OPTION POMPE CHIMIQUE INTERNE EC5A6 FUSE / FUSIBLES 1 } : L o ] . 21 8-02 HMI o
F1= FE-027-31 4A FAST 5x20mm 3 T rom— | L USB A-FEMALE
e — 1

USB-A{
FE




S A ELECTRIQUES, UTILISER DU
LECTRIQUES ET LAMISEA | CONNECTION USE E d
ST COMPLY W e APPLICABLE TIONS | S RRRE DOWENT ETRE CONFORMES AUX COPPER WIRE FIL EN CUIVRE D'UNE
MUST COMPLY WITH THE APPLICABLE NORMES CONCERNEES DU CODE CANADIEN DE SUITABLE FOR 90°C |RESISTANCE MINIMALE DE _
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Instrucciones de usuario inSSIDer

Como medir la intensidad de la sefal Wifi para redes de clientes

Inicie el programa inSSIDer desde el acceso directo del escritorio

]
in5510er 2.0

El programa inSSIDer se iniciara y mostrara las redes disponibles. Busque la red a la que su cliente
desee que se conecte el equipo y anote los detalles sobre ese punto de acceso. Cada fila representa un
punto de acceso. Las casillas de verificacion de la izquierda se pueden marcar / desmarcar para ver solo
las redes segln sea necesario.

La intensidad de la sefial se muestra en la columna denominada "RSSI". Se mostrara una sefial fuerte
en el rango de color verde y por lo general sera de al menos -60 dBm

Caracteristicas

El programa inSSIDer permite a los usuarios ver todas las redes Wi-Fi ubicadas dentro del alcance de
su dispositivo inalambrico. Se muestra informacion basica para cada red; Direccion MAC (punto de

acceso), SSID (ID del sistema), RSSI (intensidad de la sefal) y canal (canal utilizado), proveedor

(proveedor de AP), privacidad (tipo de seguridad). Ademas, tiene una funcidn avanzada que admite
escaneo de red de doble banda de 2.4GHz y 5GHz.




Instrucciones de usuario inSSIDer

inSSIDer 2.0: con el programa inSSIDer, se muestra la direccion MAC de cada punto de acceso en
la red inalambrica del cliente, incluidas las redes inalambricas vecinas. (Nota: si la red esta oculta,

no se mostrara). El nombre de la red (SSID), la RSSI inalambrica (intensidad de la senal), el canal,
la privacidad (tipo de seguridad), la velocidad de transmisién maxima y otra informacion importante

sobre el tipo de red es muy completa.

MAC Address SSID RS Channel | Vendor Privacy I

Punto de acceso MAC ID del sistema Intensidad de la| Canal Proveedor de AP| Tipo de seguridad
senal

Se presentan pestanas adicionales para ver el canal de 2.4GHz y las redes de canal de 5GHz, asi
como para ver el uso del canal. La pestafia de Grafico de tiempo permite ver los puntos de acceso
seleccionados a lo largo del tiempo - Intensidad y estabilidad de la sefial donde el lado izquierdo del
grafico indica la intensidad de la sefal - Una buena intensidad de la sefial se muestra en VERDE
mientras que la intensidad de la sefial baja se muestra en ROJO. Las sefales inalambricas mas
suaves y estables se muestran como una linea semirrecta estable en el Grafico de tiempo. Vea

abajo.
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Uso del canal de banda 2.4GHz
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Uso del canal de banda 5GHz



Instrucciones de usuario inSSIDer

News 2.4GH2 Channels 5GHz Channels Fiters  GPS

MAC Address |55iD RSS! | Channel | Vendar Privacy
:B410F:3C:F7:E8 Washers = AR | RSNACCMP

Grafico de tiempo para la maquina SSID

Caracteristicas adicionales

Ademas de las caracteristicas comunes anteriores, el programa inSSIDer también ofrece
noticias, filtrado, GPS y otras caracteristicas adicionales; para obtener mas informacion los

usuarios interesados pueden ver el enlace a continuacion.

https://www.youtube.com/watch?v=18x hAt52Ww

Con el programa inSSIDer, puede ver faciimente la intensidad de la seial de la red

inalambrica, asi como la estabilidad de la red y el uso del canal.


https://www.youtube.com/watch?v=18x_hAt52Ww

¢Confirmar que el administrador quiere
conectar la lavaloza a la red Wi-Fi?

1. Solicite el punto de acceso a la red
y la contrasefia disponibles.

2. Solicite al cliente que acepte los
términos y condiciones de HMI.

¢ El cliente proporciond la
informacion requerida?

Programa TechConnect

Busque redes disponibles con
la utilidad Wi-Fi

¢, Hay redes visibles en TechConnect?

1. Seleccione la red preferida del cliente

2. Ingrese la contrasefia del cliente

3. Confirme la conexién a la red, Internet y
la nube de ITW
a. Seindican mediante tres luces verdes

CONEXION
EXITOSA

Refiera al cliente a las
etiquetas
SmartConnecty la
tarjeta de bolsillo para
conectarse.

Registre la respuesta del cliente y
descontinUe los esfuerzos de conexion
wi-fi.

Registre la respuesta del cliente y

descontinte los esfuerzos de conexion wi-fi.

Programa inSSIDer

Registre las redes disponibles y su
intensidad de sefial.

¢ La conexion de red deseada tiene una
intensidad de sefial de al menos -60dB?

1. Verifique que la conexidn Wi-Fi esté habilitada en
la maquina

2. Verifique que los controles estén en la Gltima
version del software (verifique las revoluciones
en el menu de servicio de la maquina con TIS)

. Valide la lista de pardmetros de SmartConnect (a
través del manual de servicio), si es incorrecta,
actualice los parametros correctos con Tech
Connect

Revise la maquina
Inspeccione la HMI en busca de dafios visibles.

Si existe dafio, registre una llamada de servicio
y repare

. Verifique que las conexiones en la HMI estén

firmes en ambos extremos del arnés (2

¢,Se resolvio el problema de conexién?

No

Escoja otra red Wifi

¢ Hay otra conexion de red
disponible con una intensidad de
sefal de al menos -60dB?

Refiera al cliente a su equipode Tlyala
guia de solucién de problemas en el sitio de
preguntas frecuentes para diagnosticar y
resolver la conexién WiFi.

« https://www.itwfoodequipment.co m /
smartconnect365 / help / hobart-en
Recomiende al cliente que siga la etiqueta
de la maquina cuando hayan abordado sus
problemas de red.

Documente los problemas de Wi-Fi y
suspenda los esfuerzos de conexion de Wi-
Fi.

. Descargue el archivo json con TechConnect
y envielo al soporte de SmartConnect en
app.support@itwfoodequipment.com

. Suspenda los esfuerzos de conexion wi-fi.
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	Cómo medir la intensidad de la señal Wifi para redes de clientes
	Inicie el programa inSSIDer desde el acceso directo del escritorio
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